INSIGHTS

VYDANI 2 2016

PERFORMANCE-LINE
A HIGH-PERFORMANCE-LINE

Dve konstrukeni rady pro vSechna odveétvi a aplikace

LEPE FREZOVAT
TAKE VE 3 OSACH

Pét modeld pro vase vykonneé tiiskové obrabéni

ZPRAVY UZIVATELU

Obrabéci centra Hermle u zakaznik( v Némecku,
Rakousku, Ciné a USA

H HERMLE

frézovat lépe



SPOLECNOS

Uvodem

Vazeni obchodni pratelé a zakaznici, milé kolegyné
a kolegove,

dalsi Uspésny rok se chyli ke konci. Vyznamnym
zakladnim kamenem je dlvéra, kterou vénuji nasi
vazeni zakaznici nasi spolecnosti. Za to bych vam
rad upfimné podékoval také jménem celého tymu
Hermle a tésim se na dobré partnerstvi i nadale.

Na jare 2016 predstaveny stroj C 250 se tési
dobrému pfijeti na trhu a spole¢né s C 400 tvori
konstrukéni fadu PERFORMANCE-LINE.
PERFORMANCE-LINE predstavuje s nejvyssi
piesnosti, kompaktnim vybavenim a dostatecnou
dynamikou dulezity doplnék nasi fady
HIGH-PERFORMANCE-LINE zahrnujici Sest
modelt. Diky tomu disponujeme Sirokym spektrem
stroju, které jsou schopny dokonale uspokojit
nejriznéjsi pozadavky trhu. Spolecnost Hermle
nabizi vée od jediného dodavatele a z jediné
firmy - poCinaje 3osym strojem pres vysoce
komplexni 5o0sé stroje s integrovanou technologii
frézovani a soustruzeni az po pruzné vyrobni
systémy v podobé zfetézenych zafizeni.

Naplanované jsou stavebni ¢innosti s prestavbou
triskového obrabéni zde v Gosheimu a nova vyrobni
hala v Zimmern o.R., kde budeme v budoucnosti
vyrabeét loze strojl.

Nas$ pohled se soustredi jiz do roku 2017, kdy se
bude v zari konat veletrh EMO v Hannoveru a po
Ctyfech letech abstinence bude opét Celnim
strojirenskym veletrhem v Némecku. V dubnu
bude opét zde v nasSem sidle usporadana vystava
Open House a na tu Vas zveme jiz dnes.

Preji Vam i vasim rodinam pozehnané vanocni
svatky a pfi nejlepsim zdravi dobry a Uspésny
rok 2017.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
¢len predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

PERFORMANCE-LINE

PRIZPUSOBENA DYNAMIKA ZACHOVANI NEJVYSSI PRESNOST!

S radou PERFORMANCE-LINE nabizi Hermle vysoce presna obrabéci centra, ktera
zaostavaji za modely rady HIGH-PERFORMANCE-LINE pouze co do vybaveni.

S obéma modely strojd C 250 a C 400, které se dodavaji jak
v 50sém, tak i ve 30sém provedeni, vyvinula spole¢nost
Hermle vlastni strojirenskou radu pro zakazniky, kteri se
nechtéji vzdat vysoké preciznosti, dlouhodobé presnosti

a kompetentniho a rychlého servisu, na druhou stranu ale
nevyzaduji vysoce dynamické procesy obrabéni.

Oba maodely jsou v modifikovaném portalové konstrukci
gantry s technologii mineralnich odlitk& a namontovany jsou

do nich jen vysoce kvalitni komponenty. Jak Pick-up vymeénik,

tak také usporadani stolu jsou podobné jako u vSech
ostatnich modell strojd Hermle integrovany do loze stroje
a praveé pri pohonu stolu klade Hermle nejvyssi ddraz na
vysokou presnost.

Kazdodenni vyuzivani stroji za podminek vyroby dopliuje
cetné doplnkové vybaveni. Na strané rizeni byly oba stroje
vybaveny nejnovejsi generaci fizeni TNC 640 od spole¢nosti
HEIDENHAIN a k dispozici jsou také cetné vlastni softwarové
nastroje Hermle.



SPOL

-CNOST.

HIGH-PERFORMANCE-LINE

TO NEJLEPSI PRO VASE OBRABENI FREZOVANIM

PERFORMANCE-LINE
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SPOLECNOST.

LEPE FREZOVAT

TAKE VE 3 OSACH

Je-li poZzadovana maximalni preciznost a nejvyssi kvalita
povrchd pro klasické 3osé obrabéni, nabizi Hermle
s péti modely stroji dokonalé a optimalni reseni.

MODIFIKOVANA PORTALOVA KONSTRUKCE GANTRY

PRO DOKONALE VYSLEDKY FREZOVANI

Jiz vice nez 20 let nabizi Hermle se svou modifikovanou portalovou
konstrukcei gantry v provedeni z mineralnich odlitk( obrabéci
centra pro vSechna odveétvi, ktera vyrabéji hospodarné soucasti
s vysokou presnosti, dokonalymi povrchy a velkym objemem
trisky. S péti modely, které jsou konstruovany optimalné na
obrabéni ve 3 oséach, pokryva Hermle i tuto klasickou oblast
vysoce presného frézovani.

VYBAVENI, KTERE SPLNi VSECHNA PRANI

S nasi stavebnici, ktera disponuje ¢etnym doplikovym vybavenim
a nastroji konfigurace mlzete témér pro vsechny Ukoly obrabéni
konfigurovat své individualni obrabéci centrum. Pfi obsluze

a programovani poskytuji podporu ¢etné softwarové nastroje.
Nezapominame ani na automatizaci, takze mizete pouzivat svij
stroj jesté hospodarnéji jiz od kusové vyroby diky vlastnim
manipulacnim systémdm, vyménikim palet nebo robotickym
systémum od spolec¢nosti Hermle.



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Info-Center/Anwenderberichte.

UZIVATELE.

BEZPLATNE

PRODUKTIVNI TURBO

Typicky stredné velky podnik tmv Temel
Metallverarbeitung & Vorrichtungsbau
zabyvajici se obrabénim kovu a konstrukci
piipravkl vyuziva 5osou technologii
Hermle a k zajisténi produktivity sazi na
vymenik palet a schopnosti standardné
obsazeneho ridiciho softwaru HACS a AFC.

Celkovy pohled na 50sé vysoce vykonné obrabéci centrum CNC
Hermle C 32 U s vymeénikem a zasobnikem palet PW 250; na celni strané se
nachazi osazovaci stanovisté PW 250

0d pridané hodnoty pro vyrobu naro¢nych frézovanych dilG pro
vlastni konstrukci pripravk( az po pridanou hodnotu kubickych
obrobkt vyrabénych na objednavku zakaznikl - to jsou jednodu-
ché jmenovatele, kterymi Ize vyjadrit investicni filozofii rodinného
padniku tmv Temel Metallverarbeitung & Vorrichtungsbau z Vorar-
Ibergu. "Dnes jsme schopni obrabét soustruzené dily do primeéru
500 mm v délce 800 mm a frézované dily do délky 2000 mm.
Tézisté vsak lezi na viceosém kompletnim obrabéni malych az
stredné velkych obrobkd, které vyrabime od kusoveé vyroby az do
sérii o nékolika tisicich dilt pro vlastni potfebu a pro zakazniky

z nejriiznéjsich pramyslovych odvétvi", fika pani Temel.

VICE VYKONU DiKY 50SE TECHNOLOGI!

A VYSOKEMU STUPNI AUTOMATIZACE

Po podrobném vyhodnoceni padlo rozhodnuti o koupi ve pro-
spéch 5 osého vysoce vykonného CNC obrabéciho centra C 32 U. Z
dlvodu rostouci integrace funkci obrobkd, s tim spojené sloZitosti
obrabéni a vzhledem k delsim dobam zpracovani u kompletniho
obrabéni, odstranéni neproduktivnich vedlejsich ¢asl a kone¢né

temel . metallverarbeitung & vorrichtungsbau gmbh

maximalnimu vyuziti ve dvousménném resp. tfisménném provozu
se Temelsovi rozhodli vybavit obrabéci centrum vyménikem palet
PW 250. Vyménik palet PW 250 a zasobnik palet nabizi nejlepsi
predpoklady k vysoce produktivnimu automatizovanému komplet-
nimu obrabéni naro¢nych obraobkd.

S VYSSI PRODUKTIVITOU A BEZPECNOSTI PROCESU DIKY
HACS A AFC

V kombinaci centra C 32 U, zasobniku a vyméniku palet se

v systému nachazi az sedm palet o velikosti 400 x 400 mm. Ty Ize
samozrejmeé osadit stejnymi nebo rdznymi obrobky resp. upinacimi
pfipravky a umoznuji tak vysoce pruzné kompletni cbrabéni

od 1 kusu v automatickém rezimu provozu. Tento proces je fizen a
sledovan novym systémem fizeni automatizace HACS

(Hermle Automation-Control-System), pficemz tyto funkce jsou re-
zervovany pro stroje vybavené vyméniky palet. HACS je soucasti
standardniho softwaru a je v systému integrovan bezplatné. HACS
usnadnuje planovani vyraoby, dovoluje ménit priority, automaticky
provadi zarazeni nové osazenych obrobku do planu pribéhu, navic
umoznuje prizpdsobovat plan prabéhu jednoduse pomoci funkce
presouvani Drag & Drop a zahrnuje také planovani nastroju. Jak
jsme se jiz zminovali, je HACS soucasti standardniho vybaveni

a totéz plati pro rovnéz pozoruhodné funkce AFC.

AFC znamena "Adaptive Feed Control" a pfedstavuje adaptivni
fizeni posuvu k automatické regulaci posuvu drahy rizeni TNC. To
v zavislosti na vykonu jednotlivych vieten a na dalSich parametrech
procesu. Prednosti je optimalizace doby obrabéni, Setreni stroje a
jejich mechanickych ¢asti a sledovani nastroju a konecné delsi doba
Zivotnosti.

VYTYCENY CiL:

ZAPNOUT A NECHAT BEZET SAMOSTATNE!

Patricia Temel objasnuje: "Nas vytyceny cil znél a zni: spustit

a nechat bézet samostatné!" K tomu prispiva podstatnou mérou
software HACS, protozZe ten bézi vzdy bez ohledu na to, zda prave
vyrabime jednotlivé dily nebo malé série do poctu 50 kus(, pfi-
¢emz nechavame vyrobu automaticky prechazet z 1. smény do 2.
a 3. smény. Kdyz chcete, je software HACS fizenim frézovani pro
praxi KMU, protoze ho Ize diky integrované simulaci velmi snadno
naprogramovat, prizpQsobit a obsluhovat. Diky podpore systému
HACS a vyuziti vyméniku palet se zasobnikem jsme bez dalSich
narok( schopni zkracovat dobu pribéhu, zvysovat prichodnost,

Zleva doprava: Patricia Temel, odpovida za oblast CNC frézovani a vyrobu mecha-
nickych dild; Ingo Temel, jednatel a technické vedeni, a Brigitte Temel, obchodni
vedeni, véechny ze spolecnosti tmv Temel Metallverarbeitung & Vorrichtungshau,
a vpravo Florian Konig, prodej Rakousko/Jizni Tyrolsko ve strojirenském podniku
Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

Pridavny displej na osazovacim stanovisti vymeéniku palet PW 250 pro rychly
zaznam a vizualni kontrolu prabéht procest ulozenych v softwaru HACS
a informaci o paletach

Vyménik palet PW 250 se zasobnikem palet (vpravo vzadu) a osazovacim
stanovistém (vlevo); véetné palet nachazejicich se v pracovnim prostoru a sedmi
palet v systému, které jsou naloZeny rtznymi nebo vicenasobnymi upinacimi
pripravky resp. obrobky

maximalné vyuzivat dobu provozu stroje a optimalizovat jeho vy-
tizeni. K tomu se pridava minimalizace neproduktivnich vedlejsich
celkové nizsich narocich na personal. Z toho mame néco nejen
my, ale také nasi zakaznici - a tomu fikam skutecna vyhra pro
vsechny.

Www.tmv-cnc.com
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UZIVATELE.

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti Info-Center/Anwenderberichte.

FREZOVANA PRESNOST

VE 3D SOUCASTECH FOR

Vlevo Jorg Lehmann, vedouci skupiny NC obrabéni, a vpravo Harald Schreiber, specialista na
frézovani a pracovnik obsluhy obrébéciho centra C 60 U, oba ze spolecnosti Langer GmbH & Co. KG

Od konstrukce modell pres nastroje prototypl az po vyrobu forem pro sériovou vyrobu

dilt tlakovym litim - jak racionalizoval svou vyrobu nastroji technologicky podnik Langer

Group s 5osymi vysoce vykonnymi CNC obrabécimi centry C 60 U od spole¢nosti Hermle.

Vyrobni a vykonové portfolio spole¢nosti Langer saha od vyvoje

a konstrukce pres vyrobu vzor( a sériovou vyrobu modeltl/Cubing,
vyrobu zkusebnich prostredk(/meéridel, konstrukci prototypl

a forem, sériovou vyrobu forem, zpracovani kompozit(i/RTM az po
dily k tlakovému liti pro segmenty automaobilového primyslu, lé-
karskych vyrobkd, letectvi a kosmonautiky. Jakozto technologicky
padnik disponuje spole¢nost Langer rozsahlou a velmi vykonnou
vyrobou, aby byla schopna vyrahét modely, vzory, prototypy
forem a sériové formy podle potfeb zékaznik( v kratkych [hitach
s velmi vysokou pruznosti.

5 0SA KOMPETENCE PRI FREZOVANI

PRO VSECHNY SOUCASTI NASTROJU/FOREM

K tomu rekl Jorg Lehmann, vedouci skupiny NC vyroby ve spolec-
nosti Langer: "JakoZto samostatné, sobéstacné oddéleni vyrabime
se 13 vysoce kvalifikovanymi odborniky ve $pickovych modernich
obrabécich centrech CNC veskeré dily nastroji pro konstruk-

ci forem. K tomu patfi nastavby forem, desky forem, vlozky
forem, smykadla a sériové dily forem ze vSech druht nastrojove
oceli, které obrabime do tvrdosti 60 HRC. Kromé toho vyrabime
véechny komponenty nastrojd pro prototypy forem z hlinikovych
material(. Skute¢nou vyzvou jsou pro nas stale vétsi nastroje
tlakového liti, které jsou

z hlediska chladicich systém

co nejtésnéji kopirujicich obry-

sy obrobk( podstatné naroc¢néj-

$i. K tomu potrebujeme vysoce

pruznd a presna 5osé zarizeni

Znézornuje 50sé kompletni
obrabéni velkych a tézkych
desek forem a nastrojd

o velkych formatech pri jediném
upnuti; velky pracovni prostor

a koncepce stroje "3 osy

v nastroji a 2 osy v obrobku"
umoznuje optimalni prisuv
nastroju

s odpovidajicimi pracovnimi prostory. Vzhledem k vétsinou vysoké
slozitosti velkych dilG forem je pfi programovani stroju absolutni
nutnosti systém CAM",

(TEMER) IDENTICKA VYBAVENI

NA NEJVYSSi UROVNI

Prave obé velka 5osé vysoce vykonna CNC obrabéci centra

C 60 U tvori dnes podstatnou soucast pruzné a casové usporné
vyroby ¢asti forem, protoze umoznuji napriklad casové soubézné
obrabéni zrcadlovych soucasti

(desek forem) pro kompletni

nastroj. Jorg Lehmann k tomu

dodava: "S obéma obrabécimi

centry C 60 U od spolecnosti

Hermle provadime kompletni

obrabéni narocnych obrobk

od hrubovani az po hlazeni pfi

jediném upnuti obrobk(. Podle

slozitosti a velikosti dosahuje-

me doby prdbéhu az 125 hodin,

coz také bylo dGvodem, proc¢

jsme investovali do dalSiho

Langer

obrabéciho centra typu C 60 U. Kromé toho mdzeme na téchto
strojich provadét vrtaci prace hlubokych dér az do délky 360 mm,
diky ¢emuz jsme si usetfili prechod k vrtacce hlubokych dér, a to
véetné manipulace s obrobky a novym sefizovanim jakoZz i progra-
movanim". Obrabéci centra Hermle pokryvaji Ivi podil sou¢asnych
potreb presného obrabéni. Navic tvori prakticky samostatné
redundanci resp. nabizeji odpovidajici vysokou vyrobni kapacitu
a pruznost, kterou Jorg Lehmann vycisluje na zakladé spektra
obrabénych obrobk a jejich slozitosti na priblizné 5900 hodin na
stroj roéné.

KONSTRUQVAT STROJE
MOHOU MNOZI..., ALE...
Kromé skutecnosti, Ze obrabéci
centra Hermle predstavuji

diky koncepci stroje, vykonu,
presnosti a spolehlivosti tfidu
samy pro sebe, predstavuje
servis jesté dals$i trumf navic.
Mame-li tézkosti, pomdlze
hotline okamzité, a pokud mam
opravdovy problém odpoledne
kolem 16:30 hod., druhého dne
rano tu je montér a ma s sebou
vSechny potrebné nahradni
dily. Ve svété Hermle se dokonale vyznaji vSichni nasi zamést-
nanci, protoZe pracuje se stejnou koncepci a stejnou kinematikou.
Nebo receno jinak: kdo znd C 42 U, zné také C 60 U a naopak;
diky tomu mohou nasi zaméstnanci kdykoli prejit na jiny stroj,
shrnuje Jérg Lehmann.

Ukazuje velmi snadnou operaci vkla-
dani jerabem do obrabéciho centra
C 60 U s otevienymi dvojitymi dvermi

www.langer-group.de



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Info-Center/Anwenderberichte.

UZIVATELE.

HIGH END VYROBA DJLU

V RISI STREDU

Nejlepsi partner: STMC Shanghai Tobacco Machinery Co. nastavuje
s 5osymi vysoce vykonnymi CNC obrabécimi centry spolecnosti

Hermle méritka co do presnosti a produktivity

Z pocatecniho vyrobce
tabaku a cigaret na celni
spole¢nost na asijském
trhu v oblasti tabakovych
stroji a kompetencni cen-
trum hospodarné vyroby
presnych dild specifickych
pro jednotlivé zakazniky
- historie ¢inského podniku STMC Shanghai Tobacco Machinery Co.
Ltd. v Pudongu/Sanghaj odraZi mnoha zpUsoby také razantni zménu
primysloveé histarie Ciny. Tato spolecnast byla zalozena v race 1902
jako britsko-americky tabakovy podnik ShenZhong a zpocatku
se zabyvala vyrobou tabakovych vyrobki a cigaret; v roce 1952
podstoupila zménu na vyrobce stroji na zpracovani tabaku resp.
na kanfekéni zpracovani cigaret. Po Uspésnych letech na ¢inskych
trzich a na asijskych trzich v sousednich zemich byla v pribéhu dalsi
industrializace Rie Stfedu provedena od roku 2002 restruktura-
lizace na dnesni spole¢nost Shanghai Tobacco Machinery Co. Ltd. Zfi-
zenim nového vyrobniho areélu v roce 2009 nakonec zajistilo vedeni
spole¢nosti predpoklady dalsi expanze. V oblasti balicek cigaret ma
spolecnost STMC v Ciné podil vice nez 65% a podabné Uspésné jedna
také ve Vietnamu, Indonésii, Jizni Koree a Turecku.

VYROBA PRESNYCH DILU JEN

V OBRABECICH CENTRECH

HERMLE

S vysokou kompetenci k

vyVvaji a vyrobé soucasti strojl

prichazi také vysoka mira vy-

robné technického know-how,

pricemz spole¢nost STMC se

u obrabécich strojl ke kubic-

kému obrabéni jiz radu let

spoléha na vyrobky spolecnosti

Maschinenfabrik Berthold

Hermle AG. K tomu doslo takto:

Na zakladé cilené mezinarodni

verejné soutéze se obrabéci centra Hermle dokézala prosadit ve

vsech oblastech, jako je napriklad vysoka preciznost obrabént,

vysoka efektivita vyroby, spolehlivost a také kvalita zékaznickych

sluzeb, takze jiz v roce 2001 doslo k nakupu nejdrive tfi CNC

obrabécich center konstrukéni rady C 800 U. Do roku 2010

nasledovala Ctyfi 50sa vysoce vykonna CNC obrabéci centra

typu C 40 U, kterd pak byla spojena dvéma robotickymi systémy

typu RS 2, takze tyto ctyfi stroje C 40 mohly nyni vyrabét piné
automatizované. Protoze
v téchto obrabécich centrech
byly a jsou vyrabény prede-
vs$im soucasti pro balicky ci-
garet, vypada to po naposledy
realizované velké investici hned
do dvanacti 5osych vysoce
vykonnych CNC obréabécich
center typu C 42 UP zcela
jinak.

VZDY PRODUKTIVNI DIKY
PRIZPUSOBENEMU STUPNI
AUTOMATIZACE

ProtoZe na poc¢atku zminovana
doplikova Cinnost s vyrobou
zakaznickych dilG se rozvinula

Soucastky robotl v riznych velikostech, které jsou kompletné vyrabény ve 12 novych obrabécich centrech Hermle C 42 UP.

Nova "Hermle Road" ve spolecnosti STMC se 12 Sosymi
vysoce vykonnymi CNC obrabécimi centry C 42 UP
s vymeéniky palet, usporadanymi do rady

Nahore: Obé 50sa vysoce vykonna CNC obrabéci centra C 40

U s RS2 k vysoce automatizované vyrobé soucasti pro balicky
cigaret

Obrazek vlevo: Pan Hu, vedouci sluzeb Hermle China a pan Zhu,
vedouci projektu Shanghai Tobacco

diky prokazané vykonnosti technologie obrabéni, stal se podnik
dodavatelem sluzeb obrabéni. Spole¢nost STMC nyni dodava své
vyrobky radé ¢inskych resp. asijskych strojirenskych podnikd,

a proto musela podstatné rozsifit své kapacity. Diky velmi dobrym
zkusenostem, rdznym moznostem automatizace a dodavkam
odpovédného dodavatele padlo rozhodnuti opét ve prospéch spo-
le¢nosti Hermle, konkrétné formou investice do dvandcti 5osych
vysoce vykonnych CNC obrabécich center C 42 UP. S vyskole-
nymi, vysoce kvalifikovanymi zaméstnanci, ktefi jsou schopni ve
2smeénném nebo 3sménném provozu obsluhovat kazdy dva nebo
tri stroje, vznika s prizplsobenym stupném automatizace velmi
vysoka produktivita s nejvys$si vyrobni pfesnosti. Zaméstnanci
spolec¢nosti STMC si dale velmi ceni vysokeé aplikacni a uzitné
pruznosti obrabécich center Hermle, pricemz jsou schopni bezpec-
né zvladat malé vyrobni davky (5 az 10 kust) a také stale rostouci
rozmanitost vyrabénych dilli - dnes i v budoucnosti.

www.sh-ctmc.com.cn
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MARTEN MACHINING SE OHLIZI
NA TEMER TRI DESETILETI

PRESNEHO OBRABENI

Kdyz zacal Al Marten budovat svj podnik, nemél
nic, krome své vasné pro porizovani vyrobku
a presné oko pro detaily.

Zleva doprava: Alan Marten (zakladatel a jednatel); Shawn Demski (vyrobni feditel);
Thomas Renier (ucen aplikacni technika HMC); David Marten (viceprezident)

Sebni program priblizné pét minut, prohlasil: "Tak dobrd, a tady zacneme."
Oba spole¢né prosli program se véemi jeho podrobnostmi, pfitom rozpo-

NEMECKO

eim, Deuts
v.hermle.de

Hermle + Partner Vertriebs GmbH

chland

n, Deuts
ermle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
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americkych podnikatelt védél
Marten ze své zkusenosti
zameéstnance, ze by mohl byt
uspésny, kdyz by byl sam sobé
panem. Po osmi letech prace

Strojovy park spolecnosti Marten Machining dosahuje od starsich strojt C 800 az po nejnoveéjsi C 22

jako konstruktér nastroj a forem v roce 1984 usoudil, Ze nadesel ¢as

k zalozeni vlastniho podniku. Nemél ani zaméstnance, ani kmenové
zakazniky a jediny prostor, ktery mohl povazovat za vlastni a ktery mohl
pfeménit na vlastni dilnu, byla dvojgaraz v Stevens Point (Wisconsin/USA).

velké spokojenosti vysel zkusebni dil ze stroje Hermle na prvni pokus - byl
vyroben presné podle jeho zadani s poZadovanou presnosti. Protoze nyni
mohl Marten vyrabét také vyrobky vyzadujici maximalni pfesnost, jeho
podnik se rozlétl. A také po témér 30 letech jesté rad vzpomina na své
prvni zkusenosti se spolecnosti Hermle. "SPOLUPRACOVAL jsem se zastup-
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otazky "Tak jo, a jak to funguje ted?" a nakonec : |

. A ., sterreich
vedly k tomu, Ze se cely podnik upsal vzdélavani i 1 a Vécklabruck, Rakousko

pracovnikd obsluhy a péce o CNC stroje.
V prdbéhu let dala spole¢nost Marten Machining
prilezitost celym tuctiim budoucich pracovni-
ki obsluhy a péce o CNC stroje, aby jako ucni
ukazali, co v nich vézi. Dnes bézi ve spolecnosti
Marten Machining nékolik plné automatickych
stroji Hermle, kterych si Marten postupné poridil
vice nez 20. Tim je uvedeny podnik ze severniho
Wisconsinu dnes vzorem Uspésného vzdélavani
vysoace kvalifikovanych odbornikg. "Clovék se
porad ma co ucit," prohlasuje Marten. "Dokon-
ce po vsech téch letech, po které pracuji v tomto oboru, u¢im se stale
néco nového a jsme nesmirné hrdi na praci, kterou vykonavame pro nase
zakazniky. To, ze jsme schopni predavat tyto znalosti dal a otevreli jsme
moznosti vzdélavani dal$im generacim, mne napliuje stejnou spokojenosti
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Otazka, ktera byla az do této doby v Zivotni draze Martena rozhoduijici, jako vSechno, ¢eho jsem dosahl béhem své kariéry." o [r:jtnffkwp‘m o
znéla: "Tak jo, a jak to funguje ted?" Tato otazka stale jesté denné budi S
Martenovu zvédavost a diky jeho neutiSitelné touze naucit se néco nového POKRACUJE TO DAL UsA —
a realizovat to, rozsifoval svdj podnik a souc¢asné zanechal v ostatnich Dnes, 30 let po koupi prvniho stroje Hermle, spolecnost Marten Machining " CEEEE e Mﬁ““[;g”,\“ o
pretrvavajici dojem. prosperuje. Firemni areal dnes zaujima témér 2800 metrd ¢tverecnich - ermiemachine.com

a doby, kdy firma sidlila ve dvojgarazi, se zdaji byt jiz celou vécnost za L
PODROBENO ZKOUSCE nami. V listopadu ocekava Marten dodavku svého 22. stroje Hermle. Tiraz

Vlydavatel: Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

V prabéhu pouhych tfi let se jeho podnik natolik rozrostl, Ze musel rozsifit
sve kapacity porizenim prvniho CNC stroje. Marten byl pevné rozhodnut
podrobit dodavatele svého nového stroje, at uz se jim mél stat kdokoli,
dukladné zkousce. Do uzsiho vybéru se dostal také némecky vyrobce CNC
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otestuje vykon stroje na zkusebnim dilu. Poté, co zaméstnanec spolec¢nosti
Hermle pfi svém setkani s Martenem podrobné studoval predlozeny zku-

Tyto informace jsou nezévazn
souhlas s pouzitim zverejnénych odbornyc

www.martenmach.com




