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. NOVINKA: C 52 U MT

H/// ‘Frezovam a soustruzeni na jedno upnuti,
vymenik palet s nosnosti az 2 tuny

" NOVINKA: HIMS

Systém Hermle Information-Monitoring-
Software usnadnuje monitorovani a fizeni
obrabécich center Hermle

TRISKOVE OBRABENI:
investice do nového vyrobniho zafizeni v srdci
vyroby Hermle.

P

Vfrézovat lépe



SPOLECNOST

Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zakaznici, milé
kolegyné a kolegove,

rok 2015 se chyli ke konci a my mGzeme s
hrdosti konstatovat, Ze byl pro nas Uspésny.
Presto, Ze na nékterych trzich doslo ke stagnaci
nebo zhorseni a ze stéle plati sankce vici Rus-
ku, spole¢nost Hermle AG si vedla velmi dobre.

Po prezentaci na Open House v dubnu bylo
obrabéci centrum C 52 rozsifeno automatizacnim
reSenim v podobé vyméniku palet pro manipulacni
hmotnost az 2000 kg. U vSech model(i probéhla
také integrace fidiciho systému TNC 640. Soft-
warovy nastroj HACS (Hermle Automation-Control-
System), vyvinuty spole¢nosti Hermle, byl upraven
pro vsechny stroje s vyménikem palet a ziskal

si uz mnoho uzivatelll. Dalsi softwarovy nastroj
predstavujeme v tomto vydani ¢asopisu. Systém
HIMS (Hermle Information-Monitoring-System)
usnadnuje monitorovani a fizeni obrabécich center
Hermle. Tyto a dal$i nastroje, napriklad Hermle-
Setup, slouzi k optimalizaci a zvyseni efektivity
vyrobk( Hermle.

Mame za sebou také nejvyznamneéjsi strojiren-
sky veletrh - EMO v Milané. Predstavili jsme
vyznamnou ¢ast naseho vyrobniho sortimentu
- tfi modely strojt, mezi nimiz byl také jeden
automatizovany systém. Veletrh EMO byl z
naseho pohledu vyrazné mezinarodni. Privitali
jsme navstévniky z celého svéta; nejvice jich
samoziejme bylo z Italie. UZ ted pripravujeme
program na rok 2016, kdy se opét budeme
ucastnit mnoha tuzemskych i mezinarodnich
veletrh(. Vrcholem bude jisté na$ Open House
v dubnu, na kterém predstavime nové vyrobky
a inovativni vyrobni technologie v soucinnosti s
mnoha pozvanymi vystavovateli.

Dualezitym investi¢nim pocinem v roce 2015
byla a stale je modernizace strojového parku
pro triskové obrabéni. Bylo nainstalovano Sest
novych automatizovanych zarizeni, samozfejmé
vsechny znacky Hermle. V soucasné dobé
probihd modernizace kancelari v celém admi-
nistrativnim traktu, kterd vychazi z nového
navrhu nabytku a reseni pracovist.

Jak vidite, je u nas stale rusno a nezahalime.
Dovolte mi, abych Vam i Vasim rodinam tou-
to cestou popral pozehnané vanocni svatky;,
uspésny rok 2016 a stalé zdravi.

'
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Vas Franz-Xaver Bernhard
¢len predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj




Nové obrabéci centrum Hermle
pro simultanni vysoce vykonné
frézovani a soustruzeni na jed-
no upnuti! Radu C 52 zakoncuje
varianta MT (Mill/Turn). Vymé-
nik palet maze automaticky ma-
nipulovat az s 2tunovymi dily.

Pro manipulaci s obrobky s maximalni
hmotnosti 2000 kg a maximalnim priimérem
1310 mm v pracovnim prostoru je u stroje
C 52 U MT osa A pohanéna dvéma motory s
mechanickym tandemovym pohonem. Osa C
je pohanéna pfimo momentovym motorem.
Rozsah naklapéni +100 /-130 ° poskytuje
pfi obrabéni velmi vysoky stupen volnosti.
Tento stupen volnosti a vyhody modifikova-
né konstrukce gantry se 3 osami nastroje

2 osami obrobku patfi k mnoha prednostem
centra C 52 U MT.

V pracovnim prostoru X-Y-Z s rozméry

1000 - 1100 - 750 mm a vzdalenosti cela
vietena od plochy stolu 950 mm |ze bez
omezeni obrabét obrobky s @ 1000 mm a
vyskou 810 mm Monitorovany kolizni okruh
v pracovnim prostoru ma primér 1310 mm
a umoznuje na stroji C 52 U dynamic vyra-
bét v 5 osach jeste vetsi dily.

Stroj C 52 ma samoziejmeé Siroké moznosti
automatizace diky dvéma vymeénikam palet.
Vyménik PW 2000 je zakladni variantou se
dvéma paletami a u vyméniku PW 3000 Ize
pocet palet a jejich usporadani individualné
konfigurovat a automaticky manipulovat az
2tunovymi dily.

Stroj C 52 U MT poskytuje 60 nastroj
(HSK A 63/ SK 40) nebo 42 nastroja

(HSK A 100/ SK 50) ve standardnim zasob-
niku, ktery je ze zadni strany integrovan do
loZe stroje. Pomoci nékolika variant pridav-
nych zasobnik( Ize celkovy pocet nastroju
zvysit az na 385.

Tim se obrabéci centrum C 52 U MT dostava
do cela stale rychleji postupujici automatiza-
ce strojirenské vyroby a zakazkové vyroby s
vysokymi feznymi vykony. Ale diky svému
hlavnimu zplisobu vyuziti - frézovani a sou-
struzeni na jedno upnuti - se jisté prosadi i
v jinych narocnych oborech jako letectvi a
kosmonautika. Nesmime zapomenout ani na
vyrobu nastroja a forem, pfi které se velmi
presné obrabéji tézké a objemné obrobky.

Spolecnost Hermle AG uvadi obrabéci cent-
rum C 52 U/ MT jako novou generaci svych
osvédcenych strojti C 50 U / MT. Pismeno

C v nazvu je zkratkou centra, 50 znamena
konstrukeni velikost, ¢islo 2 oznacuje novou
generaci, pismeno U univerzalni (50s€) a MT
variantu Mill/Turn (frézovani/soustruzeni).
Priorita a hlavni poZzadavek na stroje
Hermle: Pfesnost!
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Dalsi krok v automatizaci:
system Hermle HIMS

Novy systém Hermle Information-Monitoring-Software (HIMS)
usnadnuje monitorovani a rizeni obrabécich center Hermle.

Predstavte si, Ze je noc ze soboty na nedéli. Se-
dite v zasklené dozorné vasi vyrobni haly, pijete
kavu, jite svacinu, uzivate si, ze je hala prazd-

na, a sledujete dokonale sladény koncert plné
automatizované vyroby, ktery se odehrava pod
vami. Obcas se pro kontrolu podivate na pocitac,
notebook nebo tablet a zase se v klidu vratite k
jiné praci. Ze to neni mozné? Ale je. Diky systému
HIMS.

Bezobsluzna automatizovana vyroba v noci nebo
o vikendu uz je skutecnosti. Dily se znamym roz-

sahem pouziti a opotfebeni nastrojd Ize uz dnes
vyrabét bez stalé pritomnosti pracovnik(. Novy
software HIMS vyvinuty spole¢nosti Hermle vam
poskytuje jesté vetsi jistotu, ze stroje opravdu
funguji tak, jak maji. A pokud nahodou ne, budete
0 tom bezpecné a spolehlivé informovani, abyste
mohli rychle zasdhnout.

Systém HIMS funguje takto: Stroje hlasi své stavy
a udalosti na server HIMS, ktery tyto informace
predava do pocitace v kancelari nebo na server
SMTP.

Z ného se informace odesilaji e-mailem stanove-

nym adresattim, ktefi mohou v pripadé potreby
reagovat.

To umoznuje del$i dobu chodu stroje, vetsi vyti-

zeni, vys$$i vynosy a racionalni moderni vyrobu.
A vasim operatortm klid o sobotach, nedélich a
nocnich sménach.

FUNKCE SYSTEMU HIMS

Maonitorovani stavu

Snadny prehled o aktualnim

stavu stroji

Podrobne vyhadnoceni vijvaje stavi
Zobrazeni historie hlaseni

Moznost exportu stavovych dat do aplikace
Excel

Evenl Messenger

Neprelrzita moznost zasilani e-maild

s informacemi o udalostech nebo chybach
stroju

Definovani skupin (strojd a uzivateld)
Definovani intervald hlaseni

pomaoci funkce kalendare

Aby vase slroje mohly pouzivat
systéem HIMS, musi splrioval

tyto predpokiady:

Kompalibilita s rGzngmi fidicimi systemy -
funguje se systemy iTNC 530, TNC 640 a
Siemens 840 D sl

Infrastruktura poZadovana pro systéem
HIMS:
* Sif pro kemunikaci

mezi strajem a serverem [se statickgmi
adresami IP)

Pozadavky na server HIMS:

CPU: min. 3 GHz (2 procesory]

Pameél RAM: min. 4 GB

64bifovy operacni sysftém

Windows Server 2012 R2, Windows 7
Professional, (Windows 10)

5 GB voiného mista na disku

-

K odesilani e-maild musi mit server opravnénik

odesilani pomaci protokolu SMTP.

Pocitacova infrastruktura zakaznika musi
umoznoval pristup k sili pro zobrazovani
externich webd.

Dalsi prakticke informace:

* Software HIMS se dodava na nosici dal
spolu se sfrojem.
¢ Jazyky: nemcina a anglictina
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Triskové obrabéni: investice do nového
vyrobniho zarizeni v srdci vyroby Hermle.

Tady se rodi presnost nasich vyrobkd.
Tady je zasadnim pozadavkem rezny
vykon. Tady ale také uz léta rozvijime
moznosti flexibilni a automatizované
vyroby. Je mnoho ddvod(, proc stale
modernizovat pouzivana vyrobni zarize-
ni a zavadét vzdy nejnovéjsi technolo-
gie. Samoziejmé se praveé zde stale vice
uplatiuji nase vlastni vyrobky, kterymi
nahrazujeme starsi stroje nebo zastara-
lé technologie. V roce 2015 jsme sem
zaradili Sest novych, plné automatickych
5o0sych obrabécich center. VSechny tyto
stroje pouzivaji novy systém Hermle
HACS (Hermle Automation-Control-
System) a jsou monitorovany systémem
HIMS (Hermle Information-Monitoring-
System).

Dva stroje Hermle C 42 U MT dynamic,
kazdy s vyménikem palet PW 850

HERMLE C 12 U DYNAMIC

Stroj C 12 U s vyménikem palet PW 150
a pridavnym zasobnikem ZM 35 slouzi

k vyuce triskového obrabéni pro nase

ucné a zvysovani kvalifikace stavajicich
zameéstnancu. Po osvojeni obsluhy C 12 U
umeéji obsluhovat vSechny ostatni automa-
tizované stroje Hermle, které se ve vyrobé
pouzivaji.

HERMLE C 42 U MT DYNAMIC

Tri nova 5osa obrabéci centra. Dva stroje

C 42 U MT - kazdy s jednim vyménikem
palet PW 850 a jednim dvojitym pridavnym
zasobnikem ZM 462. Jeden stroj C 42 U MT
s jednim vyménikem palet PW 850 a jed-
noduchym pridavnym zasobnikem ZM 192.
Duraz je hlavné na vysokou flexibilitu prace,
proto ma kazdy stroj v zasobniku 500
nastrojd. Proto nedochazi k prostojum kvuli
chybéjicim nastrojim. Obrobky Ize podle
potreby jednoduse obrabét na stroji 1, 2
nebo 3.

' UMY
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Hermle C 52 U MT dynamic s vyménikem palet PW 3000

HERMLE C52 U MTDYNAMIC

Vyroba na stroji C 52 U MT s vyménikem

palet PW 3000 a dvojitym pridavhym
zasobnikem ZM 212 je velmi flexibilni,
protoZe se do zasobniku obrobku vejde 8
rznych obrobkd s hmotnosti az 2000 kg.
Flexibilitu potvrzuje dvojity pridavny za-
sobnik nastroju. Pri vyvoji stroje C 52 U MT

byl diraz kladen na rozsireni kapacity a
predevs$im na automatizaci prace béhem

treti smény.

HERMLE C 60 U MT DYNAMIC

Dalsi stroj - C 60 U MT s vymeénikem palet
PW 3000 a dvojitym pridavnym zasob- =
nikem ZM 212 - zvysuje kapacitu pro velmi
presné obrabéni. Na stroji C 60 se obrabgji
rizné obrobky jako sané Y, sané Z, télesaa
desky stol(i pro rzné modely stroju.

Hermle C 12 U s vymeénikem palet PW 150 - nas stroj pro zauc¢ovani v triskovém obrabéni

04
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Viyrobni technik firmy Reliance Precision obsluhuje zasobnik palet a chysta se
spustit automatickou vyrobu

"Obrabeéci centrum Hermle C 22 U je natolik presné,

ze jsme zapochybovali o vysledcich z nasich vlastnich
souradnicovych méricich pristrojd. Proto jsme si nakonec
poridili dva nové souradnicové mérici pristroje Zeiss

Duramax - jeden pro frézované a jeden pro soustruzené

dily"" (Kenny Marsden, Reliance Precision)

Tento podnik uz léta pouziva tfi vertikalni Sosa obrabéci centra, ale chce
vybaveni pro tuto vyrobni oblast dale rozvijet, aby mohl uspokojit pozadavky
zakaznikl s vetsi presnosti.

Rozpoctovy manazer Alex Greenhalgh uvadi: "0 vybéru rozhodla flexibilita
a vysokeé zatizeni vietena, které umoznuje stroj Hermle C 22 U. Potrebovali
jsme zvysovat produktivitu a soucasné snizovat vyrobni naklady, coz bylo
mozné diky automatizacnim zafizenim s del$i dobou obrabéni pfi minimal-
nich personalnich narocich." Presvédcivé zaplsobila presnost a spolehlivost
4osého stroje Hermle, ktery byl uz v roce 2013 nainstalovan pro vyrobu
dilu s malymi tolerancemi pro zakaznika z oblasti letectvi a kosmonautiky.
Vlyznamna byla také perfektni podpora od firmy Geo Kingsbury (www.
geokingsbury.com) pfi instalaci, uvedeni do provozu, pripravé aplikaci a
Skoleni, ktera zapocala dobré vztahy mezi obéma partnery. Tyto faktory byly
zasadni pri vybéru nejnoveéjsich stroju.

Kenny Marsden, vedouci frézovaci divize Reliance Precision, k tomu uvadi: "l
kdyz pouzivame stroj C22 U teprve par mésicd, jeho presnost uz je ziejma.
Potvrdily to zkousky typu on-machine probing - méreni na stroji pro kontrolu
dodrzeni toleranci."

Vyroba na strojich Hermle je podle Kenny Marsden a uz od zacatku bezchyb-
na a tolerance byly dodrzeny od prvniho do posledniho obrobku. Diky tomu
mohou stroje pracovat prevazné bez dozoru.

5osé triskové obrabéni ve flexibilni vyrobni burice v Huddersfieldu se
vyuziva hlavné pfi vyrobé hranolovitych soucasti, u kterych je nejddlezitéj-
sim predpokladem pristup k obrobku z vice stran s vysokou presnosti. Toto
zafizeni zarucuje efektivnéjsi obrabéni obrobku mensim poctem operaci a bez
nakladného prestavovani.

Multifunkéni soucasti z titanu nebo uslechtilé oceli pro
letectvi a kosmonautiku napriklad ¢asto vyzaduji otvory
s presnosti az 5 mikrometr( a rozmérovou stalost 10 mi-
krometrd. Také tolerance pravouhlosti a rovnobéznosti
jsou stanovené maximalné na 5 mikrometra.

Uspora ¢asu je obrovska. Jeden priklad: Hlinikové téleso,
jehoz polohovani v jinych obrabécich centrech drive
trvalo az hodinu, Ize na stroji C 22 U seridit za rovnych
5 minut. Dalsi vyhodou je Uspora nakladd pri upinani
obrobka.

Uspésné instalace strojii Hermle presvédcily spole¢nost
Reliance Precision k nakupu tretiho stroje. Kenny Marsden
to komentuje: "Firma Hermle poskytuje parametry, které
maji jen opravdu $pickové stroje.

www.reliance.co.uk




Cely clanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti News/Anwenderberichte.

Od té doby, co si v Seyer Industries poridili
stroj Hermle, prudce jim rostou trzby.

Valecny veteran Louis Seyer zalozil svou nastrojarskou firmu v roce
1957 s pocatecnim kapitalem, ktery vydélal na katalogovém prodeji
sveho ariginalniho loupace vajec. Tehdy se mu asi ani nesnilo o tom,
jak se podnik, ktery uz funguje po tfi generace, rozroste. Dnes ma
spolecnost Seyer Industries vice nez 150 zaméstnanc(, specializuje
se na vyrobu vysoce kvalitnich modult pro letecky a lodni pramysl
a je hlavnim dodavatelem firem Boeing, Lockheed Martin, Northrop
Grumman, Gulfstream Aerospace a ozbrojenych sil USA. Na rozdil
od Louise Seyera ale dnes mohou vyuzivat 5o0sé presné obrabéni,
které umoznila az firma Hermle.

NOVE PERSPEKTIVY, NOVE POTREBY

Seyer Industries dodava soucasti a moduly pro letadla - od elektric-
kych modulll letadel az po soucésti pro fizeni letu vrtulnikd. Driv fir-
ma pusobhila hlavné v oblasti pozemniho vybaveni pro letectvi, které
usnadnuje nakladani tézkych zbrani. Ale od té doby usla dlouhou
cestu. Pred investici do prvniho zarizeni Hermle Zivily firmu Seyer
Industries pravé dodav-
ky pozemnich systém.
Na trhu s leteckym
vybavenim ale tvori

99 % soucasti letadel a
vrtulnik( a na dodavate-
le pozemniho vybaveni
zbudou z velkého kolace
jen drobky. Kdyz se spo-
le¢nost Seyer etablovala
diky $pickové Urovni
dodavanych pozemnich
pristroju, zacali zakazni-
ci projevovat prani, aby
svou nabidku soucasti
rozsifila.

VVYSOCE PRESNE OBRABENI:
NEBETYCNY ROZDIL

Nastal problém, Ze se pro soucasti pozemnich systémd obvykle po-
uziva jen triosé obrabéni. Ale narocné specifikace presnych dill pro
letectvi a kosmonautiku bylo mozné splnit jen s vysoce kvalitnim
50sym obrabécim centrem.

NASTUP STROJU HERMLE

V roce 2010 bylo pro Seyer Industries jednoznacné, ze musi inves-
tovat do Sosého zarizeni. Rostouci poptavku od zakaznik( nebylo
prosté mozné pokryt jinak nez s vyuzitim 5osého obrabéni. V Seyer
Industries zvazovali nékolik alternativ, ale brzy zjistili, Ze jim stroj
Hermle umozni nejen ziskat prvni cenné zkusenosti s 50sym obra-
bénim, ale také se podle potfeby rozvijet. Na otazku, co bylo pro vy-
bér stroje Hermle rozhodujici, vysvétluje hlavni inzenyr firmy Seyer,
Ze hlavni prioritou byla vzdy presnost: "Nas tym si rychle uvédomil
moznosti tohoto zafizeni s presnosti méreni na tri desetinna mista."
Jako prvni koupili do Seyer Industries stroj Hermle C 40 U, ktery
podstatné rozsiil jejich kapacitu pro vyrobu pfesnych dild. Cim spo-
lehlivéji firma pokryvala potreby
zékaznikU z leteckého a kosmo-
nautického pramyslu, tim rychleji
se zvySovala poptavka. Tak rychle,
ze investovali do tfi dal$ich strojl
Hermle - tentokrat C 400 U. Diky
vykonnym strojdm Hermle patfi k
dnesnim prednostem Seyer Indust-
ries to, Ze jsou schopni vyrabét
soucasti az s neuveritelné malymi
tolerancemi profill a pravouhlosti,
které daleko presahuji moznosti
béZnych obrabécich strojd. Diky
této Urovni presnosti mdze podnik
vyrabét loziska rotor(i pro rtizné
vrtulniky i zachytné haky zarucuji-
ci bezpeéné pristavani na mofri.

www.seyerind.com

Zprava doleva: Dave Pegues, Jim Durham, Simon Rodenberg, Butch Boland

\

N DL

S

0
|
m

= =

06



=

Iir—b\l ILE

COMMNOvVAQa

F Zprava doleva: Jon Andri Jorg, vykonny feditel spole¢nosti Connova
/ AG, Christian Simon, oblastni vedouci prodeje Hermle (Schweiz) AG,
a Philipp Folghera, vedouci CNC vyroby spolecnosti Connova AG

.

OPTIMALN[PRISUV NASTROJU

DIKY 50SEMU RIZENI

———

Technologicka firma Connova AG vyuziva automatizovany frézovaci systém od VKiadani naloZené obrobkové palety (5 upinacem obrobku a obrobkem) na

osazovaci stanovisté, resp. odebirani ze stanovisté

Hermle AG k produktivnimu a kvalitnimu, a tedy Uspornému obrabéni narocnych
soucasti z vysoce odolnych vldknitych kompozitnich materiall

NEROZLUCNE SPOJENI: KOMPOZITNI MATERIALY A CNC OBRABEN|

Jon Andri Jorg, vykonny reditel spolecnosti Connova AG, popisuje $kalu
sluzeb poskytovanych dnes uz 59¢lennym odbornym tymem: "Mame velké
zkusenosti ve vybéru a specifikaci material(i jako karbon, skelné kompo-
zity, kevlar nebo prirodni vldkna a také odborné znalosti a know-how pro
véechny vyrobni a obrabéci procesy. V kontextu prudkého rozvoje vyuziti
specialnich kompozitnich soucasti je pravé mechanické obrabéni velmi
dilezité. Nasi zasadni vyhodou je, Ze mame z vyroby forem a nastrojd
zkusenosti s CNC obrabénim a odbornost, které dnes miizeme vyuzit

pri 3osém az 5osém obrabéni kompozitnich materiald." Proto spole¢nost
Connova AG pred 15 mésici investovala do flexibilniho vyrobniho systému
od Maschinenfabrik Berthold Hermle AG. Kromé reprodukovatelné presnosti
a dynamicnosti viceosého kompletniho obrabéni nas presvédcila predevsim
schopnost poskytnout systémoveé reseni a perfektné fungujici primy servis.

PRESNE A EFEKTIVNI OBRABENI DIiLU (RAD) Z KOMPOZITNICH MATERIALU

Roboticky systém a systémovy zasobnik nastroju RS 3
Flexibilni vyrobni systémy Hermle jsou feseny modularné. Automaticky s linearni piidavnou osou, celkem na 43 obrobkovych palet
frézovaci systém, ktery ma nainstalovany spole¢nost Connova AG, zahrnuje
50sé vysoce vykonné CNC obrabéci centrum C 50 U, roboticky systém RS 3
s linearni pridavnou osou, osazovaci stanovisté pro palety/obrobky a ¢tyfi
regalové bloky celkem na 43 obrobkové palety (33 kusti velikosti 800 x
800 x 540 mm a 10 kust velikosti 1000 x 1000 x 540 mm). Obrabéci
centrum Hermle C 50 U bylo zvoleno proto, ze je diky velkému pracovnimu
prostoru s rozméry 1000 - 1100 - 700 mm (X-Y-Z) vhodné pro naprostou
vétsinu zpracovavanych obrobkd. K upinani obrobkovych palet slouzi upina-
ci systém s nulovym bodem.

PRESNY PRISUV NASTROJE ZAMEZUJE ROZTREPENI APOD.

Po relativné kratkém zauceni zacali zaméstnanci a Philipp Folghera, vedouci
CNC vyroby ve spolecnosti Connova AG, vyuzivat flexibilni vyrobni systém
v 1sménném provozu s obsluhou, resp. pri 2. sméné bez obsluhy a také ve
vikendovém provozu bez obsluhy. Jon Andri Jérg vysvétluje: "Bézné vyrobni
Sarze jsou u nas od 1 do 20 kusd, nékdy se dostaneme az na 150 kus.

Ve flexibilnim vyrobnim systému Hermle je nékdy 30 az 40 nejriznéjsich
zakazek nebo nejriznéjsich obrobkd, které zpracovavame plné automaticky,
napriklad obvodovym omitanim, frézovanim dér nebo vyrez(. Provedeni ob-
rabéciho centra C 50 U, které ma tfi osy pro nastroj a dvé osy pro obrobek,

. Lo o, e . A L, . Vpravo 5osé vysoce vykonné CNC obrabéci centrum C 50 U a vlevo od ného navazujici
je pro obrabéni kompozitnich materiald idealni, protoZe frézovaci nastroje, roboticky systém a systémovy zasobnik nastroji RS 3

které nékdy kvali obrystim nebo tvaru velmi vycénivaji, jsou diky libovolng-

mu 5o0sému prisuvu stale v Uhlu 90 ° k povrchu vrstveného materialu. Tim
se od pocatku zamezuje delaminace a roztrepeni a je zajisténa stala kvalita." WWW.CONNova.com



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti News/Anwenderberichte.

Pracovni prostor kompaktniho 5o0sého obrabéciho centra C 42 UP s nakla-
pécim oto¢nym stolem NC 800 x 630 mm k upinani rizné osazenych palet;
vlevo je paleta odloZzena na zasobnikové misto

Nizozemska firma Brink Group se za 40 let dostala na svétovou
Spicku. Specializuje se na vstrikovaci formy a automatizaci
vyroby v oboru tenkosténnych obald na potraviny, kosmetiku a
chemické vyrobky se zvlastnim zamérenim na plastové obaly s
tloustkou stény od 0,25 do 2 mm a feseni na kli¢ pro tvaro-
vani, plnéni a uzavirani (FFS - form-fill-seal). Hlavni ¢innosti je
vyvoj, konstrukee, vyroba a servis jednoduchych, spojenych

a etazovych nastrojovych systému pro velkokapacitni vyrobu
vstrikovanych tenkosténnych oballi a zminéna reseni na klic.
Velikosti oball jsou od 20 ml do 30 |, takZe pouzivané spojené
formy mohou mit objem 1 m? i vétsi. Odpovidajici velikost maji
také zakladni desky a soucasti vstrikovacich forem. Zvlasté
kdyz maji zakaznici takové pozadavky na dobu taktu / vykon,
co nejefektivnéjsi vyuziti materiald, reprodukovatelnost kvality
a co nejdel$i dobu chodu ve vicesménném provozu, kterym lze
vyhovét jediné pomoci spojenych nebo mnohomistnych formo-
vych systém0 a plné automatizované manipulace s dily.

ZLEPSENi KONKURENCESCHOPNOSTI DiKY AUTOMATIZACI
VYROBY

C. J. van Heerikhuize, vykonny reditel centraly v Harskampu
popisuje, jaké naroky klade obar kamplexnich systémovych feseni:
"Podle nasich zkusenosti v tomto oboru pozadovana jak velka
kapacita, tak maximalni dostupnost, coz jsou dva z divodd, pro¢
véechny firmy naseho koncernu vsadily na CNC obrabéci centra
némeckého vyrobce Maschinenfabrik Berthold Hermle AG z Goshei-
mu. V soucasné dobé je v nasich zavodech v provozu celkem 14
obrabécich center Hermle rtiznych velikosti a s riznym vybavenim

Vyménna paleta s namontovanou magnetickou upinaci deskou a spojenou (20nasobnou)
vlozkou pro systém vsttikovacich forem pfi dokoncovacim obrabéni povrchu

(4osych a 5o0sych). Johan van Veenschoten, feditel odpovédny za
mechanickou vyrobu, k tomu dodava: "Do roku 2006 jsme vyrabeéli
pomoci CNC obrabécich center a se stroji Hermle jsme se pustili i do
5o0sych obrabécich technologii. Diky pomoci servisniho oddéleni fir-
my Hermle Nederland i materské firmy jsme to zvladli tak, ze jsme
uz za $est mésicl dosahli doby chodu vretena 140 hodin tydné na
jeden stroj. Pri vyrobé formovych systému SG, zajistované pomoci
Sesti obrabécich center Hermle, dosahujeme doby chodu vretena
pres 600 hodin tydné."

Nizozemska firma Brink Group uz mnoho let snizuje vyrob-
ni ndklady diky automatizované vyrobé dilt a delsi dobé
chodu vretena, a tak zvysuje svou konkurenceschopnost

50SE FREZOVANI V KOMBINACI S AUTOMATICKOU SPRAVOU
OBROBKU

Brink Group jako specialista na uvedené vstrikovaci formy a reseni
na kli¢ sice ma na trhu urcité vysadni postaveni, ale také celi
globalni konkurenci. Proto stale hleda dalsi mozZnosti, jak vyrobu op-
timalizovat, a nasla je také v da|§|’ automatizaci V\]roby V\]sledkem
soucasti - 50sé vysoce vykonné obrabéci
centrum Hermle typu C 42 UP. Kombinace co
nejdelsi doby chodu vietena, automatického
50sého/5stranného/kompletniho/simultanniho
obrabéni a automatické manipulace s obrobky
by méla prinést zvyseni produktivity a zkra-
ceni pribézné doby. Proto byl stroj C 42 UP
vybaven také Smistnym vyménikem palet typu
PW 850. Dale ma toto 5osé obrabéci centrum
pridavny zasobnik nastrojl velikosti ZM 160,
takze ma spolu se 42mistnym zakladnim
zasobnikem nastroju k dispozici pres 200
nastrojl pro obrabéni velmi slozitych obrobkd.
Potrebnou flexibilitu pro Sosé obrabéni posky-
tuje naklapéci otocny sttl NC s rozméry 800 x
630 mm. Triskove se obrabéji - vrtanim, rovin-
nym frézovanim, frézovanim ze strany nebo
frézovanim dutin - nastrojové oceli s tvrdosti
52 HRC, a proto je vieteno nastroje s velkym tocivym momentem

a maximalnim poc¢tem otacek 18000 min-1 vybaveno upinacem
nastroji HSK A 63, do kterého Ize nasadit presné vrtaky a frézy s
dostatecnym vykonem.

www.brinkbv.com/de

ST T

Flexibilni vyrobni vybaveni tvofené 5osym vysoce
vykonnym obrabécim centrem C 42 UP (uprostred),
Smistnym vyménikem palet PW 850 (vpredu a s osazo-
vacim stanovistém) a pridavnym zasobnikem nastrojt
ZM 160 (vzadu vpravo)

WBRINK

SHRNUTI

Johan van Veenschoten shrnul situaci své firmy takto: "Diky
vyrobnimu systému Hermle s 50sym obrabécim centrem

C 42 UP a 5mistnym vymeénikem palet dale zvySujeme
produktivitu a vyrazné snizujeme naklady. Predevsim
automatizovana obrabéci centra Hermle nam celych osm
let pomahala vyznamné snizovat vyrobni naklady, a tak si
zachovat konkurenceschopnost. Na tom ale nemaji zasluhu
jen stroje a systémy vymény palet, ale také vyborny,
operativni a vysoce odborny servis firmy Hermle. Kdyz
mame problém, potrebujeme pomoc rychle a nemizeme si
dovolit, aby byl servis dal§|'m problémem JELS to znéme od

zaruku na 3 miliony vyrobenych kus, takze vyzadujeme
maximalni kvalitu a zaruky i od svych dodavatelut. Soucasti
nastroju, které jsou nékdy velmi slozité a také velmi drahé,
obrabime jednu az osm hodin, a proto se musime spoléhat
na maximalni technickou dostupnost a absolutni dlouho-
dobou presnost stroji. Povéstna vykonnost, spolehlivost a
servis, které poskytuje firma Hermle, nam tuto jistotu dava
a navic usetfime."
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/AKAZKOVA VYROBA
VYJIMECNE KVALITY

Johann Dietl, vedouci divize mechaniky spolecnosti Zollner
Elektronik AG v hlavnim zavodu Zandt pred pracovnim
prostorem kompaktniho obrabéciho centra C 22 UP

gliner

"Zollner - Solutions for your ideas" neboli spoleh-
liva Spickova reseni slozitych mechatronickych
systéemU od faze vyvoje az po poprodejni servis.
Spolecnost Zollner AG plsabi po celém svété
jako partner velkych, stfednich i malych firem,
nabizi svym zakaznik(im mezioborova kompletni
reseni pro cely Zivotni cyklus vyrobk( a patfi k
15 nejlep$im poskytovatelim sluzeb typu EMS
(Electronic Manufacturing Services).

RYCHLEJSI UVADENI NA TRH DiKY UNIVERZAL-
NiMU A FLEXIBILNIMU 50SEMU ZARIZENI

K Uspéchu vyznamneé prispiva jednak kreativita
pri vyvoji, jednak flexibilni realizace klasickych
projektd typu SE (Simultaneous Engineering) a
také pouzivani vyrobné-technickych zarizeni,
kterd zarucuji dostupnost kapacit pro pohotovou
vyrobu prototyp(, vzorkovych sérii a slozZitych
vyrobku. Johann Dietl, vedouci divize mechaniky
spolecnosti Zollner Elektronik AG v hlavnim zavo-
du Zandt, nam rekl: V roce 2009 jsme zahajili in-

Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Info-Center/Anwenderberichte.

Bavorsky rodinny podnik Zollner Elektronik AG se mezi dodavateli
mechatronickych zarfizeni specializuje na systémova feseni a uz pri
vyrobé prototypt, vzorkovych sérii a nastroji sazi na CNC obrabé-
ci centra Hermle s vysokou Urovni automatizace

vesticni projekt zaméreny na racionalizaci vyroby
prototypd, vzorkovych sérii a nastrojt a podrobné
jsme posuzovali rlizna 50sa obrabéci centra. Z du-
kladnych a narocnych frézovacich zkousek vysla
vitézné firma Hermle AG. Presvédcilo nas jejich
reseni se tfemi osami pro nastroj a dvéma osami
pro obrobek, velmi dynamicky pribéh vsech moz-
nych frézovacich operaci i kompletnich obrabéni,
moznosti individualniho vybaveni, pomér ceny a
hodnoty a obecné ocenovany servisni balicek."

FLEXIBILNI VYUZITI A APLIKACE PRO 3SMEN-
NY PROVOZ

Postupné jsme nainstalovali dal$i obrabéci centra
Hermle a dnes pokryvame aplikacni oblast 30sé-
ho az Sosého/5stranného simultanniho/komplet-
niho obrabéni obrobk( s rozméry az 800 x 800 x
550 mm a hmotnosti az 1400 kg. Johann Dietl
vysvétluje poZadavky a odpovidajici strategii
vyuziti obrabécich center Hermle: "ProtoZe jsou
nase procesy vyrazné strukturované do hloub-

I DT =

ky - vyrabime plechové, plastové, soustruzené

a frézované dily, ze kterych se nejméné 3000
rocné meéni - potrebujeme maximalni flexibilitu z
hlediska pouzitelnosti, aplikaci a vyuZiti.

CHVALA AUTOMATIZOVANE KUSOVE VYROBY

Hans-Werner Hoppe, obchodni zmocnénec
spolecnosti Hermle + Partner Vertriebs GmbH a
pridélenec pro vyznamného zakaznika Zollner
Elektronik AG, popisuje vybaveni dvou nejvice
automatizovanych 5osych vysace vykonnych
CNC obrabécich center - C 22 UP, ktera se
pouzivaji v oddéleni firmy Zollner Mechanika
Zandt - Mechatronika (MZ3): "Diky pracovnimu
prostoru s rozméry 450 - 600 - 330 mm (X-Y-Z)
Ize pomoci obrabécich center C 22 UP zpracovat
vétsinu obrobkd, se kterymi zakaznik Zollner
pracuje. Standardni vybaveni zahrnuje 55 na-
oblast pouziti tak, Ze Ize bez doplhovani obrabét
velmi Siroké spektrum dild nebo rad dild. Vieteno
s otackami 18000 min-1 a upinac nastroju
HSK A 63 umoznuji pouZzivat optimalni nastroje
pro vysoce produktivni hrubé i velmi presné
dokonc&ovaci obrabéni.

www.zollner.de

Osazovaci stanovisté pro palety (v tomto pfipadé)
320 x 320 mm k osazovani palet soubézné s hlav-
nim ¢asem, s upinacim zarizenim, resp. obrobky

TERMINY VELETRHU

NORTEC HAMBURK, NEMECKO
26.1.2016 - 29.1.2016
SAMUMETAL PORDENONE, Italie
3.2.2016-6.2.2016

METAV DUSSELDORF, NEMECKO
23.2.2016 - 27.2.2016
SIMODEC LA ROCHE SUR FORON,
Francie

8.3.2016-11.3.2016
TECHNISHOW UTRECHT, NIZOZEMSKO
15.3.2016 - 18.3.2016

MECSPE PARMA, Italie
17.3.2016 - 19.3.2016
INDUSTRIE PARIS, Francie
4.4.2016 - 8.4.2016

CCMT SANGHAJ, CINA
11.4.2016 - 15.4.2016

BIAM Zahreb, Chorvatsko
19.4.2016 - 22.4.2016

OPEN HOUSE

GOSHEIM, NEMECKO

20.4.2016 - 23.4.2016

Hermle + Partner Vertriebs GmbH
Gosheim, Deutschland
www.hermle.de

Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Gosheim, Deutschland
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH
Ottobrunn, Némecko
www.hermle-generativ-fertigen.de

Predvadéci stredisko Hermle Kassel-Lohfelden
wt.kassel@hermle.de
hermle.de

BELGIE

.y,
@ HERMLE

Hermle Belgien
www.hermle-nederland.nl

BULHARSKO

Hermle Southeast Europe
Sofie, Bulharsko
www.hermle.bg

Hermle China

Shanghai Representative Office
a Beijing Representative Office
www.hermle.de

O -

@ HERMLE

DANSKO, FINSKO, NORSKO

iy Hermle Nordic
4 HERMLE pobocka Arslev, Dansko
fode www.hermle-nordic.dk

ITALIE

B N Hermle Italia S.r.l

@ HERMLE Rodano, Italie

N www.hermle-italia.it
NIZOZEMSKO

oy Hermle Nederland BV.

Venlo-Blerick, Nizozemsko
www.hermle-nederland.nl

IED N
@ HERMLE
Nederland BY

RAKOUSKO

.y Hermle Osterreich
@ HERMLE pobocka Vocklabruck, Rakousko
Oatereich www.hermle-austria.de

POLSKO

B Y Hermle Polska

@ HERMLE pobocka Varsava, Polsko
e vww.hermle.pl

RUSKO

oy Hermle Vostok 000

@ HERMLE Moskva, Rusko
Q00Boctor www.hermle-vostok.ru

SVYCARSKO

N Hermle (Schweiz) AG

§ HERMLE Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
(Schwein) A www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
www.hermle-vostok.ru

~

@ HERMLE

CESKA REPUBLIKA

Hermle Ceska republika
organizacni slozka
poboéka Praha, Ceska
republika
www.hermle.cz

E N

@ HERMLE

‘Ceska Republica

USA

Hermle Machine Co. LLC
Franklin/WI, USA
www.hermlemachine.com

@ HERMLE
‘Machine Company

Tiraz

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

Industriestrale 8- 12 - D-78559 Gosheim

Telefon +49 (0)7426 95-0

Fax +49 (0)7426 95-6110

info@hermle.de - www.hermle.de
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