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Gaz do deski!
2,5t w 5 osiach dla wszystkich branz.
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Lepsze frezowanie: Maszyny Hermle znajduja sie czesto w centrum uwagi, wszedzie tam, gdzie licza sie zoptymalizowane
wyniki obrébkowe. Dzieki przystowiowej juz precyzji Hermle, w potaczeniu z doradztwem technologicznym i zarzadza-
niem projektem stalismy sie waznym dostawca maszyn do prawie wszystkich kluczowych branz, umozliwiajac obrobke
szerokiego spektrum detali - od duzych kompleksowych elementéw, po miniaturowe czesci w segmencie zaawansowanych
technologii. Wszechstronne zastosowanie, wyniki bez zarzutu - po prostu Hermle. 05
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01
Branze

Maszyny Hermle sprawdza sie we wszystkich branzach. Koncentrujemy sie na zapewnieniu
najwyzszej precyzji i bezpiecznej obrébki: Nasze maszyny sa stworzone do codziennej pracy -
zarowno jako elementy sktadowe linii technologicznych w duzych zaktadach produkcyjnych,
jak réwniez jako niezalezne maszyny w mniejszych przedsiebiorstwach.

Przemyst motoryzacyjny Energelyka Przemyst lotniczy i kasmiczny




Produkcja maszyn - Sprzel medyczny -
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Centra obrobkowe




/rodta precyzji!
Od kompaktu po ogrom.

Oryginat jest zawsze pierwszy. Nawet, jesli byt czesto, choc¢ nieudolnie kopiowany, oryginat jest tylko w Hermle.
0d samego poczatku propagujemy obrébke 5-osiowa i juz w potowie lat dziewiecdziesiatych doszlismy do
wniosku, ze bedzie to gwarancja sukcesu w przysztosci. Od tamtych czaséw udoskonalamy nasza technologie
osiagajac systematycznie coraz wieksza perfekcje i rozszerzajac stale oferte naszych maszyn.
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02
Centra obrobkowe

Ergonomia, kompaktowo$¢, precyzja, niezawodnos¢, dtugowiecznosc. To nie
puste stowa, lecz wtasciwosci charakteryzujace kazda z naszych maszyn. |
to po wielu latach ich eksploatacji.

W osiach C zastosowano napedy $limakowe lub momentowe. 0$ A moze by¢
wykonana jako 0$ z pojedynczym napedem lub podwajnym, w zaleznosci

od masy detalu i wymaganej dynamiki obrobki. A w modelach MT mozna
zarowno frezowac, jak i toczy¢ symultanicznie w 5 osiach.

Dzieki wyjatkowej koncepcji uktadu kinematycznego obrabiarki oraz sposo-
bowi zabudowania stotu obrotowego uchylnego w tozach obrabiarkek Her-
mle uzyskano bardzo duzy obszar bezkolizyjnej pracy. Dlatego umozliwiaja
one obrdbke bardzo duzych detali zajmujac przy tym niewielka powierzchnie
na hali. Wszystkie modele moga miec zakres wychylania przewyzszajacy nawet
zasieg od 0° do +/-90°.
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02.1
HIGH-PERFORMANCE-LINE

NAJLEPSZE DO OBROBKI FREZARSKIE)

Linia HIGH Performance firmy Hermle oferuje juz od wielu lat centra obrébcze wyroézniajace
sie najwyzsza precyzja i wydajnoscia, przeznaczone do wszystkich branz wysokiej tech-
nologii na rynku miedzynarodowym. Centra te moga pracowac jako niezalezne maszyny,
jako system zautomatyzowany lub wchodzi¢ w sktad kompletnej linii produkcyjnej - nasze
maszyny wypadaja doskonale na tle konkurencji.

Przesuw (w mm):

350 x440 x 330 = 450 x 600 x 330 =

Bryta: 0320 /H265 E Bryta: 0450 /H370 E
Zakres bezkolizyjnej pracy: 8610 I Zakres bezkolizyjnej pracy: 8610 I

“Maksymalna bryte mozliwa do obrébki przedstawiono dla ujednolicenia przy kacie wychylenia 0° i -90°. Katy wychylenia we wszystkich modelach serii C znacznie przekraczaja 0° i 90°.



C42/C42UMT

800 x 800 x 550 ——

Przesuw (w mm):

—_—

650 x 650 x 500 =

Bryla: 0650 /H420 —— Brula: 0800/ H560 e
: Zakres bezkolizyjnej pracy: 6990

Zakres bezkolizyjnej pracy: 8840 ==



Przesuw (w mm):

1000x 1100x750

Bryta: 0 1000 /H810 ' Bryta: 0 1200 /HS00

Zakres bezkolizyjnej pracy: @ 1290 -Rem— Zakres bezkolizyjnej pracy: 8 1406 = 12
13



02.2
PERFORMANCE-LINE

DOSTOSOWANA DYNAMIKA PRZY NAJWYZSZE) PRECYZ)I

Linia Performance firmy Hermle obejmuje precyzyjne centra obrébcze, ktére roznia sie od
modeli HIGH PERFORMANCE jedynie mniejszym wyposazeniem.

Przesuw (w mm);

600 x550x 450 = 850x700x 500 =

Bryta: 0 450 /H355 Bryta: 0 650 /H500
Zakres bezkolizyjnej pracy: @ 770 Zakres bezkolizyjnej pracy: @ 885



650

Przesuw (w mm):

1050 x 900 x 600

Bryta: 0900/H600
Zakres bezkolizyjnej pracy: @ |







Megacentrum obrébkowe umozliwiajace 5-osiowa obrobke
elementdw i 0o masie do 2500 kg przy bezkolizyjnym obrysie
detalu do @ 1400 mm, wyposazona w zaawansowane tech-
nicznie wrzeciona o duzym momencie obrotowym i wysokie;
predkosci obrotowej. Maszyna C 62 nie wymaga fundamentéw
i nie musi by¢ demontowana na czas transportu.

Wymiary delali
0 1200 x 900 mm

Frezowanie w 5 osiach: maks. 2500 kg

Toczenie w 5 osiach MT: maks. 1500 kg
Frezowanie w 5 osiach MT: maks. 2500 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z: 1200- 1300-900 mm

Predkosc obrotowa: 9000/ 14000/
18000 obr./min

Przesuw szybki w osi X-Y-Z:
50 m/min

Sterowanie: TNC640 /58400 sl

Stoty obrotowo uchylne:

Stoty z napedem
momenfowym: 0900 /0 1350 x 1100 mm
Zakres wychylenia: +/-130°

Predkosc obrofowa w asi A: 15 obr./min
Predkosc obrofowa w asi C: 30 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: 2500 kg

C 62 U MT dynamic

Stot obrotowy uchylny:

Stat z napedem

momenfowym: g 1200 mm
Zakres wychylenia: +/-130°
Predkosc obrolowa w osi A: 15 obr./min
Predkosc obrofowa w osi C: 400 obr./min

Maks. obciazenie stotu
podczas laczenia: 1500 kg

Maks. obcigzenie stotu
podczas frezowania: 2500 kg







Obrabiarka C 52 U oraz C 52 U MT z wersjami stotu obrotowego
uchylnego umozliwia symultaniczna 5-osiowa obrobke detali o
masie do 2000 kg, zachowujac przy tym wymagana precyzje
i doktadnos$é. To duze wyzwanie dla dynamiki maszyny, lecz
zaden problem dla Hermle. Maszyna dostepna rowniez jako
frezarko-tokarka.

Wymiary delali
O 1000 x 810 mm

Frezowanie w 5 osiach: maks. 2000 kg
Toczenie w 5 osiach MT: maks. 1000 kg
Frezowanie w 5 osiach MT: maks. 2000 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z: 1000- 1100 - 750 mm

9000/ 14000 /
18000 obr./min

Predkosc obrofowa:

Przesuw szybki w asi X-Y-Z:
60-60-55m/min

Sterowanie: TNC640 /58400 sl

Stoty obrotowo uchylne:

Stoty z napedem momentowym: @ 700 / B 1150 x 900 mm

Zakres wychylenia: +100%-130°

Predkosc obrolowa w osi A: 20 obr./min

Predkosc obrolowa w osi C: 30 obr./min

Maks. obcigzenie stotu: 2000 kg

C 52 U MT dynamic

Stét obrotowy uchylny:
Stoly z napedem momentowym: @ 1000 mm
Zakres wychylenia: +100%-130°
Predkost obrofowa w osi A: 20 obr./min
Predkosc obrolowa w osi C: 500 obr./min
Maks. obcigzenie sfofu
podczas laczenia:
Maks. obcigzenie stotu
podczas frezowania:

1000 kg

2000 kg

19
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C 42/MT




Niezwykle dynamiczne centrum obrobkowe, stworzone spe-
cjalnie do obrébki 5-osiowej lub 5-cio stronnej indeksowane;.
Liczne funkcje umozliwiaja niezwykle precyzyjna i ekonomiczna
produkcje. Liczne rozwigzania automatyzacji wielokrotnie
zwiekszaja spektrum zastosowan.

Wymiary delali
b 800 x 560 mm

Frezowanie w 5 osiach: maks. 1400 kg
Toczenie w 5 osiach MT: maks. 700 kg
Frezowanie w 5 osiach MT: maks. 1400 kg

Wymiary delali
800 x 800 x 550 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 2000 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z: 800-800-550 mm

Predkosc obrofowa: 15000 / 18000 /25000 /
42000 obr./min

Szybki posuw liniowy [dynamiczny):
45 (60)- 45 (60)-40 (60) m/min

Sterowanie; TNC640/5840D sl

Szlywny stot do mocowania:

1050 x 805 mm
Maks. obciazenie stotu: 2000 kg
Stoty obrotowo uchylne:
Stoty z napedem slimakowym: @440 mm 0 800 x 630 mm
Zakres wychylenia: +/-130° +/-130°

Predkosc obrolowa wosiA: 25 obr./min 15 obr./min
Predkosc obrotowawosiC: 30 obr./min | 25 obr./min
Maks. obciazenie stotu: 450 kg 850 kg

Stoty z napedem momenfowym: @ 440 mm 0800 x 630 mm
Zakres wychylenia: +/- 130° +/- 130°
Predkosc obrofowa wosiA: 55 obr./min | 25 obr./min
Predkosc obrolowa wosiC: 65 obr./min | 65 obr./min
Maks. obciazenie stofu: 450 kg 1400 kg

C 42 U MT dynamic

ze stotem obrotowym uchylnym:
Stot z napedem momenfowym: @ 750 mm
Zakres wychylenia: +/- 130°
Predkosc obrofowa w osiA: 25 obr./min
Predkosc obrolowa w osiC: 800 obr./min
Maks. obcigzenie stotu

podczas loczenia: 700 kg
Maks. obciazenie stotu

podczas frezowania: 1400 kg







Uniwersalne centrum obrabkowe C 32 w konstrukcji
modutowej, pozwalajacej dopsasowywac centrum do kazdego
zadania. Prawdziwy cud inzynierii w zmodyfikowanej konstruk-
cji gantry z licznymi opcjami umozliwiajacymi optymalizacje
procesu obrobkowego wyznacza nowe standardy w obrabce
5-osiowej.

Wymiary delali
b 650x420 mm

Frezowanie 5-osiowe:  maks. 1000 kg

Wymiary delali
650 x 650 x 500 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 1500 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z: 650-650-500mm

Predkosc obrofowa: 15000/ 18000 / 25000/
42000 obr./min

Szybki posuw liniowy [dynamiczny):
45 (60)- 45 (60) - 40 (60) m/min

Sterowanie:; TNC 640 /S 840D sl

Sztywny stot do mocowania:
900 x 665 mm
Maks. obciazenie stotu: 1500 kg

Stoty obrotowo uchylne:

Stat z napedem slimakowym: 8 320 mm / 8450 x 360 mm
Zakres wychylenia: +/-130°

Predkosc obrofowa w osiA: 25 obr./min

Predkosc obrofowa wosiC: 40 obr./min

Maks. obciazenie stotu: 300 kg

Stot z napedem slimakowym: @650 x 540 mm
Zakres wychylenia: +/-130°
Predkosc obrolowa wosiA: 25 obr./min
Predkosc obrofowa w osiC: 30 obr./min
Maks. obciazenie stotu: 600 kg

Stét z napedem momenfowym: @ 320 mm 0650x540 mm
Zakres wychylenia: +/-130° +/-130°
Predkosc obrolowa w osiA:  25/55*obr./min| 25 obr./min
Predkosc obrofowa wosiC: 80 obr./min 65 obr./min
Maks. obciazenie stotu: 200 kg 600/1000* kg

*przy napedzie flandemowym




C 22




Elastycznos¢ pod kazdym wzgledem: czy to 3-osiowa, czy to
5-cio osiowa obrabiarka, czy to pracujaca w trybie programowa-
nia warsztatowego jednostkowej produkcji, czy to programowa-
na w trybie w petni automatycznym w ramach projektow ,pod
klucz" model C 22 jawi sie dobrym rozwigzaniem zapewniaja-
cym elastyczno$¢ zaréno w obszarze wyposazenia obrabiarki,
miedzy innymi, w stoty obrotowo-uchylne, jak tez i w ustawia-
niu transportera wioréw stosownie do warunkéw na miejscu
posadowienia maszyny.

Wymiary delali
0450 x 370 mm

Frezowanie 5-osiowe:  maks. 300 kg

Wymiary delali
450 x 600 x 330 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 750 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w 0si X-Y-Z: 450-600- 330 mm

Predkosc obrotowa: 15000/ 18000 /25000 /
30000 / 42000 obr./min

Szybki posuw liniowy [dynamiczny):
30 (50] m/min

Sterowanie: TNC640 /58400 |
Szlywny stot do mocowania:

600 x 630 mm
Maks. obciazenie stotu: 750 kg

Stoty obrotowo uchylne:

Stat z napedem
slimakowym: 0320 /0450 x 360 mm
Zakres wychylenia: +/-135°

Predkosc obrotowa w osi A: 25 obr./min
Predkosc obrolowa w osi C: 40 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: 300 kg

Stotz napedem
momenfowym: 0320 mm
Zakres wychylenia: +/-135°

Predkosc obrolowa w osi A: 25/55* abr./min
Predkosc obrotowa w osi C: 80 obr./min
Maks. obciazenie stotu: 150 kg

*przy napedzie landemowym







Kompaktowy model C 12 jest skierowany do uzytkownikdw
oczekujacych maszyn zajmujacych coraz mniej miejsca. Zakresy
przesuwu 350 - 440 - 330 mm zapewniaja najlepsze warunki
do 5-stronnej/5-osiowej symultanicznej obrébki frezarskiej.
Magazyn narzedzi w wersji podwaojnej miesci 71 elementow.

Wymiary delali
0320 x 265 mm

Frezowanie 5-osiowe:  maks. 100 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w 0si X-Y-Z: 350-440-330 mm

Predkosc obrofowa: 12000/ 15000/ 18000 /
25000 / 30000 /
42000 obr./min

Szybki posuw liniowy [dynamiczny):
30 (50) m/min

Sterowanie: TNC 640

Stoty obrotowo uchylne:

Stét z napedem

momenftowym: 0 320 mm

Zakres wychylenia: +/-115°

Predkosc obrotfowaw osiA: 25 (55) obr./min ([dynamiczny)
Predkosc obrotowaw osiC:  40(80) abr./min ([dynamiczny]
Maks. obciazenie stotu: 100 kg

26
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C 650 wykorzystuje sprawdzona technologie 5-osiowa
firmy Hermle. Mocna i precyzyjna, niezawodnie spetnia
wymagania rynku.

Wymiary delali
0 900 x 600 mm

Frezowanie 5-osiowe: maks. 1500 kg

Wymiary delali
1050 x 900 x 600 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 3000 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w asi X-Y-Z: 1050 - 900 - 600 mm

Predkostc obrotowa: 15000 / 18000 obr./min

Przesuw szybki w osi X-Y-Z:
35 m/min

Sterowanie:; TNC 640

Szlywny stét do mocowania:

1250 x 982 mm
Maks. obcigzenie stotu: 3000 kg
Stét obrotowo uchylny:
Stot z napedem slimakowym: 0900 x 750 mm
Zakres wychylenia: +/-115°
Predkost obrofowa w osi A: 25 obr./min
Predkosc obrolowa w osi C: 25 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: 1500 kg
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C 400 wykorzystuje sprawdzong technologie 5-osiowa
firmy Hermle. Mocna i precyzyjna, niezawodnie spetnia
wymagania rynku.

Wymiary delali
b 650x500 mm

Frezowanie 5-osiowe:  maks. 600 kg

Wymiary delali
850 x 700 x 500 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 2000 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z:  850- 700-500 mm
Predkosc obrofowa: 15000/ 18000 obr./min

Przesuw szybki w osi X-Y-Z:
35 m/min

Sterowanie: TNC 640
Sztywny stét do mocowania:

1070 x 700 mm
Maks. obciazenie stotu: 2000 kg

Stét obrolowo uchyliny:
Stot z napedem slimakowym: @440 mm | @650 x 540 mm
Zakres wychylenia: +919-139° | +917-139°

Predkosc obrofowa w asi A: 25 obr./min | 25 obr./min
Predkosc obrofowa wosi C: 30 obr./min | 30 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: 450 kg 600 kg







Model C 250 wyrdznia sie kompaktowa konstrukcja i zopty-
malizowana przestrzenia robocza dostosowana specjalnie do

obrabki 5-osiowej. Rdwniez w wersji 3-osiowej C 250 spetnia

wymagania réznych branz.

Wymiary delali
0450 x 355 mm

Frezowanie 5-osiowe:  maks. 300 kg

Wymiary delali
600 x 550 x 450 mm

Frezowanie 3-osiowe: maks. 1100 kg

DANE TECHNICZNE

Przesuw w osi X-Y-Z: 600-550-450 mm

Predkosc obrofowa: 15000/ 18000 obr./min

Przesuw szybki w osi X-Y-Z:
35 m/min

Sterowanie:; TNC 640

Sztywny stét do mocowania:
800x616 mm
Maks. obciazenie stotu: 1100 kg

Stét obrolowo uchyliny:
Stot z napedem slimakowym: @320 mm | @450 x 360 mm
Zakres wychylenia: +/~115° +/~115°

Predkosc obrofowa w asi A: 25 obr./min | 25 obr./min
Predkosc obrofowa wosi C: 40 obr./min | 40 obr./min
Maks. obcigzenie stotu: 300 kg 300 kg
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Myslimy jasno | prosto:
Z powodzeniem

—— =y

W Hermle wszystko toczy sie wokot frezowania i doskonatych
efektow pracy. Tym sie kierujemy: Nasza architektura, nasza
struktura, nasza praca, nasze myslenie, nasz rozwadj, nasza
konstrukcja, nasz montaz, nasze ustugi, nasze...

Dzieki wszystkiemu, co uda nam sie ulepszyc i zoptymalizowac,
efekty pracy staja sie lepsze, bardziej precyzyjne i szybsze -
tylko tyle i az tyle.
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Najwazniejsze zalety techniczne

\ = o = - . .
* é ; e R Y i
i r : ¥ A = =) Rl
3 . a,. - R i, e

N



Perfekcyjnie!
0d najmniejszej srubki po sterowanie.

=

—

"Made by Hermle" to wysoki udziat produkcji wtasnej. Stanowi to gwarancje jakosci i
niezawodnosci maszyn Hermle. Nawet po wielu latach eksploatacji w najciezszych
warunkach.
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03.1
Sterowanie

Centra obrobcze Hermle moga by¢ wyposazone w rozne typy sterowania. Wszystkie sterowania oferuja rézne funkcje programo-
we, a dzieki wielu dodatkowym funkcjom programowanie i obstuga sg jeszcze tatwigjsze.

Standard obydwu sterowan obejmuje dla wers;ji:

Hermle Navigator - graficzny interfejs uzytkownika umozliwiajacy intuicyjna obstuge

Hermle Home - specyficzny dla obstugujacego, indywidualnie definiowany ekran

Hermle ustawienia obrébki

Hermle parametry regulatora - tylko dla TNC 640 - AFC, ACC, frezowania wirowego, CTC, AVD, LAC (dla wersji Performance-Line)

Heidenhain TNC 640

- Dynamic Efficiency - Active Chatter Control (ACC), Adaptive Feed
Contraol (AFC), frezowanie wirowe

- Dynamic Precision - Cross Talk Compensation (CTC), Active Vibra-
tion Damping (AVD), Load Adaptive Control (LAC)

- ptaski wyswietlacz dotykowy TFT 19”

- klawiatura z petnym zestawem znakéw, zintegrowany trackball,
ztacze USB i Ethernet

- w petni cyfrowy dzieki ztaczu
HSCI oraz interfejsowi EnDat

- programowanie tekstem otwartym
Heidenhain lub wg norm DIN/ISO

- standardowe cykle wiercenia
i frezowania

- cykle sondy pomiarowe;j

- dowolne programowanie konturu

- funkcje specjalne do szybkiej obrobki 3D

- automatyczne obliczanie danych ciecia

- opcja oprogramowania Kinematic Opt (cykl pomiaru do poprawy
doktadnosci obrébki toczeniem oraz wychylnej)

- dodatkowo zintegrowano specjalne cykle toczenia takie jak obrébka
zgrubna, wykanczanie, toczenie poprzeczne lub toczenie gwintow

- tatwe przetaczanie pomiedzy trybem frezowania i toczenia

Dalsze cechy i dane techniczne mozna znalez¢ w broszurach Heidenhain.

Siemens =

Siemens S 840 D sl

- ptaski wyswietlacz dotykowy TFT 19”

- klawiatura z petnym zestawem znakéw oraz zintegrowany pulpit
sterowniczy

- ztacze USB i Ethernet

- catos$ciowa i elastyczna koncepcja diagnostyki i serwisu

- w tym obrobka powierzchni bocznej, obrébka piecioosiowa oraz
pomiary zorientowane na proces

- w tym opcja oprogramowania
Kinematic Opt (cykl pomiaru do
poprawy doktadno$ci obrobki
toczeniem oraz wychylnej)

- zarzadzanie narzedziami dla
wszystkich maszyn: HOTS

- urzadzenie S 840 D sl zaprojekto-
wano rowniez do trybu toczenia
i moze ono realizowac wszystkie zintegrowane procesy frezowania
i toczenia

- interfejs uzytkownika Operate

Dalsze cechy i dane techniczne mozna znalez¢ w broszurach Siemens.



Pulpit obstugi Sieme

z ekranem Home

Pulpit obstugi TNC 640 comfort z

rozwiazaniem obstugowym ,Navigator”



03.1
Sterowanie

Industry 4.0 i Smart Factory

Wiele firm dazy obecnie do cyfryzacji produkcji. Hermle zapewnia petne wsparcie w indywidualnej drodze do Industry 4.0 i
Smart Factory. Oferujemy liczne rozwiazania i oprogramowanie, ktore zwieksza wydajnosé, precyzje i produktywnosé. W ten
sposéb nasze moduty cyfrowe wytyczaja kierunek ku inteligentnej produkcji. Wspélnie wybierzemy komponenty odpowiednie

do Twoich zastosowan.

Hermle ,Automation-Control-System”

Wygodne w obstudze, autorskie opro-
gramowanie Hermle do zarzadzania
zleceniami.

Hermle ,System diagnostyki serwisowe;”

System diagnostyki serwisowej zapew-
nia state monitorowanie stanu ma-
szyny. Umozliwia szybka diagnostyke
maszyny oraz okreslanie niezbednych
czynnosci konserwacyjnych w zalezno-
$ci od stanu maszyny.

Hermle ,Operator-Menu-Extension” -
ekran Home

Hermle ,Information-Monitoring-
Software”

Specyficzny dla obstugujacego, indywi-
dualnie definiowany ekran. Wszystkie
wazne informacje, takie jak obcigzenie
trzpieni, HIMS i HACS, sa widoczne od
razu.

Hermle ,Remote Desktop”

Potaczenie stanowiska sterowania do
kazdego komputera w sieci, umozliwia-
jace wymiane i wyswietlanie danych.

Hermle ,Tool-Management-Control”

Hermle ,Machine Tuning”

Komfortowe oprogramowanie Hermle
do zarzadzania narzedziami do wszyst-
kich sterownikow Heidenhain.

Inteligentny tuning maszyn - dyna-
miczne dostosowanie parametrow
regulatora i ustawien obrobki.

Oprogramowanie Information-Monito-
ring-Software pokazuje biezacy stan
maszyn, a wyniki moga byc¢ przesytane
za posrednictwem poczty elektronicznej.

Hermle ,Operate-Tool-System”

Komfortowe oprogramowanie Hermle do
zarzadzania narzedziami do sterowania
Siemens S 840 D sl.

Hermle ,Navigator”

Intuicyjna obstuga za posrednictwem in-
terfejsu graficznego. Optymalizacja pod
katem obstugi dotykowej. Bezposredni
dostep do wielu istotnych informacji,
takich jak ustawienia oraz konserwacja.
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Moduty cyfrowe

Digital Production, Digital Operation i Digital Service to kompleksowy pakiet modutow cyfrowych, ktory zapewni centrom obrébczym
Hermle solidne podstawy na przysztos$c: inteligentne zarzadzanie zleceniami i przejrzyste procesy produkcyjne; inteligentny tuning
maszyn, produkcja bez papieru i zaawansowane cykle technologiczne oraz mozliwos¢ serwisowania zdalnego lub prewencyjnego.
Nasze moduty cyfrowe zwiekszaja produktywnos¢, komfort obstugi i wydajnosc.

HERMLE
DIGITAL
PRODUCTION

HERMLE
DIGITAL
OPERATION

HERMLE
DIGITAL
SERVICE
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Dziatamy efektywnie;
W sposob przemys

any.

Strategiczne decyzje podejmujemy zespotowo i czesto
zachowujemy sie "inaczej niz inni". Nasza dewiza "lepsze
frezowanie" to dla nas zobowiazanie i motywacja, aby
kazdego dnia stawac sie coraz lepszym.
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Automatyzacja




Pewnie, o wszystkim,

co dotyczy lepszego frezowania.
\\

Tylko perspektywiczne dziatania sq w stanie zapewnic¢ dtugotrwaty sukces na rynku.

Dlatego juz w potowie lat dziewiecdziesiatych utworzyliémy spotke zalezna, ktéra zajmuje

sie automatyzacja. Podaza ona konsekwentnie za naszymi rozwijanymi ciagle konstrukcjami

obrabiarek - od prostych komponentow automatyzacyjnych, po kompleksowe projekty. 44
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Automatyzacja

Wszyscy méwia o automatyzacji, ktora juz dawno nie jest tylko modnym hastem.
Nasza firma z dostawcy maszyn przeistoczyta sie w dostawce kompleksowych
rozwiazan, gdyz decydujacym kryterium uzyskania wydajnosci automatyzacji
procesu obrobki jest naszym zdaniem integracja wszystkich maszyn z ciagu
technologicznego i urzadzen peryferyjnych. Obecnie ewolucja zapoczatkowana
wprowadzeniem ekonomicznych zmieniaczy palet i inteligentnych manipulatoréw
doprowadzita nas do ultranowoczesnych zespotéw robotow. Juz od ponad 20 lat z

prostych maszyn tworzymy elastyczne stanowiska produkcyjne.

Zasobnik zmieniacza palet PW 150

Zmieniacz palet PW 850 z zasobnikiem Zasobnik matryc RS 05-2

System robota RS 2 »
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Automatyzacja

Zmieniacz palet PW 850

System robota RS 05-2

System robota RS Linear

Zmieniacz palet PW 150 podczas wymiany »



Tt




Wszystko - z jednej reki.
Centtra obrobkowe i rozwigzania w dziedzinie automatyzacji z jednej reki - zrédtao wysokich

kompetencjach w dziedzinie konstruowania, instalacji i obstugi serwisowej:

« Centra obrobkowe 3- 4- i 5-osiowe - produkujemy i montujemy samodzielnie nawet takie
elementy, jak podzespoty stotu, Wrzeciona narzedziowe i kompletne obudowy

« Rozwigzania w dziedzinie automatyzacji - od systemow wymiany palet, zasobnikdw palet,

magazynoéw narzedzi i elastycznych systemow produkcyjnych po indywidualne rozwiazania
"pod klucz"

Centra obrobkowe ' Magazyn dodatkowy '




Zmieniacz palet PW 100 Zmieniacz palel PW 150

Zmieniacz palel PW3000 Systemy IH




System obstugi HS flex System obstugi HS flex heavy

System robota RS Linear




Wzrost produktywnosci razy 2 lub 3 - zaden problem!.
Systemy robota RS 2 i RS 3 moga wspotpracowac oczywiscie
z kilkoma centrami obrébkowymi, na ktorych przeprowadzane
sq rozne zadania obrébkowe. Réwniez zasobniki mozna
elastycznie dopasowac do indywidualnych potrzeb.
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Kultura frezowania




Szwabia!
0Od ducha wynalazczosci do efektywnosci.

Na catym Swiecie mozna znalez¢ obecnie przecietnie ponad 28000 razy odpowiedzZ na to pytanie: centra obrabkowe Hermle,
wykonujace swoja prace precyzyjnie i niezawodnie. Nasz niemal przystowiowy szwabski duch wynalazczosci oraz gesta
sie¢ sprzedazy i serwisu gwarantuja mozliwosc¢ korzystania z zalet Hermle we wszystkich wiekszych krajach $wiata. -
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Sprostamy kazdemu wyzwaniu
Z radoscia.
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N Kultura naszej ﬁrm_*}l jest niepowtarzalna i o

dzien. Jako mator i inspiracja dla wszystkich naszych i_g_nlf
powstaje to, co rozumiemy pod pojeciem "kl!tura fre
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Zaktad produkeyjny i siedziba firmy w Gosheim

Centrum wysytkowo-logistyczne Wysytka maszyn

Szkoda - co prawda, ze niektdére stwierdzenia staja sie z czasem banalne, jednak z petnym
przekonaniem mozemy stwierdzi¢: Hermle znajduje sie u zrédta precyzji i jakosci.

W Gosheim - gdzie wznosza sie najwyzsze szczyty Jury Szwabskiej - powstaja wszystkie centra
obrébkowe Hermle. W migjscu o bogatych tradycjach w zakresie mechaniki precyzyjnej i budowy
maszyn.



Budynek administracyjny w siedzibie firmy w Gosheim.

Centrum technologiczno-szkoleniowe

56
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Produkcja




Hermle! 1300 pracownikow - jeden cel.

Zespot, ktory pr g e najlepsze na ecie centra obrobk
maksymalnych kompete ¢ vania. Poczatek A mi juz nae
entow., kto jWyZ
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Produkcja

Sterowane komputerowo systemy produkcyjne, powiazane ze stacjami palet, sa dopracowane
do perfekcji, elastyczne i idealnie dopasowane do naszych rozwigzan. W razie potrzeby
pracujemy rowniez w systemie 3-zmianowym, zachowujac najwyzsza jakosc.

P precis,
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Perfekcja! Pod kazdym wzgledem.

Od kilkumilimetrowych czesci po nawet 17-tonowe toza maszyn - w dziale montazu Hermle
wszystkie komponenty sa taczone w precyzyjne obrabiarki.
Po przejsciu szczegdtowych testow w ciggu kilku dni moga ruszy¢ w droge do klientow.




0/
Montaz

Kazda z naszych maszyn jest montowana w catosci przez
zespot montazowy, w ktorym kazdy czuje sie osobiscie odpo-
wiedzialny za efekt. W ramach intensywnej pracy zespotowej
w potaczeniu z montazem cyklicznym i produkcja tasmowa
realizujemy rozwiazania, podkreslajace wobec klientow nasze
standardy jakosci.
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Ustugi




Chetnie! Szybko, zawsze, dla naszych Klientow.

Omawiana szeroko kiepska obstuga serwisowa? Nie u nas! Zespét firmy Hermle juz dawno
przekonat sie, ze serwis to znacznie wiecej, niz mity, lecz nie do korica kompetentny gtos
pracownika call-center. Dlatego konsekwentnie i ciagle rozszerzaliSmy zakres naszych ustug.




08
Ustugi

Dostawa czesci zamiennych w ciggu kilku godzin, zaréwno do nowych, jak i starszych
modeli, szybka pomoc serwisowa i praktyczne szkolenia to dla nas taka sama oczywistosc,
jak doradztwo handlowe. To jednak nie powod, aby spocza¢ na laurach, poniewaz kto nie
staje sie lepszym, juz jutro nie bedzie nawet dabry.
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Ustugi

Zapewniamy kompleksowe doradztwo w zakresie frezowania, programowania i obstugi
naszych produktow. To gtéwne kompetencje dziatu technologicznego Hermle, ktorego
pracownicy posiadaja obszerng wiedze na temat obrébki i stuza szybka i fachowa
pomoca teoretyczna i praktyczna.




“SANWENDER

SCHULE

70
71




09 -
Hermle na swiecie

Nasza sie¢ oddziatow handlowych i serwisowych w ponad 40 krajach na 6 kontynentach
zapewnia profesjonalng obstuge. To jedna z podstaw naszego sukcesu, umozliwiajaca
wieloletnig partnerska wspotprace.

Nasza dewiza: Centralna sprzedaz i lokalny serwis! Dlatego Hermle obstuguje
bezposrednio swoich klientow na catym Swiecie, zapewniajac doradztwo na
miejscu, obstuge sprzedazowa, szkolenia i fachowy serwis.

@ Sicdziba gtowna Hermle AG
® Spotki zalezne Hermle

® Partnerzy Hermle
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Vertriebs GmbH

) (

ERMLE

Systemtechnik GmbH
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ERMLE

Maschinenbau GmbH
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ERMLE

Schweiz) AG

) C

ERMLE

WWE AG
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ERMLE

Osterreich

) (

ERMLE

Italia S.r.l.

) (

ERMLE

Nederland BV.

) (

ERMLE

Belgique

\

HPV Hermle Vertriebs GmbH

Gosheim, Germany
www.hermle.de

B N
@ HERMLE

Nordic

. -
HLS Hermle Systemtechnik GmbH | H ERM I_E

Gosheim, Germany
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH

Ottobrunn, Germany

www.hermle-generativ-fertigen.de

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall,
Switzerland
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Neuhausen am Rheinfall,
Switzerland
www.hermle-vostok.ru

Hermle Osterreich
Vocklabruck branch, Austria
www.hermle-austria.at

Hermle Italia S.r.l.
Rodano, Italy
www.hermle-italia.it

Hermle Nederland B.V.
Horst, Netherlands
www.hermle-nederland.nl

Hermle Belgien
Belgium
www.hermle-nederland.nl

Southeast Europe

™
@ HERMLE

Ceska Republika

@ HERMLE

USA Inc.

) ©)

ERMLE

México

) (

ERMLE

China

) (

ERMLE

000 BocTok

) C

ERMLE

Polska

\

Hermle Nordic
Odense branch, Denmark
www.hermle-nordic.dk

Hermle Southeast Europe
Sofia, Bulgaria
www.hermle.bg

Hermle Ceska Republika,
Organizacni slozka.
Czech Republic
www.hermle.cz

Hermle USA Inc.
Franklin/WI, USA
www.hermleusa.net

Hermle México S. DE R.L. DE C.V.

Querétaro/Qro, Mexico
www.hermle.mx

Hermle China

Shanghai Representative Office and
Beijing Representative Office, China

www.hermle.de

Hermle Vostok 000
Moscow, Russian Federation
www.hermle-vostok.ru

Hermle Polska
Warsaw branch, Poland
www.hermle.pl
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@ HERMLE

lepsze frezowanie

Maschinenfabrik

Berthold Hermle AG
Industriestrasse 8-12
78559 Gosheim, Germany

Phone +49 (0)7426 95-0
Fax  +49(0)7426 95-1309

info@hermle.de
www.hermle.de

Przyktady obrobki zaprezentowane w niniejszej broszurze zostaty opublikowane za uprzejma zgoda naszych
klientow. Informacje przedstawione w broszurze zawieraja jedynie ogolne opisy lub parametry, ktore nie zawsze
pasuja do konkretnych przypadkow w opisanej lub pokazanej formie lub moga zmieniac sie w toku dalszego
rozwoju produktow. Oczekiwane parametry maja moc wiazaca jedynie wtedy, jesli zostana wyraznie uzgodnione
w momencie zawierania umowy. Przedstawione maszyny moga zawierac opcje, wyposazenie dodatkowe i wersje
sterowania.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych . 03/20/przeglad/300/PL/ST



