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Na plny plyn! Az 2,5 tuny v 5 osach napric
prumyslovymi odvetvimi.
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Frézovat lépe: Pokud jde o optimalni vysledky, pak se vzdy mluvi o strojich Hermle. Protoze prislovecna
presnost Hermle ve spojeni s procesnim poradenstvim a projektovym managementem z nas udélala dilezitého
partnera v oblasti stroj pro témér véechna klicova odvétvi: od velkych komplexnich konstrukénich celkl az po
nejmensi soucastky v oblasti high-tech. VSestranné pouziti, nekompromisni vysledek - prosté Hermle.
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01
Obory

Hermle je suverénni ve vSech oborech. V popredi pfitom stoji vzdy nejvyssi presnost a procesné
bezpecné obrabéni: Nase stroje jsou vytvorené pro kazdodenni pouziti. Jako zfetézené linearni
bunky v sériové vyrobg, stejné jako samostatné stroje v dilnach.

Automabilovy promysl Energelika Letectvi a kosmonaulika




Strojirenstvi - B Lékarska technika =
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Obrabéci centra




Stroje presné jako hodinky!
0d kompaktnich az po giganticke.

I.

Origindl je jen jeden. | kdyz se mnozi snazili o jeho napodobeni, tak nelspésné, a proto original najdete jen u
Hermle. Pro 50sé obrabéni jsme jiz od samého pocatku, a jiz uprostred devadesatych let jsme védeéli, Ze touto
cestou je treba se dat. Od té doby jsme stale zdokonalovali technologii a rozsifovali portfolio nasich stroju.
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02
Obrabéci centra

Ergonomie, kompaktnost, vhodnost pro dilnu, presnost, spolehlivost, dlouha
Zivotnost. To pro nas nejsou jen slova, ale presné ty vlastnosti, kterymi vyni-
ka kazdy z nasich stroju. A to i po mnoha letech provozu.

V osach C jsou pouzity Snekové a momentové pohony. Osy A mohou byt v
zavislosti na hmotnosti obrobk( a potrebné dynamice dimenzovany jako samo-
statné nebo tandemové pohony. S modely stroji MT muiZete v péti osach jak
simultanné frézavat, tak i soustruzit.

Obrabéci centra Hermle maji diky svému konceptu usporadani os a zplsobu
integrace naklapéciho otocného stolu velmi velkou bezkolizni oblast. Proto
muzete - v porovnani s instalacni plochou stroje - obrabét velmi velké obrob-
ky. Véechny modely jsou dokonce schopné rozsah vykyvu od O ° do +/-90 °
vyrazné presahnout.
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02.1
HIGH-PERFORMANCE-LINE

TO NEJLEPSI PRO VASE OBRABENI FREZOVANIM

S fadou HIGH-PERFORMANCE-LINE nabizi Hermle jiz fadu let vysoce presna a vykonna
obrabéci centra pro véechna odvétvi mezinarodniho trhu vyzadujici $pickovou technologii.
At uz jde 0 samostatné stroje, automatizovana zarizeni nebo zretézena vyrobni zarizeni,
nase stroje se neboji zadného srovnani.

Draha pojezdu (v mm):

350 x440 x 330 450 x 600 x 330

Téleso: 0320 / H265 : Téleso: 3450 /H370 :
Bezkolizni oblast: 8610 T Bezkolizni oblast: 8610 T

“Maximalni obrobitelné téleso bylo pro sjednoceni zobrazeno pfi hlu naklopeni 0 a -90°. Uhly naklapéni u véech modell konstrukéni fady C daleko presahuiji hodnoty O° resp. 90°.



C42/C42UMT

800 x 800 x 550 =—

Draha pojezdu (v mm):

—_—

650 x 650 x 500 -

Téleso: 0650 /H420 -

Téleso: 0800 /H560 ==
Bezkolizni oblast: 0990 ==

Bezkalizni oblast: @ 840 -



Draha pojezdu (v mm):

1000x 1100x750

Téleso: 0 1000 /H810 =2 Téleso: 0 1200 /HS00

Bezkalizni oblast: @ 1290 — Bezkalizni oblast: @ 1400 ——




02.2
PERFORMANCE-LINE

PRIZPUSOBENA DYNAMIKA ZACHOVANI NEJVYSSi PRESNOSTI

S fadou PERFORMANCE-LINE nabizi Hermle vysoce presna obrabéci centra, kterd zaostavaji
za modely rady HIGH-PERFORMANCE-LINE pouze co do vybaveni.

Draha pojezdu (v mm):

600 x550x 450 = 850x700x 500 =

Téleso: 0 450 /H355 Téleso: @ 650 /H500
Bezkolizni oblast: @ 770 Bezkolizni oblast: 0 885



Draha pojezdu (v mm):

1050 x 900 x 6i

Téleso: 0 900 /HGBC =
Bezkolizni oblask: 0 1 | 00







Mega obrabéci centrum, které umi Sose obrabét az 2500 kg,
pritom je k dispozici bezkolizni oblast az do @ 1400 mm;
stejné jako high-tech vretena s velkym tocivym momentem
nebo vysokymi otackami. | stroj C 62 se instaluje bez
fundamentu a pro transport se nemusi demontovat.

Rozméry obrobku
B0 1200 x 900 mm

Sose frezavani:
50se MT soustruzeni:
5o0se MT frezovani:

max. 2500 kg
max. 1500 kg
max. 2500 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z:

Oracky vietena:
Rychloposuv os X-Y-Z:

Ridici systém:

Naklapéci ofocné sloly:

Stoly s momentavygm
pohonem:

Vykyvny rozsah:
Ofacky osy A:
Otacky osy C:

Max. zalizeni stolu:

C 62 UMT dynamic

Naklapéci otacny stdl:
Stdl's momentovym
pohonem:

Vgkyvny rozsah:

Olacky osy A:

Otacky osy C:

Maximalni zaliZzeni stalu

pri soustruZeni:

Maximalni zaliZeni sftolu

pri frézovani:

1200 - 1300 - 900 mm

9000/ 14000/
18000 ot/min

50 m/min

TNC 640/ 58400 sl

D900 /0 1350 x 1100 mm
+/-130°

15 ol/min

30 ol/min

2500 kg

g 1200 mm
+/-130°

15 ol/min
400 ot/min

1500 kg

2500 kg







Pomoci stroji C 52 U a C 52 U MT a jejich variant naklapécich
otocnych stold mdzete simultanné obrabét obrobky o hmotnosti
az 2000 kg v 5 osach a dodrZet pfitom poZadovanou presnost;
velka vyzva pro dynamiku stroje, avsak Zadny problém pro
Hermle. K dispozici i jako frézovaci/soustruznické centrum.

Rozméry obrobku
O 1000 x 810 mm

Sose frezavani:
50se MT soustruzeni:
5o0se MT frezovani:

max. 2000 kg
max. 1000 kg
max. 2000 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z:

Otacky vietena:

Rychloposuv os X-Y-Z:

Ridici systém:

Naklapéci olocne sfoly:
Stoly s momentovygm
motarem:

Vykyvny rozsah:
Oltacky osy A:
Ofacky osy C:

Max. zalizeni stolu:

C 52 U MT dynamic

Naklapéci atocny stul:
Stdl s momentovym pohonem:
Vgkyvny rozsah:

Otacky osy A:

Oltacky osy C:

Maximalni zalizeni stolu

pri soustruzeni:

Maximalni zalizeni stolu

pri fréezovani:

1000- 1100 - 750 mm

9000/ 14000 /
18000 ot/min

60-60-55 m/min

TNC 640 /58400 sl

D 700 /0 1150 x 900 mm
+100%-130°

20 ol/min

30 ol/min

2000 kg

g 1000 mm
+100%-130°
20 ol/min
500 ot/min

1000 kg

2000kg
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C 42/MT




Vysoce dynamické obrabéci centrum, které bylo jesté
dislednéji dimenzovano pro 5osé / 5stranné obrabéni. Velké

mnozstvi funkci umozZnuje vysoce precizni a Uspornou vyrobu

soucasti. Nejriiznéjsi automatizacni reseni mnohonasobné

Rozmery obrobku
b 800 x 560 mm

Sose frezavani:
50se MT soustruzeni:
5o0se MT frezovani:

max. 1400 kg
max. 700 kg
max. 1400 kg

Rozméry obrobku
800 x 800 x 550 mm

3ose frezovani: max. 2000 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z:  800-800-550 mm

15000 / 18000 / 25000 /
42000 ol/min

Otacky vietena:

Rychloposuv os X-Y-Z [dynamika):
45 (60)- 45 (60)-40 (60) m/min

Ridici systém: TNC 640 /58400 sl
Pevny upinacistdl: 1050 x 805 mm
Max. zalizeni stolu: 2000 kg

Naklapéci otocne sfoly:

Sloly se snekavym pohonem: @440 mm D800x630mm
Vgkyvny rozsah: +/-130° +/-130°

Of3cky osy A: 25 ol/min 15 ot/min
Otacky osy C: 30 ol/min 25 ol/min
Uzitecne zalizeni stolu max.: 450 kg 850 kg

Stoly s momentovym

pohonem: 0440 mm D800 x 630 mm
Vgkyvny rozsah: +/- 130° +/- 130°

Olacky osy A: 55 ol/min 25 ol/min
Olacky osy C: 65 ol/min 65 ol/min
Uzitecne zalizeni stolu max.: 450 kg 1400 kg

C 42 U MT dynamic nakldpéci atocny stol:

Stdl s momentovym pohonem: B 750 mm

Vgkyvny rozsah: +/- 130°
Otacky osy A: 25 ol/min
Otacky osy C: 800 ol/min
Maximalni zalizeni stolu

pfi soustruzeni: 700 kg

Maximalni zatizeni stolu

pri frézovani: 1400 kg







Univerzalni obrabéci centrum C 32 na stavebnicovém principu TECHNICKE UDA.IE

|ze modularné upravit pro kazdé pouziti.

Jako skute¢ny konstrukéni zazrak na principu modifikované
konstrukce gantry a s cetnym doplnkovym vybavenim pro

optimalizaci procesu nastavuje méfitka v 50sém obrabéni.

) Draha pojezdu X-Y-Z: 650-650-500 mm
Rozmery obrobku

0650 x 420 mm Otacky vietena: 15000/ 18000 /
25000/ 42000 ot/min

Rychloposuv os X-Y-Z [dynamika):
45 (60)- 45 (60) - 40 (60) m/min

Ridici systém: TNC 640 /58400 sl

Pevny) upinacistdl: 900 x665 mm
Max. zalizeni stolu: 1500 kg

Naklapéci otocne sfoly:
Stdl se snekovym pohonem: @320 mm / B450x360mm

Sose frézovani: max. 1000 kg Vygkyvny rozsah: +/-130°

Olacky osy A: 25 ol/min
= Otacky osy C: 40 ol/min

R ozmer, '_-I Obf Dbk u Max. zalizeni stolu: 300 kg

650 x 650 x 500 mm
Stdl se snekovym pohonem: B650x540mm
Vgkyvny rozsah: +/~-130°
Olacky osy A: 25 ol/min
Olacky osy C: 30 ot/min
Max. zalizeni stolu: 600 kg

StJl s momentovym pohonem: @ 320 mm 0 650x540 mm

Vgkyvny rozsah: +/-130° +/-130°

Olacky osy A: 25/55* ol/min | 25 ol/min
3oseé frezovani: max. 1500 kg Otécky osy C: 80 ol/min 65 ol/min

Max. zalizeni stolu: 200 kg 600/1000* kg

*pfi tandemovém pohonu
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Flexibilita, ktera spIni vSechna prani: At jiz jde o 3osy ¢i Sosy
stroj, o stroj programovany pro dilnu v ramci zakazkoveé
vyroby nebo plné automatizovany v ramci projektu na kli¢ -
C 22 nabidne vzdy reseni. Stejné jako flexibilitu v otdzkach
variant stolu a moznosti instalace.

Rozmery obrobku
0450 x 370 mm

S5oseé frezovani: max. 300 kg

Rozméry obrobku
450 x 600 x 330 mm

3ose frezovani: max. 750 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z: 450-600-330 mm

Ortacky vietena: 15000/ 18000 / 25000/
30000 / 42000 ol/min

Rychloposuv os X-Y-Z [dynamika):
30 (50) m/min

Ridici systém: TNC640/5840Ds!

Pevny upinaci stdl:  600x630mm
Max. zalizeni stolu: 750 kg

Naklapéci otocne sfoly:

SHil se snekavym

pohonem: 0 320 mm / 450 x360 mm
Vgkyvny rozsah: +/-135°
Otacky osy A: 25 ol/min
Otacky osy C: 40 ol/min
Max. table load: 300 kg

Max. zalizeni stolu: 0320 mm
Vygkyvny rozsah: +/-135°
Otacky asy A: 25/55* al/min
Otacky osy C: 80 ol/min
Max. zalizeni sfolu: 150 kg

*pfi tandemovem pohonu







Kompaktni C 12 spliuje pozadavky zakaznikd na stale mensi
instalacni plochu. Drahy pojezdu 350 - 440 - 330 mm pos-
kytuji nejlepsi podminky pro 5 ti osé indexované a simultanni
frézovani. Zasobnik nastrojl v dvojité konfiguraci pojme

71 nastroju

Rozmery obrobku
0320 x 265 mm

S5osé frezovani: max. 100 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z:
350-440- 330 mm

Olacky vietena: 12000/ 15000/ 18000 /
25000 / 30000 / 42000 ot/min

Rychloposuv os X-Y-Z [dynamika):
30 (50]) m/min

Ridici systém: TNC 640

Naklapéci ofocné sloly:

Skl s momentovym

pohonem: 0 320 mm

Vgkyvny rozsah: +/-115°

Olacky osy A: 25 (55) ot/min [dynamika]
Otacky osy C: 40 (80) ol/min [dynamika)
Max. zalizeni stolu: 100 kg
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U stroje C 650 vsazi Hermle na svoji osvédcenou zakladni
kompetenci v 5osé technologii. Se svymi silnymi a presnymi
stroji spolehlivé spliuje pozadavky trhu.

Rozmery obrobku
0 900 x 600 mm

S5oseé frezovani: max. 1500 kg

Rozméry obrobku
1050 x 900 x 600 mm

3ose frezovani: max. 3000 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z:
Ofacky vretena:

Rychloposuv os X-Y-Z:

Ridici systém:

Pevny upinaci stul:
Max. zalizeni stolu:

Naklapéci otacny stdl:
Stil se snekovym pohonem:
Vygkyvny rozsah:

Oltacky osy A:

Oltacky osy C:

Max. zalizeni stolu:

1050 -900-600 mm

15000 / 18000 ol/min

35 m/min

TNC 640

1250 x 982 mm
3000 kg

B 900 x 750 mm
+/-115°

25 ol/min

25 ol/min

1500 kg
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U stroje C 400 vsazi Hermle na svoji osvédcenou zakladni
kompetenci v 50sé technologii. Se svymi silnymi a presnymi
stroji spolehlivé spliuje pozadavky trhu.

Rozmery obrobku
b 650x500 mm

S5oseé frezovani: max. 600 kg

Rozméry obrobku
850 x 700 x 500 mm

3ose frezovani: max. 2000 kg

TECHNICKE UDAJE

Draha pojezdu X-Y-Z: 850- 700 - 500 mm

Otacky vietena: 15000/ 18000 ol/min
Rychloposuv os X-Y-Z:

35 m/min
Ridici systém: TNC 640

Pevny upinaci stdl: 1070 x 700 mm

Max. zalizeni stolu: 2000 kg

Naklapéci atocny stul:

Stdl se snekovym pohonem: @440 mm 0650x540 mm
Vgkyvny rozsah: +91%-139° | +917-139°
Otacky osy A: 25 ol/min 25 ol/min
Olacky osy C: 30 ot/min 30 ot/min

Max. zalizeni stolu: 400 kg 600 kg







Stroj C 250 ma kompaktni design a pracovni prostor optimalizo- TECHNICKE UDA.IE

vany specialné pro 5osa obrabéni. Vyzvam nejriiznéjsich obort
celi C 250 rovnéz v 30sém provedeni.

Draha pojezdu X-Y-Z: 600-550-450 mm

Rozmery obrobku
0 450 x 355 mm Otacky vietena: 15000/ 18000 ol/min
Rychloposuv os X-Y-Z:
35 m/min
Ridici systém: TNC 640

Pevny upinaci stdl:  800x616 mm

Max. zalizeni stolu: 1100 kg
Naklapéci atocny stul:
StJl se snekovym pohonem: @ 320 mm 0450 x 360 mm
Vgkyvny rozsah: 4/~ 115° +/-115°

5osé frezovani: max. 300 kg Otacky osy A: 25 ol/min 25 ol/min
Olacky osy C: 40 ol/min 40 ol/min
Max. zalizeni stolu: 300 kg 300 kg

Rozméry obrobku
600 x 550 x 450 mm

3ose frezovani: max. 1100 kg
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prinasi to vysledky
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U Hermle se vse toci kolem frézovani a nadprdmeérnych
vysledkd. Proto se zamérujeme na: Nasi architekturu, nasi
strukturu, nasi praci, nase mysleni, nas vyvoj, nasi konstrukei,
nasi montaz, nas servis...

Kazdé zlepseni, zména ¢i optimalizace prinasi lepsi vysledek,
ktery je presnéjsi a rychleji k dispozici. O nic vic, o nic min.
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Technickeé prednosti
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Dokonalé! Od sroubu az po ridici systéem.

= — 3

"Made by Hermle" znamena vysokou miru vlastni vyroby. Ta je zarukou kvality a
spolehlivosti strojd Hermle. A to i po mnoha letech v nejtvrdsich provoznich podminkach.
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03.1

Ridici system
Obrabéci centra Hermle jsou nabizena s nejrdznéjsimi typy ridicich systéemU. VSechna fizeni nabizi r(izné programove funkce,
pricemz Hermle programovani a obsluhu jesté vice usnadnuje pomoci cetnych pridavnych funkei.

Standardné je jiz v obou fizenich obsazeno:

Hermle Navigator - grafické uzivatelské rozhrani pro intuitivni ovladani

Hermle Home - individualné definovatelna plocha obrazovky podle specifickych potreb uZivatele

Hermle nastaveni obrabéni

Hermle parametry regulatoru - jen pro TNC 640 - AFC, ACC, vifivé frézovani, CTC, AVD, LAC (u doplikového vybaveni Performance-Line)

Heidenhain Siemens =

Heidenhain TNC 640 Siemens S 840 D sl

- Dynamic Efficiency - Active Chatter Control (ACC), Adaptive Feed - TFT dotykova plocha obrazovka 19"
Control (AFC), vitivé frézovani - klavesnicovy modul s Uplnou klavesnici a integrovanym ridicim

- Dynamic Precision - Cross Talk Compensation (CTC), Active Vibrati- panelem stroje
on Damping (AVD), Load Adaptive Control (LAC) - rozhrani USB a Ethernet

- TFT dotykova plocha obrazovka 19" - koncepce pribézné a flexibilni diagnostiky a servisu

- klavesnicovy modul s Uplnou klavesnici, integrovany trackball, - vcetné transformace plochy plasté, 5osa transformace a méreni pri
rozhrani USB a Ethernet procesu

- vcetné doplnkového softwaru
Kinematic Opt (méfici cyklus pro
zlepSeni presnosti soustruzeni a
obrabéni s naklapénim)

- sprava nastrojli pro vSechny stro-
je: HOTS

naprosto digitalni diky rozhrani
HSCI a EnDat-Interface
programovani v textové podaobé
Heidenhain nebo podle DIN/ISO

- standardni cykly vrtani a frézovani
cykly mériciho dotykového systé-
mu - S840 D sl je urcen i pro obrabéni
- programovani volnych obrys( a muZe zpracovavat vsechny
specialni funkce pro rychlé 3D obrabéni integrované frézovaci a obrahéci procesy
automaticky vypocet reznych dat - uzivatelské rozhrani Operate

- doplnkovy software Kinematic Opt (méfici cyklus pro zlepseni

presnosti soustruzeni a obrabéni s naklapénim)

navic jsou integrované specialni cykly soustruzeni, jako hrubovani, Dalsi vyhody a technické udaje jsou uvedeny v priruckach Siemens.
dokoncovani, zapichovani a soustruzeni zavitd

- jednoduché prepinani provozu frézovani a soustruzeni

Dalsi vyhody a technické tdaje jsou uvedeny v pfiruckach Heidenhain.
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Ridici system

Promysl 4.0 a Smart Factory

Mnoho vyrobnich provoz( dnes prechazi na digitalni technologie. Hermle vam poskytne podporu na vasi cesté k Primyslu 4.0

tak urcuji smér pro chytrejsi vyrobu. Pro vasi firmu spole¢né vybereme vhodné moduly.

a Smart Factory. Nabizime cetna softwarova reseni, kterd zvysi vasi efektivitu, presnost a produktivitu. Nase digitalni moduly

Hermle ,Automation-Control-System"

Komfortni, vlastni software firmy
Hermle pro fizeni prace.

Hermle ,Systém diagnostiky a udrzby*

Pomoci Systému diagnostiky a udrzby
se stav stroje nepretrzité sleduje. Tento
systém slouzi k k rychlé diagnostice
stroje a ke stanoveni Udrzbarskych
praci v zavislosti na stavu stroje.

Hermle ,Operator-Menu-Extension” -
obrazovka Home

Hermle ,Information-Monitoring-Soft-
ware"

Individualné definovatelna plocha

obrazovky podle specifickych potreb
uzivatele. Prehled v$eho dllezitého,
jako vytizeni vietena, HIMS a HACS.

Hermle ,Remote Desktop®

Pripojeni ke kazdému PC v siti z fizeni

stroje a prenos nebo zobrazovani dat.

Hermle ,Tool-Management-Control*

Hermle ,Machine Tuning®

Komfortni, vlastni sprava nastrojl
firmy Hermle pro fidici systémy
Heidenhain.

Chytré vyladéni stroji - dynamickeé
prizplsobeni parametrd regulatoru a
nastaveni obrabéni.

Pomoci informacniho a monitorovaciho
softwaru se zobrazuje zivé stav stroje
a udalosti zasilaji e-mailem.

Hermle ,Operate-Tool-System"®

Komfortni, vlastni sprava nastroj( Hermle
pro fidici systém Siemens S 840 D sl.

Hermle ,Navigator®

Intuitivni ovladani pomoci grafického
rozhrani. Optimalizované pro dotykoveé
ovladani. Primy pristup k mnoha rele-
vantnim informacim, jako nastavenim
a udrzbe.
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Digifalni moduly

S moduly Digital Production, Digital Operation a Digital Service vam nabizime komplexni balik digitalnich modul, aby byly na
vasich obrabécich centrech Hermle vytvoreny pevné zaklady pro budoucnost: inteligentni spravu zakazek a transparentni vyrobni
procesy; chytré vyladéni strojl, vyrobu bez papirovani a propracované technologické cykly, stejné jako moznost dalkové nebo
preventivni udrzby. Nase digitalni moduly zvysuji produktivitu, komfort obsluhy a efektivitu.

HERMLE
DIGITAL
PRODUCTION

HERMLE
DIGITAL
OPERATION

HERMLE
DIGITAL
SERVICE
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Jedname efektivne,
mame dany system.

o I [

0 zasadnich procesech se rozhodujeme v tymu a ¢asto véci
délame "jinak nez ostatni”. Nas slogan "frézovat lépe" je pro
nas zavazkem a pobidkou, abychom se kazdym dnem stéle
zlepsovali.
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Automatizace




Jiste, frézovat Ize lépe.
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f’*mim!‘”

iy

Dlouhodobé mUiZe byt na trhu Uspésny jen ten, kdo jedna proziravé. Proto byla jiz uprostred
devadesatych let zaloZena nase dcefina spolecnost pro automatizaci. Tato spolecnost disledné
pokracuje ve vyvoji nasich reseni - od jednoduchych automatizacnich komponent aZ po projekty s
na klic.
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04.1
Automatizace

0 automatizaci se hovofi snad vsude. Je to vSak mnohem vice nez jen modni pojem. My sami
jsme prosli vyvojem od spolecnosti, ktera nabizi stroje, az ke spolecnosti, jez nabizi procesy,
nebot za rozhodujici kritérium Ucinné automatizace pokladame zahrnuti celého prostredi

a periferii. A tak to, co zacalo hospodarnou vymeénou palet a inteligentnimi manipulacnimi
systémy, vyustilo ve vysoce moderni, robotizovana reseni iz vice nez 20 let poskytujeme
komplexni feseni automatizace vyrobnich procesd.

Zasobnik vymeéniku palet PW 150

Vymeénik palet PW 850 se zasobnikem Maticovy zasobnik RS 05-2

Roboticky systém RS 2 »
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04.1
Automatizace

Vymeénik palet PW 850

Roboticky systém RS 05-2

Roboticky systém RS Linear

Vymenik palet PW 150 pri procesu vymeény »
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04.2

Kompletni sortiment. Od jednoho dodavatele.

Obrabéci centra a automatizovana reseni od jednoho dodavatele s vysokou systémovou kompetenci pfi projektovanti,
instalaci i provadéni servisu:

+ 3,4 a5osa obrabéci centra, u kterych se provadi vlastni vyroba a montaz zejména montaznich celkd stol(,
hlavnich vieten a také kompletniho plechového obloZeni pracovniho prostoru.

« Automatizacni reseni systému vymeény palet, zasobnik( plet, zasobnik( nastroj a flexibilnich vyrobnich
systém(, az po reseni na kli¢ podle individualnich pozadavk( zakaznika.

Obrdbéci centra ' Piidavny zésobnik '




Vymenik palet PW 100 Vymenik palelt PW 150

Vymenik palet PW 3000 IH - paletizacni systemy




Manipulacni system HS flex Manipulacni system HS flex heavy

Robaticky sysfem RS 3 Roboticky sysfém RS Linearmni




Produktivita krat 2 nebo krat 3 Robotickym systémdm RS 2
a RS 3 Ize samozrejmé prizpUsobit cetna obrabéci centra i
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Kultura frézovani




Svabsko! Od nadseni vynalezcli az po efektivitu.

Zeptejte se kdekoliv na svété 28 tisickrat a dostanete jedinou odpovéd: jsou to obrabéci centra, kterd svoji praci
odvadi presné a spolehlive. Nas témeér prislovecny $vabsky vynalézavy duch a husta sit odbytovych a servisnich
stredisek ve vsech dulezitych zemich svéta zarucuji uc¢innou podporu Hermle vzdy po ruce. -
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My vytrvame,
vytrvame radi.

frézovani. Je to m@tor ktery nas zene dal a zaroven j
pro véechny nase zakazniky.
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Vyrobni zavod a sidlo firmy v Gosheimu

Expedicni a logistické centrum Expedice stroju

Vlastneé je to Skoda, Ze jsou nékteré vyrazy tak otrepané, ale my plnym pravem
muazeme tvrdit: Kdo hleda presnost a kvalitu, najde obé u Hermle.

V Gosheimu - tam, kde je pohori Schwabische Alb nejvyssi - vznikaji vSechna obrabéci centra
Hermle. V misté, které je spojeno s tradici presného strojirenstvi a konstrukei i vyrobou strojd.



Administrativni budova v sidle firmy v Gosheimu

Technologickeé a skolici stredisko
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Vyroba




Hermle! 1300 zameéstnancu/zamestnankyn,
1 pozadavek.

‘ejmeé vyrabi nejlepsi i 74 Si miru umeéni a
¢ina to vyrok gle ¢ snosti v "mikro”
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\/'yroba

Nase pocitaci fizené vyrobni systémy se zfetézenymi stanicemi palet jsou mimoradné
promyslené, vysoce flexibilni a individualné sladéné s nasimi resenimi. V pripadé potreby
vyrabime v nejlepsi kvalité i na 3 smény.
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Presné! V malém i velkém.

Od dilG v milimetrovém rozsahu, aZ po loZe strojd o hmotnosti az 17 t. Pfi montazi u
Hermle se veskeré komponenty spojuji tak, aby vytvorily vysoce presna obrabéci centra.
Po velmi dikladné kontrole jsou béhem nékolika dni pripravena k expedici.




0/
Montaz

Kazdy z nasich stroji kompletné vytvari jeden montazni
tym, ve kterém za vysledek nese osobni odpovédnost kazdy
jednotlivec. Intenzivni skupinovou praci ve spojeni s taktovou
montazi a linkovou vyrobou realizujeme feseni, kterd u
zakaznikd vyzdvihnou nase kvalitativni naroky.







Sluzby




S radosti! Jsme zde pro vas, okamzite a neustale.

Nedostatecna podpora v rdmci Némecka? To se vdm s nami nestane! My u Hermle jsme jiz
pred lety poznali, Ze zdkaznicky servis je vice, nez jen pratelsky, nicméné neznaly hlas na
lince podpory. Spektrum nasich sluzeb proto bylo a je cilené a nepretrzité budovano.
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08
Sluzby

Zasobovani nahradnimi dily béhem nékolika hodin, at jiz jde o nové nebo starsi modely, rychla
pomoc naseho servisniho tymu a Skoleni maximalné zamérena na praxi jsou u nas stejné tak
samozrejma, jako prodejni poradenstvi tam, kde to je nejvic zapotrebi. To ale neni divod pro
usnuti na vavrinech, protoze kdo se prestane zdokonalovat, ztrati svou kvalitu jiz zitra.
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Sluzby

U nas ziskate intenzivni poradenstvi v otazkach frézovani, programovani a manipulace
s nasimi vyrobky. To jsou zékladni kompetence v aplikacni technice firmy Hermle, ktera
rozumi obrabécim procestim jako zadna jina a je vam k dispozici slovem i ¢inem v
nejblizsSim mozném terminu. Na papire i v praxi.




“SANWENDER

SCHULE
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09
Hermle v celém svéte

Nase prodejni a servisni sit s kompetentnimi sluzbami pfimo na misté je vam k dispozici ve
vice nez 40 zemich na 6 kontinentech. Je to jeden z nasich faktord Uspéchu pro vytvoreni
dlouhodobych a partnerskych vztah( se zakazniky.

Nase deviza: Primy prodej a decentralizovany servis, nic vic! Pro své zakazniky proto Hermle
po celém svété pracuje vyhradné primo, prostrednictvim poradenstvi, prodeje, Skoleni a
kompetentniho servisu primo na misté.

@ Hiavni sidio Hermle AG
® Dceriné spolecnosti Hermle

® Partner Hermle
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@ HERMLE

Vertriebs GmbH

) (

ERMLE

Systemtechnik GmbH

) (

ERMLE

Maschinenbau GmbH

) (

ERMLE

Schweiz) AG

) C

ERMLE

WWE AG

) C

ERMLE

Osterreich

) (

ERMLE

Italia S.r.l.

) (

ERMLE

Nederland BV.

) (

ERMLE

Belgique

\

HPV Hermle Vertriebs GmbH

Gosheim, Némecko
www.hermle.de

B N
@ HERMLE

Nordic

. -
HLS Hermle Systemtechnik GmbH | H ERM I_E

Gosheim, Némecko
www.hermle.de

Hermle Maschinenbau GmbH

Ottobrunn, Némecko

www.hermle-generativ-fertigen.de

Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall,
Svycarsko
www.hermle-schweiz.ch

Hermle WWE AG
Neuhausen am Rheinfall,
Svycarsko
www.hermle-vostok.ru

Hermle Osterreich

pobocka Vocklabruck, Rakousko

www.hermle-austria.at

Hermle Italia S.r.l.
Rodano, Italie
www.hermle-italia.it

Hermle Nederland B.V.
Horst, Nizozemsko

www.hermle-nederland.nl

Hermle Belgien
Belgie

www.hermle-nederland.nl

Southeast Europe

™
@ HERMLE

Ceska Republika

e
@ HERMLE

USA Inc.

México

B
@ HERMLE
-

™
@ HERMLE

China

™
& HERMLE

000 BocTok

™
@ HERMLE

Polska

Hermle Nordic

pobocka Odense, Dansko

www.hermle-nordic.dk

Hermle Southeast Europe

Sofia, Bulharsko
www.hermle.bg

Hermle Ceska Republika,

Organizacni slozka.
Ceska republika
www.hermle.cz

Hermle USA Inc.
Franklin/WI, USA
www.hermleusa.net

Hermle México S. DE R.L. DE C.V.

Querétaro/Qro, México
www.hermle.mx

Hermle China

Shanghai Representative Office a
Beijing Representative Office, Cina

www.hermle.de

Hermle Vostok 000
Moskau, Rusko
www.hermle-vostok.ru

Hermle Polska

pobocka Warsaw, Polsko

www.hermle.pl
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. U
@ HERMLE

frézovat lépe

Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
IndustriestraBe 8-12
D-78559 Gosheim

Telefon +49 (0)7426 95-0
Fax +49 (0) 7426 95-1309

info@hermle.de
www.hermle.de

Pouzité priklady obrabéni v této brozure byly zvefejnény s vyslovnym a laskavym schvalenim nasich zakaznikd.
Informace v této brozure obsahuji pouze veobecné popisy resp. vykonové charakteristiky, jejichz popsana nebo
zobrazena podoba nemusi v konkrétnim pripadu pouziti presné odpovidat skutecnosti, resp. ktera se s dalsim

vyvojem produktt maze ménit. Pozadované vykonoveé charakteristiky jsou zavazné jen tehdy, byly-li vyslovné do-

hodnuty v ramci uzaviené smlouvy. Zobrazené stroje mohou obsahovat rizna doplikova vybaveni, prislusenstvi
a varianty fidicich systéma.

Technické zmény vyhrazeny . 03/20/Prehled/400/CZ/ST



