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MAXIMALNE FLEXIBILNI.

Novy roboticky systém RS 1.

ADITIVNE S NADZVUKOVOU RYCHLOSTI.

Nové obrabéci centrum MPA 42.

/ PRAXE.

Pét reportadzi z obord. rﬁE R M L E
Vfrézovat lépe



Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zakaznici,
milé kolegyné a kolegové,

jiz mame duben a koronavirova pandemie stale
ovlada nas kazdodenni zivot, a to jak v soukro-
mé sféfe, tak i v mnoha obchodnich zalezitos-
tech. Stale jesté neni mozné, abychom se na ve-
letrzich mohli s vami, nasimi zdkazniky a
zajemci osobné setkavat. Nase komunikacni
moznosti urcuji virtudlni formaty. Zkusenosti s
nimi jsme ziskali jiz v roce 2020 a budeme v
nich pokracovat i v roce 2021. Nase tradi¢ni vy-
stava Open House, kterd musela byt v roce
2020 zrusena, se v obvyklé podobé nemdze ko-
nat ani v roce 2021. V soucasné dobé pracuje-
me na hybridni koncepci, abychom vam v cerv-
nu mohli nabidnout jak digitalni platformu, tak i
navstévu v nasi firme.

Spole¢nost Hermle AG uzavrela rok 2020 se so-
lidnim vysledkem 54 miliond EUR, pri obratu
296 miliond EUR a sumou prijatych objednavek
ve vysi 242 miliond EUR. Proto jsme i v roce
2021 dobre financné pripraveni celit vyzvam,
které nas cekaji.

Co se tyce vyrobkd, tak jsme v roce 2020 pred-
stavili nova reseni, jako roboticky systém RS
05-2 a manipulacni systém HS flex heavy. Dnes
vam v tomto vydani predstavujeme novy vysoce
flexibilni roboticky systém RS 1. Dalsi milnik v
ofenzivé spole¢nosti Hermle AG v oblasti auto-
matizace. Roboticky systém RS 1 je zalozen na
mnohaletych zkusenostech v oblasti hospodar-
né automatizace nasich produktd a diky vysokeé
mire flexibility a kompaktnosti ve spojeni s mno-
ha technickymi vylepsenimi nastavuje nové me-
fitko v automatizaci obrabécich center Hermle.
Nas$ special k produktu na nasich webovych
strankach nazorné a plné digitalné ukazuje jeho
rozsahlé moznosti.

Naplanujte si svou inteligentni vyrobu s nami - s
nasimi vysoce efektivnimi stroji, velkym mnoz-
stvim Uspornych a flexibilnich automatizacnich
reSeni a s odpovidajicimi digitalnimi moduly.
Radi vam budeme kdykoliv osobné k dispozici,
at jiz v naSem zavodé nebo u vas ve firme. Tesi-
me se na Vas.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen pfedstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

Maximalne flexibilni.

Roboticky systém RS 1 je plnohodnotna kombinovana bunka pro automatizaci palet
a obrabk(. Novinka Hermle presvedci maximalni flexibilitou a produktivitou: kon-
cepce regalovych zasobnik( zajistuje obzvlasté dlouhou dobu autonomniho chodu,
vymeéna podavacl a pripravkd probiha automaticky a plnohodnotné osazovaci
stanovisté umoznuje osazovani palet a nosicl obrobkl paralelné s hlavnim ¢asem.
Pro mnoho podnikt je RS 1 vhodné automatizacni reseni, ale to jesté neni zdaleka
v$echno.

Vase rozhodnuti: Systém jednoho nebo dvou stroju. RS 1 je vysoce variabilni. Mtze-
te ho pouzit s jednim strojem nebo pro maximalni produkci propojit se dvéma stroji.
M0 zZete jej také pozdgji rozsirit z jednoho na dveé obrabéci centra nebo pridat treti
regalovy modul, ¢istici systém, mérici stroj nebo prepravni systém bez fidice (FTS).
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NOVY ROBOTICKY SYSTEM RS 1.
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Automaticky vyrabeét vic. Jednoducha manipulace.

NC Fizeny upina¢ s dlouhym zdvihem a podavac¢e umoznuji plné automa- RS 1 je zcela integrovan do softwarového svéta Hermle, a proto se snadno

tickou vyménu obrobkd. Inovativni roboticky systém RS 1 v kombinaci se obsluhuje prostrednictvim dotykové obrazovky - a to jako samostatny stroj.

zasobou jednotlivych dild v plynule nastavitelnych univerzalnich matricich Manualni zasahy témeér neexistuji. Pokud ano, jednoduse pouzijete neome-

automaticky zvysi vasi produktivitu. Dalsi plus pro vasi produktivitu: Robo- zeny pristup ke stroji.

ta a stroj mUZete samozfejmé provozovat i nezavisle na sobé. 5
3

Vice o inovativnim robotickém systému RS 1 zjistite na
hermle.de. M(Zete se tésit.



VYROBKY.

S NADZVUKO-
VOU RYCHLOSTI

Nové obrabéci centrum MPA 42 je vykonné a presné, ale neni na prodej. Pri aditivni vyro-
bé je Hermle poskytovatel sluzeb, ktery vi, co vyrobci forem chtéji: kratké doby cyklu a
vysokou kvalitu dilt.

To, co se v novém zarizeni MPA 42 od Hermle realizuje, zni paradoxné: Pracovni prostor stroje triskového obra-
béni opoustéji polotovary s vétsi a ne s mensi hmotnosti. Jak toto funguje, prozrazuje zkratka ,MPA": Zkracuje
nazev metody nanaseni kovového prasku (Metall-Pulver-Auftrag), kterou spolecnost Hermle uvedla na trh zhruba
pred sedmi lety. S novou generaci strojli ziskava proces generativni vyroby podstatné vyssi presnost a rychlost.
Zpravidla se zpracovava ocel pro obrabéni za tepla a za studena s vysokym obsahem uhliku a také méd a ampco-
loy. Stézejnim bodem je tryska, ktera kovovy prasek cilené nastreluje na upnuty kovovy polotovar. Prehrata vodni
para a dusik, stejné jako geometrie trysek hraji dllezitou roli v tom, aby prasek dosahl nadzvukové rychlosti a v
disledku deformace pri narazu se spojil s polotovarem.

Novy stroj MPA 42 stoji ve firmé Hermle Maschinenbau GmbH (HMG) v Ottobrunnu. Tato stoprocentné dcefina
spolecnost firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG pdsobi od roku 2009 na bavorské zakladné a v pribéhu
let se vyvinula v poskytovatele sluzeb pro aditivni vyrobu. Sila HMG: Specialisté presné védi, kde jsou Ucelné
kombinace jakych materiall, jak co nejlépe rozmistit chladici kanalky a funkéni prvky, a jak vyrabét jednodilné
tvarované vylisky. ,Neprodavame stroje, ale prodavame know-how," vysvétluje feditel firmy HMG Rudolf Derntl.
Tym z Ottobrunnu radi konstruktériim vstrikovacich nastroju, vyuziva 3D modely a optimalizuje vstrikované dily,
které se pozdéji vyrabéji timto nastrojem. ,Jinymi technologiemi by bylo jen obtizné mozné dosahnout kratsi doby
cyklu a vy$si kvality dil0,” zddrazruje Derntl ,PFi aditivni vyrobé dostaneme napfiklad méd do ¢asti nastroje,

kde neni misto pro chladici kanalky. Pri vstfikovani odvadi médéné jadro teplo do nejblizSiho chladiciho kanalku
mnohem rychleji nez ocel.”

Pét os obrabéciho centra umoznuje témeér jakoukoli orientaci paprsku prasku na vyrabény dil - chladici kanalky
mohou byt vytvareny i primo na zakrivenych povrsich polotovaru. Po naneseni prasku se metodou MPA 42 do
nového materialu vyfrézuji detaily, jako jemna zebra, naplni se kovovym materialem rozpustnym ve vodeé a zase
se uzavrou vrstvou oceli. Na zavér se chladici kanalky proplachnou ve vodni lazni. Omezenim je pouze pracovni
prostor stroje C 42 U.

,Nas novy stroj nas udrzuje na aktualni technické Urovni a mizeme tak nasi technologii MPA posunout na vyssi
vykonnostni Uroven. Je tézistém nasi nabidky sluzeb,” zdGrazruje reditel firmy. Za dulezité povazuje realizovat
vSechny procesy interné ve firmé - od poradenstvi, optimalizace a testovani proveditelnosti az po analyzu materi-
alu a zavérecnou kontrolu kvality ,Diky tomu jsme agilni a chranime nase know-how i know-how nasich zakazni-
ka.”




Nanaseni kovového prasku

Po vyplnéni chladicich kanalku
kovovym praskem rozpustnym
ve vodé nasleduje dalsi pridavek
kovoveého prasku.

Jemny vybrus

Po naneseni prasku nasleduje
dohotoveni.

Dopravnik prasku

Na zadni strané zarizeni jsou za-
budované dopravniky prasku - |ze
je pohodIné nakladat zvenku.

Topna stanice

Pro optimalizaci vyuZziti stroje se
polotovary pred zahajenim vyroby
zahrivaji v topné stanici na proces-
ni teplotu.

VYROBKY.

Vice o novém obrabécim centru MPA 42
zjistite na hermle.de/presse.




TECHNOLOGIE
— MILL-TURN

DAVA KRIDLA KOMPONENTAM HNACICH
AGREGATU

Tiché a efektivni hnaci agregaty letadel jsou tvoreny ze slozité tvarovanych dild vyrobe-
nych z vysoce pevnych materialt. Diky variantam Mill-Turn u svych obrabécich center
rady High-Performance splfuje Hermle pozadavky na narocnou vyrobu rotacné symetric-
kych komponent - vcetné nepretrzitého monitorovani procesu.

"



REPORTAZ.

,Rotovat” zazni pikaz v kokpitu, jakmile je rychlost a tim i zdvih dostatecny k prekonani gravitace. K tomu je zakladni podminkou spravny
profil kridel, ale rozhodujici je jejich obtékani vzduchem. To je vytvareno teprve tahem hnacich agregatd, které jsou rovnéz dilezité pro
efektivitu a emise hluku letadla. Moderni hnaci agregaty musi vytvaret vétsi tah pfi nizsi spotrebé. Spinit to Ize slozitéjSimi geometriemi,
vyssimi tlaky a kritictéjsimi teplotami. Kazdé zvyseni G¢innosti motoru také znamena vétsi namahani komponent hnaciho agregatu, a tim i
material( a vyrobnich proces(.

V roce 2010 predstavila spole¢nosti Maschinenfabrik Berthold Hermle AG svij prvni MT (Mill-Turn) straj, C 42 U MT. ,To byl prvni podnét
pro velky vstup do leteckého pramyslu®, vzpomina Martin Wener, vedouci divize Key account managment u firmy Hermle. Tajemstvi Uspé-
chu vidi v koncepci stroje: ,Téleso, které soustruzime, mdzeme pri obrabéni naklapét. Ve srovnani s plivodnimi soustruhy tak mame obrov-
skou vyhodu.” Diky simultannimu naklapéni Ize i slozité obrysy obrabét jen jednim nastrojem, ktery mtze byt kratsi, a tim i tuzsi. ,Nasi uzi-
vatelé tak potrebuji méné nastrojd. Jelikoz jsou dostupné ve standardnim sortimentu, usetf{ tak znacné investi¢ni naklady.”

JEDEN STRQJ, DVE METODY

Hermle aktualné nabizi tfi stroje fady High-Performance-Line jako verze MT pro simultanni soustruzeni: C 42 U, C 52 U a C 62 U. Pro moni-
torovani procesu jsou ve strojich zabudované senzory, které zaznamenavaji tlak a pritok ve vnitfnim okruhu chladiciho maziva. Vygenero-
vané Udaje se poté uchovavaji spole¢né s vyrobenym dilem. K diliim patfi napfiklad blisky. ,Blade Integrated Disk" je komponenta hnaciho
agregatu, ktera vyznamné snizuje montazni naklady a hmotnost: Misto montaze jednotlivych lopatek (blades) na disk jsou profily frézovany
z plného materidlu. Doba obrabéni je az 20 hodin. Vyzvou pritom je: Dlouhé lopatky nesmi béhem obrabéni vibrovat. Kromé toho dochazi k

opotrebeni nastroje. ,Zde uzivatelé tézi z nasi automatizace nastroju. Jelikoz je pfi obrabéni obtizné

”JEL|KOZ JE PR| OBRABENi OBT|ZNE OBROBH'ELNYCH obropitgln}?ch mz%teriélﬂ velmi vysoké ontfebeni, tfi,k b'ezoblsluinérvyména lnéastrojl‘] 6astlo zvysuje
MATERIALU VELMI VYSOKE OPOTREBENI, CASTO BEZ_ efektivitu,” vysvétluje Wener. Na konci procesu drzi vyrobci hnacich agregatt v ruce blisk v hod-

e i . g . ” noté témeér 100000 euro, ktery je az na dokoncovani za Ucelem zhutnéni povrchu pripraveny k
OBSLUZNA VYMENA NASTROJU ZVYSUJE EFEKT|V|TU“ montazi. Nepiesvédcuje viak jen vysledek obrabéni, ale i dlouhodoba presnost. ,Jedna kanstrukéni
fada hnaciho agregatu se vyrabi velmi dlouho, az 20 let," vysvétluje Martin Wener. ,Proto vyrobci

Martin Wener od nasich stroji ocekavaji az do posledniho dilu stejné dlouhou presnost a spolehlivost. A to také

dostanou.”

HIGH-PERFORMANCE-LINE | C 42 U MT HIGH-PERFORMANCE-LINE | C 52 U MT HIGH-PERFORMANCE-LINE | C 62 U MT

nahore Pri obra

na suché maz:

éni titanu, jako u tohoto konstrukéniho dilu, vsazi Hermle nahofe Pohled do stroje C 42 U MT dynamic: Pri obrabéni vnitiniho ob-  nahofe Spolehlivé obrobené komplexni tvary: Pripojka paliva po hrubo-
aerosolem. rysu skriné hnaci atu se pouziva trochoidni soustruzeni. vani na stroji C 32 U dynamic

Vice o noveé technologii Mill-Turn
zjistite na hermle.de/presse.

vlevo Komplexni geometrie a velké dily, jako tento modul ventilatoru - stroj C 62 U MT dynamic zvladne oboji.
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JEDNOU NA OBEZNOU DRAHU, *
NIKDY ZPATKY

i i
isaraerospace.

zleva: Josef Fleischmann, COO, Tim Leidenberger, vyrobni technik, Christian Wenzl, vedouci vyroby (vSichni z Isar Aerospace

GmbH) a Robert Obermeier (HPV Hermle Vertriebs GmbH)

Spolecnost Isar Aerospace vyviji rakety, které maji s nizkymi naklady uvadeét satelity na obéznou drahu Zemé. Prototypy pro
pohon a dilci komponenty vznikaji na Sosém obrabécim centru C 42 U Hermle - pro zahajeni vyroby nové vznikajici mnichovskeé

firmy idealni univerzalni stroj.

JJednou raketou mzeme prepravit nékolik satelitd a umistit je na
prislusnou obéznou drahu,” vysvétluje Josef Fleischmann, COO
spole¢nosti Isar Aerospace Technologies GmbH. Nosna raketa se
jmenuje ,Spectrum”, jeji délka je 27 metrd a primér dva metry.
Ctyfi jeji pétiny zabiraji nadrze na kyslik a palivo, zbytek se déli
mezi uzitecné zatizeni a techniku. V budoucnu bude raketu s néko-
lika satelity na palubé dopravovat na nizkou obéznou drahu Zemé
(LEQ) devét hnacich agregatt. Desaty motor bude umistén ve
druhé fazi. Mdze byt nékolikrat zapalen a umozni tak cilené polo-
hovani satelitd na obézné draze (LEQ). Dostat satelity na ohéznou
drahu Zemé s nizkymi naklady - jako sluzba pro vyrobce satelit( -
bylo vizi Josefa Fleischmanna, Daniela Metzlera a Markuse Bran-
dla, kdyz v roce 2018 zakladali spolecnost Isar Aerospace Techno-
logies GmbH.

POVOLENI K STARTU

Spole¢nost Maschinenfabrik Berthold Hermle AG byla pritomna od
zacatku. ,Pro zahjeni vyroby jsme potfebovali univerzalni stroj,
ktery dodava kvalitu, je produktivni a spolehlivy,” vysvétluje Chris-
tian Wenzl, vedouci vyroby u Isar Aerospace Technologies.

+POROVNAVALI JSME NEKOLIK
POSKYTOVATELLU,

PTALI JSME SE NA DOPORUCENI
DODAVATELU

A DOSLI JSME K ZAVERU, ZE NEJ-
LEPSI CELKOVY BALICEK NABIZi
HERMLE. ¢ oon e

Patri k nému i servis: ,U Hermle vime, ze pokud by doslo k poruse
stroje, nebude stroj nikdy dlouho stat,” doplfiuje Wenzl. Pfi vybéru
modelu se mnichovsti inzenyfi fidili podle nejvétsiho dilu, ktery se
musi vejit na 5osy stroj: hnaci tryska. Vyrabi se aditivné a nakonec
se dokoncuje. Obrébéci centrum bylo pripraveno k pouziti jen né-
kolik tydnd po podpisu kupni smlouvy. Od té doby ve spole¢nosti
Isar Aerospace obrabi na stroji C 42 U Siroké spektrum rlznych,
vétsinou obtizné obrobitelnych materidld. Pro vSechny stejny je
pozadavek na rozmérovou stalost. U volné tvorenych ploch oceka-
vaji mnichovsti presnost + 1/100 milimetr( a na stroji Hermle u
vysoce presnych licovani valci dosahuji se spravnym ndstrojem
spolehlivé rozsahu + 2,5 My.

vlevo Mnoho dilt jsou zatim jesté prototypy, které Tim Leidenberger optimalizuje pfi béZicim procesu. vpravo Isar Aerospace ma na ohbrabéci centrum Hermle vysokeé

naroky: Musi dodavat kvalitu, byt produktivni a mit spolehlivy chod.

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelU.

ZAMERENO NA AUTOMATIZACI

Spole¢nost Isar Aerospace vyviji raketové komponenty v kancelari
a poté je primo a bez papird odesila do vyroby prostfednictvim
systému spravy objednavek. ,Stale se jesté musime o kazdé sou-
¢asti domlouvat a programovat obrabéni” fika vedouci vyroby.
Pozdéji by mélo mnoho proces( probihat vysoce automatizované.
Prvni krok jsme jiz ucinili: Vyrobni burika se dvéma mensimi obra-
bécimi centry Hermle, automatizovana s jednim robotem pro nakla-
dani a vykladani je jiz objednana a ve 2. ¢tvrtleti 2021 bude uve-
dena do provozu. ,Hermle nabizi pro automatizaci jedno z
nejlepsich reseni s nejlepsi kvalitou. U téchto zafizeni vime, Ze bu-
dou bézet nepretrzité a 99,9 procent vyrobenych dild bude v po-
radku,” dopliuje Fleischmann.



toolcraft

V BUDOUCNOSTI
JESTE KOMPLEXNE)

Kazdy, kdo se odvazi kombinovat aditivni vyrobu s pfesnym obrabénim, zjevné miluje
komplexnost. Toolcraft vyuziva obé technologie a ohromuje své zakazniky dosud nedo-

sazenymi Urovnémi kvality.

Dulezitou roli zde také hraje promyslena koncepce stroji Hermle.

Toolcraft zije technologiemi zamérenymi na budoucnost. Stfedné
velka rodinna spole¢nost jiz v rané fazi investovala do technologie
aditivni vyroby - a s Uspéchem. Jonas Billmeyer, vedouci divize tfis-
koveého obrabéni u spolecnosti toolcraft AG, uvadi dvé rozhodujici
vyhody: Integrace funkci a zpracovani vysoce pevnych material(.
,Samozrejmé bychom mohli néco takového frézovat z plného mate-
rialu. Ale spotfeba materidlu a zejména opotrebeni nastrojd by bylo
extrémné vysokeé.”

Uplné bez tiskového obrabéni to véak nejde: 20 a7 25 procent ka-
pacity triskového obrabéni zabere nasledné dokoncovani aditivné
vyrobenych dild - a trend stoupa. Kromé toho Billmeyer a jeho za-
meéstnanci obrabi, frézuji a brousi pro polovodicovy a letecky pri-
mysl. Zbyvajici kapacita pripada na jina odvétvi, jako napr. zavodni
sport.

PRESNOST VE VELKEM

,Normalné obrabime dily od délky jednoho metru na zafizenich ji-
ného vyrobce®, vypravi vedouci divize. ,Abychom rozsitili vyrobni
kapacitu pro polovodi¢ovy primysl, poohlédli jsme se tentokrat i u
firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG." Technické vyhody
stroje C 52 U néas presvédcily. ,Pojizdét Ize po celém obrabécim
stole. Nastroj dosahne pri jedné operaci do kazdého bodu, aniz by
se obrabéci stll musel otacet. Uskute¢nujeme tak pozadované vy-
soce presné rovinnosti povrchu.”

Vyménik palet PW 3000 umoznuje mechanicce tfiskového obra-
béni Jasmin Zippel osazovat paralelné s hlavnim ¢asem. Koncepci
ovladani jiz znd z mensich zarizeni Hermle - toolcraft pouziva cel-
kem 29 obrabécich center z Gosheimu. Novinkou je pro ni software
HACS u vyméniku palet. Ovlada palety pomoci drag-and-drop a po-
tvrzuje tim slib Hermle: Obsluha je naprosto intuitivni. Stroj C 52 U
frézuje dily pro polovodicovy primysl. Protahuje drazky pro chla-
dici kanalky, vrta diry a rovna povrch. Na to potfebuje zhruba ty-
den. ,Chyby jsou zde mimoradné drahé,” zddrazruje Billmeyer a
umi ocenit spolehlivost stroje a svych koleg(.

vlevozleva:BenjaminSchuh,HPVHermleVertriebs GmbH, mechanickatfiskovéhoobrabénijasminZippelajonasBillmeyer, vedoucidivizetfiskovéhoobrabé
vpravo toolcraft udrzuje svUj strojovy park pro kompletni obrabéni jednotlivych obrobkd nebo konstrukénich celkd na nejnovéjsi technické trovni.

KONCEPCE MILL-TURN SETRI CAS

V podstatné mensi mire to probiha na stroji C 42 U MT. Obrobky,
které se dostavaji pod jeho vieteno, skonci ze 70 procent v tovar-
nach na letecké motory. Koncepce stroji pomaha spolecnosti
toolcraft, aby se neustéle zlepSovala. ,Takoveé dily jsme vyrabeéli i
predtim, ale museli jsme rozdélovat pra-

covni procesy a nebyli jsme vibec spo- ,,SE STROJEM C 42 U MT MUZEME,
POKUD JE TO UCELNE, FREZOVAT |
OBRA’BET.“JUHHS Billmeyer

kojeni,” li¢i Billmeyer. PFilis mnoho do-
koncovani, prili§ mald dokonalost. ,Se
strojem C 42 U MT mlzeme, pokud je to
Ucelng, frézovat i obrabét.” Vysledek:
Znacna casova Uspora a lepsi kvalita.

Témata zakladni presnosti, dokonalosti a obrobitelnosti budou

UZIVATELE.

toolcraft.de

Pripraven pro dalsi krok obrabéni: Obrobek pro polovodicovy primysl ve stroji C 52 U.
f f Y

nifirmytoolcraft

pro spolecnosti toolkraft i nadale vyzvami, véri vedouci divize.
Pro néj je motivaci: ,Chceme byt jesté presngjsi, vyrabét jesté
komplexnéjsi a hire obrobitelné dily," odpovida Billmeyer na
otdzku, kde vidi v budoucnosti svoji odpovédnost. ,A nedilnou
soucasti této strategie je
nas partner Hermle."
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zleva: Patrick Schulz, Prokurist, Alfred Schulz a Michael Schulz, feditel firmy Schulz GmbH + Co. KG

U firmy Schulz je rozhodujici vzhled. Cil dosazeni maximalni presnosti se odrazi v kazdém pracovnim kroku - od frézovani az po nej-
jemnéjsi obrabéni laserem. 30sa a 5Sosa obrabéci centra, kterd tyto pozadavky splnuji, nalezl vysoce specializovany rodinny podnik
v radé High-Performance-Line od firmy Hermle.

Véechno musi vlastné ladit”, fika Michael Schulz, feditel firmy
Schulz GmbH + Co, rodinného podniku se 45 zameéstnanci ve We-
[zheimu v Badensku-Wurttembersku. Nemysli tim jen dily, které
Schulz vyrabi hlavné pro polovodicovy primysl, konstrukci speci-
alnich stroji a primysl mérici techniky. Stejné dulezité je pro néj
uklizené pracovni prostredi - je presvédcen o tom, Ze ovlivhuje
zpUsob prace jeho zaméstnancu. A prace musi vic nez jen pecliva:
.V nékterych pripadech vyrabime s presnosti na +/- 1 p.”

0D ZACATKU PRI TOM

Alfred Schulz, senior a majitel rodinného podniku, si béhem svého
plUsobeni jako zaméstnanec vypéstoval zalibu v dokonalosti. ,Nain-
staloval jsem manipulacni roboty a museli jsme opravovat spoustu
dild," vzpomina. Tehdy si usmyslel: ,Pokud budu mit nékdy vlastni
vyrobni zavod, nestane se mi to." Tento zamér zrealizoval v roce
2002, kdyz se dvéma kolegy zalozil spole¢nost Heckel & Co.
GmbH. Hned investovali do obrabéciho centra firmy Maschinenfab-
rik Berthold Hermle AG. Stroj C 800 V z té doby je stale v provozu

nahore Na samostatnych strojich se vyrabi jednotlivé dily a prototypy.

- nyni spolec¢né s osmi dal$imi obrabécimi centry z Gosheimu.

V roce 2012 ucinil majitel spolecnosti rozhodujici krok pro dnesni
Uspéch, vyplatil své spoluzakladatele. Zména prinesla vyrazny vze-
stup, ktery byl pohanén vysokymi naroky na vyrobky, které
Schulz vyrabi. V roce 2013 bylo se stroji C 40 U a C 32 U zahajeno
simultanni 5o0sé obrabéni pro rychlou vyrobu komplexnich dild.

AUTOMATIZACE KRAT DVA

V roce 2018 opét vyroba dosahla svého kapacitniho limitu a
Schulz se rozhod! investovat do stroje C 42 U s manipulacnim sys-
témem HS flex. ,Zpocatku jsme pred automatizaci méli velky re-
spekt,” pripousti Michael Schulz. Obavy z vyroby zmetk( a nejisty
pocit, kdyZ je zarizeni v chodu bez obsluhy, se ukazaly byt zcela
neopodstatnéné.

LAutomatizované zarizeni zvladne tolik co trfi nase samostatné
stroje a zaroven zbavi nase zaméstnance monotdnnich a opakuji-
cich se ¢innosti,” fika Schulz. Automatizované obrabéci centrum
tak dosahlo za jeden rok vice nez 5000 hodin vietena a brzy bylo
vytizené pres 100 procent. Presvédéen o stabilité a uzite¢nosti ob-

+ZPOCATKU JSME PRED AUTOMATI-
ZACi MELI VELKY RESPEKT“ Michael Schulz

jednal vedouci tym druhy stroj C 42 U s flexibilnim automatiza¢nim
resenim. ,Nyni mame trochu vétsi kapacitu, kterou mizeme vyuzit
napriklad pro udrzbarské prace”, ika Schulz. Nechava je provadét
také firmou Hermle: ,Je to celkem smysluplné. Koneckonct technici
Hermle znaji stroje nejlépe a védi, co maji délat.”

Alfred a Michael Schulz jsou naprosto presvédceni o stabilité a
presnosti vSech svych stroji Hermle. ,Nékteré dily obrabime néko-
lik tydn( Ani po Ctyfech tydnech nemusime nic opravovat. Pritom
se pohybujeme v toleranc¢nim rozmezi péti p," vysvétluje Michael
Schulz.

Nezkracené ¢lanky si mlzete precist na www.hermle.cz v ¢asti Média / Zpravy uZivatelU.

dobé se mohou zaméstnanci stare
devsim jednotlivé dily a prototypy.

nahofe Osazovani paralelné s hlavnim ¢asem je jen jednou z mnoha vyhod
HS flex.



VESVE
NEJKOMPAKTNE)SI PODOBE.

ROBOTICKY SYSTEM RS 05-2.

RS 05-2 nabizi na malé plose velky vykon: Pouhé 2 m? postaci k citelnému zvyseni vasi
produktivity. Roboticky systém se muize pfipojit k riznym obrdbécim centriim, ze strany k
C12aC 22 celné k C 250, C 400 a k C 32. Obé varianty pfitom samoziejme nabizeji neo-
mezeny ergonomicky pristup. Automatizacni feseni Hermle vSak nabizi jesté mnohem vic.

Intuitivni obsluha. Produktivita s Gplnou presnosti. Riizné moznosti zasobnika.

RS 05-2 Ize osadit univerzalnimi matricemi a individual-  Navzdory své kompaktni konstrukci ma 6osy robot Tri varianty pro vsechny vyzvy: zasuvkovy zasobnik
né naprogramovat pomoci softwaru HACS. Systém RS absolutni volnost pohybu a pri aktivnim automatickém  se 4, 5 nebo 6 zasuvkovymi moduly nabizi spoustu
05-2 tak optimalné spini kazdy pozadavek a snadno se  rezimu umoznuje osazovani paralelné s hlavnim ¢asem.  mista na malé plose, zasobnik palet se svymi az 67 ma-
obsluhuje - i bez velkych znalosti robotickych progra- Vyrovnavaci stanice zaroven zajistuje presné uchopeni  lymi paletami umoznuje osazovani paralelné s hlavnim
ma. obrobky a jejich vhodné a absolutné presné umisténi. ¢asem a jednoduchy zasobnik se dvéma univerzalnimi
matricemi je dobrym zakladnim resenim pro mnoho

aplikaci.

www.hermle.de/ rs05-2

10
11




ENERGETICKA UCINNOST

y wn

Kvalita chrani zi-
votni prostredi.

ENERGETICKY UCINNA OPATRENI U HERMLE.

Energeticky efektivni vyrobni proces ma pouze vyhody - pro vyrobce i pro zakaznika. Proto firma Hermle jiz po desetileti vsazi na integrovanou ochranu
prirodnich zdrojU a udrzitelnou ochranu zivotniho prostredi. Ve spole¢nosti Hermle vSak energeticka Gcinnost nekonci vyrobou strojd, nase obrabéci centra
presvédcuji i v provozu. Konkrétné to znamena: s Ucinnymi obrabécimi centry Hermle usetrite az 80 % energie. Coz zase umoznuje az 30 % statni podpory

pro nove stroje. My Setrime energii. Vy Setfite naklady.

¥y wn

Energeticka ucinnost
V provozu

© Nizkoenergeticka vyroba: \/ysledkem nasi
efektivni vyroby strojl - topologicky optima-
lizované konstrukce, s technologii mineralni-
ho odlitku z nasi vlastni ultramoderni slévar-
ny - je vase Uspora naklad{

© Zadna materialova turistika: Mistni zdroje
pro dodavky komponent a materiald chrani
Zivotni prostredi

© Snizovani prepravni energie: Profitujte z

naseho vysokého podilu vlastni vyroby v
nasich dvou lokalitach
© Vysoka acinnest: Vsazime na vysoce kvalitni
kulickoveé Sroubové prevody, vedeni a ulozeni
valivych lozisek pro minimalni ztratu energie
© Pouziti méné materialu: Pro optimalizaci
a vyvoj stroji pouzivame virtualni nastroje

SLEDUJ NAS NA

N @ f © in

Energeticka ucinnost
ve vyrobé.

© Rekuperace energie jako standard:
V této oblasti déla Hermle
prikopnika jiz vice nez 20 let
© Efektivni technologie: Kromé vysoce kvalit-

nich servoos vam také spoustu energie usetri

technologie pohonu specificka pro konkrétni
aplikaci - diky zafizeni IPCH s frekven¢né
fizenymi vysokotlakymi cerpadly a ménici
nastroji metodou pick-up bez pridavnych os

© Studené podle potieby: \/yuzijte chladici
techniku na zakladé svych potreb pro dimen-
zovani a aplikaci

© De-energize-System: Nase obrabéci centra
spotrebuji v pohotovostnim rezimu az 0 80 %
méné energie - umoznuje to automatické
vypnuti, automatické vypnuti uzaviraciho
vzduchu a komfortni vypnuti po praci

© Kuvalita se vyplati: Stroje s dlouhou Zivotnosti
znamenaji nizsi naklady

Energeticka ucinnost
V procesu.

© Byt rychly znamena Setfit energii:
Diky adaptivnimu fizeni posuvu (AFC) zkra-
time dobu obrabéni a usetfime tak az 20 %
energie

© Minimalni zahfivaci faze: Diky pfimo mére-
nym osam NC, tepelné symetrické konstruk-
ci stroje a volitelné kompenzaci teploty jsou
nase obrabéci centra rychle na provozni
teploté

© Bez nutnosti zmény upnuti: Sosa koncepce
umoznuje primé obrabéni az z péti stran

© Uspora éasu a upnuti: S technologii MT fré-
zujete a soustruzite v jednom upnuti

© Digitalni je €asto rychlejsi: Pouzivame
Digital Production, Digital Operation a Digi-
tal Service pro vyssi energetickou ucinnost
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