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SPOLECNOS

Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zakaznici, milé
kolegyné a kolegove,

spole¢nost Hermle AG vstoupila do roku 2016
velmi dynamicky a méa za sebou jiz nékolik
Uspésnych narodnich a mezinarodnich vele-
trh(. Abych uvedl| jen nékteré dulezité, pred-
stavili jsme se napfiklad na veletrhu NORTEC
v Hamburku, METAV v Dusseldorfu a na
Technishow v Utrechtu. V pribéhu roku se
zUcastnime vice nez Ctyriceti veletrh( a vyrob-
ky Hermle tak budou pfitomny na témér vSech
trzich.

Momentalné se pfipravujeme na letosni firem-
ni vystavu Open House, ktera se bude konat
od 20. do 23. dubna 2016. Opét ocekavame
vice nez 2000 navstévnikl z tuzemska i ze
zahranici. Vykonnost vyrobk( Hermle budeme
zdUraznovat v rozsahlém programu, ktery bude
zahrnovat odborné prednasky, prezentaci zaji-
mavych technologii a komplexnich obrabéni.

Tésime se také na c¢etné vystavovatele, kteri
svoji Ucasti prinesou nasi vystavé Open House
pridanou hodnotu a u nasich navstévniku sklizi
vzdy velky ohlas.

Ve stroji C 250 predstavime novy model pro
30sé a 5o0sé/5stranné obrabéni. C 250 tak nyni
spolu s velmi uspésnym C 400 tvori vlastni
konstrukéni fadu. Novy stroj C 250 je vysoce
presny, rychly, spolehlivy a cenové vyhodny -
inu pravy Hermle.

Ve vlastnich veletrznich stancich se budou
samoziejmeé prezentovat i oblasti generativni
vyroby, automatiza¢ni techniky, servis Hermle,
odborna priprava Hermle a nové zalozena skola
pro uzivatele.

Na vystavu Open House bychom Vas chtéli
srde¢né pozvat a tésime se na nase vzajemné
pfinosné rozhovaory.

S pratelskym pozdravem

Vas Franz-Xaver Bernhard
¢len predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

HERMLE AG

OPEN HOUSE

GOSHEIM | 20.04. - 23.04.2016

Open House 2016 - v regionu
deseti tisicovek - tam, kde je Svabska Alba

VVI|

nejvyssi!

V regionu deseti tisicovek - tam, kde je Alba nejvyssi, poradame od 20-23. dubna 2016 v Gosheimu nasi tradi¢ni vystavu Open
House, na niz ocekavame opét vice nez 2000 navstévnikd z tuzemska i ze zahranici.

V nasem technologickém a Skolicim stredisku bude v nejriiznéjsich konfiguracich vystaveno vice nez 30 modeld strojd, od kom-
paktnich C 12 aZ po velké C 62. Tyto modely budou osazeny zajimavymi obrobky, jejichz obrabénim budeme dokazovat vykonnost
obrabécich center a frézovacich stroj v nejriznéjsich odvétvich. Poprvé bude predstaveno také nové obrabéci centrum C 250.

V ramci programu vystavy probéhne specialni prehlidka vyrobkd a sluzeb vice nez 50 vystavovatel( z oboru nastrojové techniky,
CAD/CAM, softwaru a fidici techniky.

Exkurze do vyrobnich a montaznich prostor nazorné vysvétli proces vzniku obrabécich center Hermle. Pocinaje tfiskovym
obrabénim, kde spolec¢nost Hermle do vlastnich vyrobnich strojd v minulém roce investovala nékolik miliont eur, pres montazni a
kompletaéni linky, az po montaz automatizacnich komponent, jako vyménik( palet a robotickych systému, které ve stejné lokalité
vyviji a vyrabi spole¢nost Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH. Zastoupena bude rovnéz oblast generativni vyroby nasi dcefi-
né spolecnosti Hermle Maschinenbau GmbH, jejiz zkuseny tym na nejnovéjsich soucastech ukaze dalsi vyvoj aditivni technologie
MPA Hermle.
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URCITE VAS ZAUJME

- Nové 3, 4 nebo 50sé obrabéci centrum C 250 pro vstup do svéta obrabécich center
- Ze stroje C 60 se vyvinul €62 - a kompletuje tak konstrukéni fadu druhé generace od C 12 az po C 62
- Vice nez 30 strojui zC4sti automatizovanych v nasem technologickém a Skolicim stredisku

- Specialni prehlidka nastrojové techniky - CAD/CAM, software a fidici technika od vice nez 50 renomovanych vystavo-
vateld

- Expertni forum Hermle - s nejriznéjsSimi odbornymi prednaskami o triskovém obrabéni
- Hermle skola pro uzivatele s uzitecnymi tipy a triky ohledné frézovani a obrabéni

- Hermle Maschinenbau GmbH s generativné vyrobenymi soucastmi

- Spickovy servis v akei - prezentace a ukazky nasich servisnich innosti

- 0Odborna priprava Hermle ve vlastnim stanku predstavi koncepci vzdélavani Hermle

- Exkurze po podniku

STREDA - PATEK 9.00-17.00

=
SOBOTA 9.00 - 13.00 :

Prihlaste se prosim na:

www.hermle.de/OpenHouse2016
nebo staci oskenovat QR kdd
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SPOLECNOS

NOVY STROJ C 250: VSTUP DO
50SEHO/5STRANNEHO OBRABENI

C 250: dynamické obrabéci centrum, které je navrzeno pro vstup do
50seho/5stranného obrabeni. Pocetné funkce umoznuji vysoce presnou

a hospodarnou vyrobu dilu.




SPOL

CNOS

VARIANTY STOLU

Stoly jsou zékladnim predpokladem pro preciznost, presnost a kvalitu
obrabénych povrchd. Pomoci motort se silnymi tocivymi momenty

a adaptované prevodovky |ze pri 50sém provozu rychle a predevsim
vysoce presné polohovat obrobky o hmotnosti az 300 kg. Na pevném
upinacim stole Ize upinat hmotnosti az 1100 kg - ideélni pro 3osé
obrabéni velkych, neskladnych a tézkych obrobk.

VRETENA
Stroj C 250 je vybaven dvoudilnymi vieteny. Obé vietena Ize pritom
v pripadé servisu jednoduse a rychle vymeénit. Diky rliznym rozsa-

hiim otacek a upinacdm nastrojl jsou vietena vhodna pro nejriiznéjsi
obrabéci ulohy.

ZASOBNIK

Zasobnik nastroji u C 250 pojme standardné az 30 nastrojl a je
prostorové Usporné integrovany v loZi stroje. Osazovat se muze ze
strany, pricemz ovladaci pult se mGze natocit k vkladaci stanici. Kro-
mé toho jsou ke stroji C 250 k dispozici pridavné zasobniky ZM 50 a
ZM 88 k s 50 resp. 88 zasobnikovymi misty.

RIZENI

Stroj C 250 je vybaven fizenim Heidenhain TNC 640. TNC 640 nabizi
rlizné programove funkce, pricemz programovani a obsluhu dale
Hermle usnadnuje pomoci ¢etnych pridavnych funkci. Nastaveni
Hermle pro nejrliznéjsi strategie frézovani jsou k dostani jiz standard-
né. Pridavné funkce regulatoru Ize ziskat jako doplnkové vybaveni.
Konkrétné je to Cross Talk Compensation (CTC) pro kompenzaci po-
lohovych odchylek zavislych na zrychleni, Active Vibration Damping
(AVD) k potlateni vibraci v hnacim Ustroji a Load Adaptive Control
(LAC) pro nastaveni dynamickych hodnot kruhovych os v zavislosti
na zatizeni a Adaptive Feed Control (AFC) pro adaptivni fizeni posuvu
a Active Chatter Control (ACC) k potlaceni chvéni.

DOPLNKOVA VYBAVEN|

Pro vasi kazdodenni praci mGze byt stroj C 250 rozsiten o ¢etna do-
plnkova vybaveni. K dispozici tak je dopravnik tfisek, zarizeni IPCH,
odsavani mlhy z chladici emulze a mnoho dalsich, abychom jmenovali
jen nékteré doplnky.

C 62 U - DRUHA GENERACE STROJE C 60 U (k dostani i jako varianta MT)
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SCHULE

VSE SE TOCI KOLEM CNC

UZIVATELE, PROFESIONALOVE A EXPERTI

Ve skole pro uzivatele Hermle se setkavaji profesionaloveé z
ohoru technologie kov( a obrabéci techniky - a vsichni, ktefi se
jimi chtéji stat. V radé zajimavych seminard si mizete vytvorit
a prohloubit odborné znalosti, abyste pak mohli pfi kazdodenni
praci pIné vyuzivat své know-how. Stanete se experty na odbor-
né programovani obrabécich center Hermle ve spojeni s riznymi
Fidicimi systémy. Pri uzivatelskych problémech budete cilené
podporavani a ziskate hluboky vhled do nejnovéjsich technologii
nastroju a upinacich prostfedk(. Ne jen tak nékde. Ale presné
tam, kde se vyvijeji a stavi mozna nejlepsi stroje na svété. U
Hermle!

FLEXIBILITA NADE VSE

Nasi zkuseni a vysoce kvalifikovani vedouci seminard se individu-
alné prizpUsobi vasim znalostem. Samozfejmé budou zohlednéna
vase osobni prani a dotazy. Flexibilni je rovnéz misto konani nasi
Skoly pro uzivatele: mize byt bud v nasem sidle v Gosheimu, v
Kasselu - nebo na prani rovnéz u vas ve firme.

EFEKTIVITA | PRI VYUCE

Nasi hlavni ¢innosti neni provadéni skoleni, ale konstrukce stroju.
Nase motto "frézovat |épe" se vsak samoziejmé vztahuje na
vSechno, co délame a poskytujeme. Nasi Skolou pro uzivatele
zavrsujeme nasi jedinec¢nou nabidku vseho z jednoho zdroje.

Pro efektivni zachazeni se stroji, pro predchazeni chybam pri
obsluze - pro perfektné vyskolené a motivované zaméstnankyné
a zameéstnance!

HIGHTECH UCEBNA

SKOLICI PROSTORY A JEJICH VYBAVEN|

V Gosheimu mame tri vyborné vybavené skolici mistnosti, dalsi
pak mame v Kasselu. Pocet Ucastnikd je vzdy omezeny, protoze
podle zkusenosti Ize zprostredkovat poznani daleko Iépe v men-
Sich skupinach. V kazdém pripadé mohou Ucastnice a Gcastnici
béhem skoleni vyuzivat vlastni, moderni programovaci stanovi-
Sté. Pro kazdy seminar je k dispozici vysoce vykonné obrabéci
centrum, od kompaktniho C 12 az po univerzalni stroj C 62. V
nich je zabudovano siroké spektrum chytrych, elektronickych
fizeni od vedoucich poskytovatelt Heidenhain a Siemens.

VYUKA ZALOZENA NA
MODULARITE

KONCEPCE A KOMPETENCE

Skola pro uzivatele Hermle je zalozena na modularnim principu.
Nabidka nasich seminar( zamérenych na praxi je koncipovana
tak, aby seminare na sebe navazovaly. Ziskané védomosti se pro-
se vas zeptame na aktualni znalosti, aby bylo mozné vyhovét
vasim specifickym potrebam.

Kromeé zakladnich, dopliujicich a nadstavbovych seminard
nabizime moznost vybéru z riznych navazujicich skoleni na
rozmanita témata zamérena na praxi. Nase skola pro uZivatele
pokryva véechna bézna rizeni vyrobcl Heidenhain a Siemens pro
obréabéci centra Hermle.

Perfektni podpora pfi programovani a obsluze na modernich
programovacich stanovistich

Certifikovano firmou Heidenhain a Siemens

Didakticka metoda zalozena na skoleni v malych skupinach
Casové i prostorové flexibilni - konani kazdy tyden, dvé $kolici
mista v Némecku, na prani individualni $koleni primo ve vasi firmé
Uvolnéna, neformalni atmosféra

Rovnovaha mezi praci a osobnim Zivotem - tipy pro traveni vol-
ného ¢asu v ohou skolicich mistech, pri tydennich kurzech "vecer
Hermle" s exkurzi po podniku

Opakované odborné prednasky o specialnim obrabéni

Workshopy

Produktivnéjsi prace, snizovani naklad(i - praktické vyuziti pri
kazdodenni praci

Absolutni bezpecnost pri vyrobé a reprodukovatelnost diky opti-
malné vyskolenym zaméstnanctim

Uspésné budovani znalosti diky fundovanym uc¢ebnim obsahim a
vysoce kvalifikovanym skoliteltim

SEMINARE BASIC
NADSTAVBOVE SEMINARE
POKROCILE SEMINARE
SEMINARE NAKLAPEN]
POKROCILE SEMINARE PLANE
SEMINARE MT




NA CEM JE NAPIS HERMLE,
MA Z VYROBY VZDY VIC

SPOLECNOS

Na prvni pohled se maze nektery jiny stroj zdat vyhodnéjsi nez stroj Hermle.
Pritom se vsak nesmi prehlédnout, ze stroj Hermle ma navic funkce,

které u jinych strojd nejsou samozrejmosti.

Je to otdzka vybaveni stroje, funkci regulatoru a nastaveni obrabéni. U obrabécich center se usiluje o
vysoce produktivni a hospodarné frézovani a pri tom se musi resit konflikty mezi rychlosti, presnosti a
kvalitou povrchu. Pokud vsadime na optimalni rychlost, utrpi tim presnost a kvalita povrchu, vsadime-li
na optimalni kvalitu povrchu, bude to na Ukor rychlosti.

Nejprve je tfeba nalézt optimalni vybaveni a konstrukci stroje a potom jeho hospodarny a uZzivatelsky
pfijemny provoz.

Hermle na to jde dvéma zpUsoby: Za prvé pouziva jedine¢nou konstrukei stroje v podobé konstrukce
gantry, za druhé Hermle vsazi na vykonnou a predevsim prizpasobitelnou fidici a regulacni techniku!
Diky "adaptivnimu" nastaveni regulatoru pohont se docili optimum pokud jde o vykonné frézovani,
kvalitu povrchu, presnost a zrychleni/posuv.

Kazdy stroj Hermle "druhé” fady disponuje z vyroby(l) funkcemi regulatoru, které jsou obsazeny v softwa-
rovych balicich Dynamic Precision a Dynamic Efficiency od firmy Heidenhain. Konkrétné je to Cross Talk
Compensation (CTC) pro kompenzaci polohovych odchylek zavislych na zrychleni, Active Vibration Dam-
ping (AVD) k potlaceni vibraci v hnacim Ustroji a Load Adaptive Control (LAC) pro nastaveni dynamickych
hodnot kruhovych os v zavislosti na zatizeni a Adaptive Feed Control (AFC) pro adaptivni fizeni posuvu a
Active Chatter Control (ACC) k potlateni chvéni.

Pomoci funkci regulatoru Heidenhain se nam dari zvysovat presnost a efektivitu nasich strojd nad
obvyklou miru, nasim uzivateliim vs$ak dale nabizime také moZnost ménit nastaveni pohond pomoci nasta-
veni obrabéni Hermle pro procesné cilené zvyseni produktivity nasich stroji podle zaméreni na pfislusnou
Ulohu triskového obrabéni. Jako dlikaz nasi oddanosti presnosti a produktivité je nastaveni obrabéni
nedilnou soucasti kazdého stroje Hermle.




VYROBA NASTROJU

VOLKSWAGEN SAZI
NA TECHNOLOGI MPA

LEHKE OCELOVE KONSTRUKCE
VYROBENE U VOLKSWAGENU
PRIMYM TVARENIM ZA TEPLA

Tvarenim manganovych boritych oceli za tepla se dacili vyssich pev-
nosti soucasti pri mensi tloustce plechu. V pripadé narazu pak mohou
byt splnény vyssi pozadavky na pevnost, a tim vyssi bezpecnost pri
niz$i hmotnosti. U aktualniho modelu Golf mohla byt hmotnost hrubé
karoserie oproti predchozimu modelu snizena o 23 kilogram(.

INOVACE V CHLAZENI

Tvareni za tepla je proces, pfi kterém se plechové desky zahreji na
cca 950 stupnt Celsia, tvaruji a pri tom se béhem nékolika malo
sekund ochladi na <200 stupnt Celsia. Kontrolované ochlazeni
probiha ve vodou chlazeném nastroji, aby se soucast vytvrdila
stejnomérne. Optimalni chlazeni a lepsi odvadéni tepla jsou pro
nastrojovou techniku velkou vyzvou. U komplexnich geometrii tkvi
vyhody technologie MPA oproti vrtanym chladicim kanaltm v tom,
ze se mUze provadét chlazeni soucasti v blizkosti jejich obrysu. Tyto
vyhody slibuji dobré moznosti zlepSeni chlazeni, protoze se vyborné
hodi pro segmenty velkoobjemovych nastroju.

Optimalizace geometrie chladiciho kanalu pomoci technologie MPA

PRVN[ TEST V PRAXI
PRI SERIOVEM PROVOZU

Volkswagen projevoval zajem o technologii MPA a jeji vyhody jiz

od roku 2012. Viyvinula se z toho tésna spoluprace s cilem pouzit
technologii pri velkosériové vyrobé.

Po nékolika predbéznych Setrenich a zkouskach nanaseni materialu
1.2367, ktery byl u firmy Hermle testovan a posouzen jako zpUsobily
pro tuto metodu, byla ve Volkswagenu nalezena vhodna tvareci celist
pro prvni zkousky. Po UspéSném prvnim pouziti se nyni v kooperaci
konstruuje a zkousi cely nastroj pro tepelné tvareni s generativné
vyrobenymi tvarecimi celistmi.




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti News/Anwenderberichte.

UZIVATELE

VYFREZOVANA PRECIZNOST

SETRI NAKLADY A ENERGII

Zleva doprava: obsluha stroje Christophe Delorme, dilensky mistr Jean-Marie Geisser, vedouci mechanické vyroby v MME, Said Atieh, vichni tfi z CERNu v Meyrinu, a Martin Tschupp, prodejni technik u Hermle (Svycarsko) AG

Pri vyrobé prototypl a
VYVoji procesu pro precizni
frézovani mechanickych
soucasti sazi CERN, Evrop-
ska organizace pro jaderny

vyzkum, mimo jiné na 5osé vysokovykonné
CNC obrabéci centrum od firmy Hermle

Pokud je fe¢ o mezinarodnim fyzikalnim zakladnim vyzkumu,
automaticky padne jméno CERN. Tato "Evropska organizace pro
jaderny vyzkum" je mezinarodni vyzkumné zafizeni s vice nez 3200
zaméstnanci se sidlem v Meyrinu ve $vycarském kantonu Zeneva.

Pomoci takzvanych urychlovacl ¢astic se zde zkouma slozeni hmoty.

V soucasné dobé nejdelsi a nejznaméjsi urychlovac castic je Large
Hadron Collider (LHC), ktery byl uveden do provozu v roce 2008.

Po prvni intenzivni provozni fazi urychlovace LHC (2010 - 2013)
nasledovala jeho dvouleta diikladna oprava a udrzba. V dubnu 2015
bylo celkové obnovené zafizeni "restartovano”.

JEDNO ZE ZADANI:
PRECIZNi FREZOVANi PRO PROCESNi ZPUSOBILOST

Said Atieh, vedouci mechanické vyroby v oboru "Mechanical & Ma-

Na obrazku 2 je velky pracovni prostor obrabéciho centra Hermle C 42 U s naklapécim otocnym stolem NC o priméru 800 x
630 mm (osy A a C) pro 5o0sé/5stranné kompletni a simultanni obrabéni nejriiznéjsich soucasti pro urychlovac ¢astic

terials Engineering" v oddéleni Engineering, hovori o Ukolech svého
osazenstva citajiciho témeér 40 odbornik(: "Abychom méli procesy
pod kontrolou a mohli zajistit reprodukovatelnou kvalitu, tak reseni
zalozena na technologii a know-how vyvijime podle vyroby proto-
typU. Proto od zacatku vsazime na maximalni presnost obrabéni a
vyuzivame k tomu nejleps$i na trhu dostupné stroje, jakymi jsou v
pripadé precizniho frézovani CNC obrabéci centra od Hermle."
Spolecnost Hermle AG se svym 5osym vysokovykonnym CNC
obrabécim centrem typu C 42 U se nakonec ukazala byt s prevahou
nejpresnejsi. Predstihla totiz vSechny potencialni dodavatele, jejichz
pocet byl v ramci predbézného vybéru podle vykonnostnich kritérii
zUzen jiz jen na nékolik konkurentd. "Tendr pro tenkrat aktualni
nahradu za starsi presné frézovaci stroje byl zalozen na reproduko-
vatelné presnosti obrabéni nebo frézovani v rozsahu od 2 do 5 um,
pricemz stroje Hermle se pohybovaly dokonce zretelné a trvale pod
nejmensi toleranéni hodnotou! Tato skutecnost a technicka podpora,
stejné jako vyhlaseny dobry servis nas presvédcily," rika Said Atieh.

POZADOVANO: 2 AZ 5 um; DOSAZENO: 0,5 pm

Pétiosé vysokovykanné CNC obrabéci centrum typu C 42 U insta-
lované v dilnach CERNu je standardni obrabéci centrum, které je
vybaveno vietenem nastroje s otackami az 18000 ot/min, upinacem
nastroju HSK A 63, zasobnikem nastrojd se 42 misty, NC naklapécim
otocnym stolem s primérem 800 x 630 mm, elektrickou kompenzaci
teploty, systémem méreni nastrojd a monitorovanim zlomeni nastroje,
méricimi dotykovymi ¢idly, zarizenim IPCH s tlakem 40 bar a fizenim
Heidenhain iTNC 530 HSCI. Stroj byl rozsifen o doplnkova vybaveni,
dostupna rovnéz ze zavodu: Balik pro
zvySeni presnosti | pro osy X, Y a Z,
halik pro zvyseni presnosti Il pro osy

A a C a prejimaci protokol pro 5o0sé
obrobeni zkusebniho obrobku "kostka".
Tento obrobek byl vyroben zéasti s
presnostmi 0,2 um, pricemz se jako
trvale reprodukovatelna pak ukazala
byt presnost obrabéni 0,5 um.

Said Atiehs zavérem shrnuje: "U
obrabéciho centra C 42 U jsou hlediska
koncepce, presnosti, vykonu a reprodu-
kovatelné presnosti obrabéni v idealni
symbidze, kterd je navic zavrsena velmi
dobrym servisem. Ten je také velmi di-
lezity, protoze prototypy se ¢asto musi
vyrobit velmi rychle, a proto je, stejné

Nové 50sé vysoce vykonné CNC obrabéci centrum C 42 U dynamic vybavené balikem pro
zvyseni presnosti | a Il pro vysoce precizni, reprodukovatelné presné kvalitni obrabéni v
rozmezi +/-0,5 pm instalované v oddéleni MME ve Svycarském CERNu

jako ve vyrobnim provozu, pozadovana vysoka dostupnost stroje.
Kromé toho stoji za povsimnuti, ze nasi primyslovi partnefi nejradéji
sazi opét na stejného kong, takze od MME z CERNu nechtéji mit jen
know-how k procestim, ale pro jistotu ¢asto pouzivaji i stejné stroje,
coz prinasi skutecny uzitek véem zucastnénym."

www.cern.ch




UZIVA

SCHOPNOSTI 50SEHO FREZOVANI

PRO VYROBU HIGHTECH NASTRO)

Zleva doprava: Gerhard Zech, vedouci vyroby provoznich prostfedk(; Markus Gapp, vedouci skupiny frézoven, oba z firmy Hirschmann Automotive GmbH; Florian Konig, prodej Rakousko/Jizni Tyrolsko u firmy Maschinenfabrik Berthold Hermle AG; a Andreas Bolter, vedouci
vyroby nastrojli a zafizeni z firmy Hirschmann Automotive GmbH pred vlajkovou lodi C 52 U frézovny v zavodé A-Rankweil

Diky instalaci péti Sosych vysokovykonnych
CNC obrabécich center od Hermle realizuje
nyni firma Hirschmann Automotive své tech-
nické inovace kvalitnich mechatronickych
vyrobku efektivnéji nez drive.

V sedmi zavodech spolec¢nosti Hirschmann Automotive GmbH z
Rankweilu v Rakousku, v Ceské republice, Rumunsku (2 zavody), v
Maroku, Ciné a také v Mexiku se vyvojem a vyrobou zabyva vice nez
4500 zaméstnancu. V Rankweilu sidli vedeni spolec¢nosti, administra-
tiva, vyvoj a vyroba konektorovych systému, senzord, vstrikovacich
forem a mechatronickych modult.

Dalsi centralni funkci vykonava oddéleni vyroby nastrojl, provoznich
prostredkU a zarizeni, které pouze v zavodu Rankweil ¢ita 170 spe-
cialistd. Zde se shihaji vSechny nitky od napadu pres vyvoj vyrobku,
vyrobu prototypu a vzorovych dilt, vyrobu vstrikovacich nastrojd, az
po konstrukci montaznich zarizeni a automatu.

S 50SYMI VYSOKOVYKONNYMI CNC OBRABECIMI CENTRY VSTRIC
BUDOUCNOSTI

"Musime se orientovat podle vykonnosti externich vyrobct nastroju,
pricemz musime mit pred nimi vzdy naskok" fika Andreas Bolter,
vedouci vyroby nastroju a strojnich zarizeni v Rankweilu. Zaméru-
jeme na prémiovy segment automobilového primyslu s mensimi az
stredné velkymi pocty kustd vstrikovanych dild, jejichz varianty a
tim i nastroje jsou velmi riznorodé. "Jelikoz co se tyce vykonnosti

a predevsim i servisu mame nékolikaleté velmi dobré zkusenosti se
dvéma obrabécimi centry

Hermle typu C 20 U, z nichz jedno je vybaveno zasobnikem obrobki
a manipulacnim systémem IH 60, zvolili jsme jako partnera Hermle
a zahajili jsme rozsahly investi¢ni program zalozeny na Sosych CNC
obréabécich centrech.

PET NARAZ: PRO OBROBKY 0 ROZMERECH 5 x 5 x 10 mm DO
1, 5 TUNY

To se u Hermle jesté nestalo: Hirschmann Automotive si objednal
najednou pét nejmodernéjsich 5osych vysokovykonnych CNC
obrabécich center konstrukéni fady C v modelech C 12 U, C 22 U,
C32U,C42UaC52Uanejindividualnéji tak pokryje siroky pra-
covni prostor pro obrabéni malych nastrojovych soucasti od nékolika
milimetr( aZ po velkoformatové soucasti o hmotnosti az 1,5 tuny a
velikosti 500 x 1000 mm. Jelikoz se pracovni prostory strojl jednot-
livych velikosti v okrajovych zénach vzdy o slusny kus prekryvaji,
Ize frézovaci kapacity velmi flexibilné vyuzit pro prioritni nebo pro
vs$echna potrebna obrabéni.

Pracovni prostor 50sého vysokovykonného CNC obrabéciho centra Hermle C 52 U s naklapécim otoénym stolem NC o praméru 1150 x

900 mm pro velké soucasti o hmotnosti az 2000 kg

Na obrazku je pracovni prostor 5osého vysokovykonného CNC obrabéciho centra Hermle
C 32 U s naklapécim otocnym stolem NC pro 50sé/5stranné kompletni/simultanni
obrabéni v jednom upnuti

UZITECNA SOUCINNOST PRO VYSOKOU AKCEPTACI A VYSSI
PRODUKTIVITU

Vsechny stroje maji fizeni Heidenhain TNC 640, naklapéci otocné
stoly NC, upinace nastroji HSK A 63, vietena nastroje s otacka-

mi az 18000 ot/min a funkce ACC (funkce regulatoru pro snizeni
procesné specifického chvéni) a AFC (adaptivni regulace posuvu
drahy v zavislosti na prislusSném vykonu vietena a dalSich procesnich
parametrech/Udajich). Stejna koncepce a vybaveni obrabécich center
Hermle, stejné jako zkusenosti z kazdodenni praxe maji nékolikana-
sobny pozitivni vliv. Zejména skoleni pro 5osa vysokovykonna CNC
obrabéci centra je velmi efektivni a blizké praxi, a proto je od zacatku
dobre akceptovano. U nasich vysoce kvalifikovanych obsluhujicich
vidime z hlediska vztah( procesnich komponent stroj-nastroje-obslu-
ha vyznamné ztotoznéni a silnou divéru, coz se nakonec projevi v
maximalnim objemu tfisek, tedy ve vysoké produktivité.

www.hirschmann-automotive.com



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v casti News/Anwenderberichte.

UZIVA

VYROBNI SLUZBY

Z/ALOZENE NA TECHNOLOGH

Zleva doprava: Sietze de Jong, Group Leader Operations u Prodrive Technologies, uprostied Geert Cox, Managing Director Hermle-Nederland B.V. a Chris van Helmond Maschinenbediener z Prodrive Technologies v zavodé Son

7PRODRIVE

TECHNOLOGIES

Vyrobnimi procesy zalozenymi na CAD/CAM
a na Spickoveé vyrobni technologii, jakou

je napriklad vysoce automatizované 5osé
frézovani, nastavuje spolecnost Prodrive
Technologies méritka flexibilité a efektivité
zakazkoveé vyroby

"Vyrobky pripravenymi k pouziti" nebo zakazkovou vyrabou jako
diléim i kompletnim fesenim z jednoho zdroje - tim se v kratké dobé
proslavila nizozemska stredné velka spolec¢nost Prodrive Technolo-
gies, ktera nyni pfijima zakazky od technologicky vyspélych podniki
z nejrliznéjsich obord jako jejich partner pro vyvoj a vyrobu modul(
a pristroj. Podnik, ktery je svym starim 20 let stale jesté mlady, se
zcela zjevné chova jinak nez vétsina klasickych zakazkovych vyrobcd
a povazuje se za "vertikalniho integratora’, protoze ve skupiné
Prodrive, ktera dnes ¢ita 750 zaméstnanc(, jsou zastoupeny témér
v$echny technologické obory potfebné pro sobéstacnou vyrobu.
Prodrive Technologies se tim podstatné lisi od specializovanych
poskytovatel( sluzeb, ktefi se zaméruji jen na jednu nebo nékolik
technologii.

ROVNOU "NAPLNOQ" 50SE NEBOLI
VSTUP DO NEJVYSSi UROVNE

Neobavali se pfitom investovat do vyspélych technologii z nuly

na sto, cehoz je dilkazem automatizovana vyroba mechanickych
soucasti na Sosych obrabécich centrech. Velmi rychle se rozvijejici
zavody Eindhoven a Son spole¢nosti Prodrive Technologies byly
plvodné technicky zaméreny na vyrobu elektroniky a elektromecha-
niky, avsak casem se ukazalo, ze hlavné externé dodavana mechanika
jednak omezuje vlastni vyrobné technické postupy a za druhé nega-
tivné ovliviuje dodaci schopnosti kancovym zakaznikdm. Pri hledani

vykonného vybaveni navézala firma Prodrive Technologies kontakt

s Geertem Coxem z Hermle Nederland B.V. a predlozila mu souhrn
pozadavk( s ohledem na mozné velikosti soucasti. Favorizované bylo
mimo jiné 50sé kompletni/simultanni obrabéni, jednosménny provoz
s obsluhou i vyroba jednotlivych dild a malych sérii obrobkd s rlzny-
mi dobami chodu/obrabécimi ¢asy pfi nocnich sménach a nakonec po-
stupny rozvoj s moznosti dodatecné automatizace. Po peclivé analyze
a konzultacich se v Prodrive Technologies rozhodli jit do toho naplno
a zakoupili 50sé vysokovykonné obrabéci centrum Hermle typu

C 42 U s pridavnym zasobnikem néstroji ZM 160.

OBRABECi CENTRUM HERMLE C 42 U POKRYVA CELE SPEKTRUM
OBROBKU

Aby kromé potfebnych kapacit

mohli zajistit i pozadovanou flexibilitu,
investovali v Prodrive Technologies v
kratké dobé do ctyrech dalsich, témér
identicky vyhavenych 5osych vyso-
kovykonnych obrabécich center typu

C 42 U, takze dnes je u nich v provozu
pét téchto "pribojnikd produktivity,
kvality a flexibility". Aktualné jsou v
novém oddéleni frézovani u Prodrive
Technologies tfi obrabéci centra C 42 U
propojena pomoaci robotického systému
RS 2 a dvé obrabéci centra C 42 U jako
samostatné stojici systémy.

Obrabeéci centra C 42 U propojena robotickym systémem a zasob-
nikem obrobkl se prednostné pouZivaji pro "Just-In-Time" pristup k
vyrobé malych dilli a malych sérii "¢tyriadvacet hodin denné" a dale
pro spole¢nou vyrobu celych skupin dild s vysokymi pozadavky na
presnost licovani a kompatibilitu soucasti. VSechna obrabéci centra C
42 U jsou vybavena vieteny nastroje s max. otackami 18000 ot/min,
naklapécim oto¢nym stolem NC s momentovym pohonem a primé-
rem 440 mm, upinacem nastrojl HSK A 63, vysokotlakym privodem
chladiciho maziva IPCH 80 bar a upinacim systémem obrobkd s nulo-
vym bodem. Obé obrabéci centra C 42 U instalovana jako samostatné
systéemy maji vzdy pridavny zasobnik ZM 160 s dalSimi 160 nastroji.

PARTNERSTVI OD ZACATKU NA ROVNOCENNE UROVNI

Odpovédni pracovnici Prodrive Technologies nakonec vyjadrili velkou
spokojenost s partnerstvim s firmou Hermle: "Vychazejice z moz-
nych velikosti soucasti jsme zvolili model C 42 U, coZ se ukazalo
jako spravné, protoze mdzeme presné vyrabét jak velké zakladni
desky pro chladici konstrukce, tak i malé dily s délkou hrany nékolik
milimetr(. Obvykle se pocty dild pohybuji mezi 10 az 500 kusy, ale
¢asto musime vyrabét i prototypy a jednotlivé soucasti, které jsou
samoziejmé zapotrebi velmi rychle."

www.prodrive-technologies.com

Pracovni prostor obrabéciho centra C 42 U pro kompletni obrabéni jak vysoce presnych, komplexnich zakladnich desek chladicich
téles, tak i drobounkych presnych soucasti pro mechatronické moduly




UZIVATE

40 LET UTUZOVANE

PARTNERSTVI

Zprava doleva Dipl-Ing. (FH) strojirenstvi Herbert Kaut, jednatel; JGrgen Sauter, majitel; mistr nastrojaf, odpovédny vedouci vyroby forem a od roku 2015 spolujednatel a obsluha stroje a
programator Dieter Lies; vedouci vyroby Arthur Stroppel a Kurt Loffler, rovnéz obsluha stroje a programatori

Od svého zaloZeni v roce 1974
sazi specialista na vstrikovaci
nastroje a plastovou techniku
Kaut na frézovaci stroje a CNC
obrabéci centra firmy Hermle AG

Herbert Kaut od zacatku kladl vysoké naroky na
sebe i na své odborné spolupracovniky a spolupra-
covnice, stejné jako na provozni vybaveni. V tom,
a predevsim v zaméreni na narocné technologie
a soucasti vidél Sanci, jak se odlisit od konkuren-
ce. Jurgen Sauter, mistr nastrojar a dlouholety
vedouci vyroby forem, vysvétluje filozofii firmy:
"Zameérujeme se na vedouci pozici v oblasti
technologii, a proto klademe diiraz na vysoce
kvalifikovany personal, moderni strojovy park a
dobre vybavena pracovisté. Od prvotniho napadu
pres konstrukei a vyrobu nastrojl, az po sériovou
vyrobu a servis predstavujeme uzavieny rele-
vantni procesni retézec, ktery zavrsujeme vysoce
kvalitnim vybavenim."

0D VRTANI A FREZOVANI 70 LET...

Herbert Kaut péstuje se spolec¢nosti Hermle Uzké
obchodni vztahy jiz 40 let. Jiz kratce po zahajeni
své ¢innosti si Herbert Kaut v roce 1975 opatfil
univerzalni frézovaci stroj Hermle typu UWF 800.
Vrchol dosavadniho vyvaoje: 5osé vysokovykonné
CNC obrabéci centrum C 42 U pofizené v roce
2012. Herbert Kaut: "Po vSechna léta ndm byla

poskytovana silna podpora, coz bylo v dobach
zacatkl éry CNC a predevsim 50sé technologie
velmi dilezité. Faktor davéry v dodanou techniku
hraje pfi realizaci vsech nejmodernéjsich a vysoce
komplexnich obrabécich technologii velkou roli

a je nedilnou soucasti Uspéchu nasi spolec¢nosti.
Z tohoto hlediska ma spole¢nost Hermle nezane-
dbatelny podil na nasem Uspéchu po celych 40
let rozvoje naseho podnikani. A proto budeme na
inovacnich schopnostech a na vykonnosti tohoto
partnera stavét i v budoucnu."

...PO SOUCASNE 50SE/5STRANNE KOMPLETNI/
SIMULTANN{ OBRABENi

AZ na dvé mezitim prodana obrabéci centra vyuzi-
va Kaut stale jesté vsechny stroje pro nejriiznéjsi
obrabéni pri vyrobé nastrojd a forem. Doposud
byly stroje pouze udrzované a jinak jsou denné v
provozu. "Pracujeme podle potfeby v jedné nebo v
nékolika sménach a jsme odkazani na spolehlivost
frézovacich stroju a obrabécich center. Servis Her-
mle musime oznacit jako vzorovy, nikdy nas nene-
chal ve Stychu, resp. vzdy nam v pripadé potreby
brzy pomohl." Navic jsme vzdy také profitovali z
inovacni sily spolecnosti Hermle, coz je

vidét na pfikladu Sosého vyso-
kovykonného CNC obrabéciho

centra C 42 U" rika Jurgen
Sauter.

C42USEZM 160 =
50SE OBRABENI A VYSSi
EFEKTIVITA PROCESU

Tento stroj je vybaven pridav-
nym zasobnikem ZM 160 se
160 néstroji, takze obsluha ma
veetné strojového zasobniku k
dispozici celkem 202 nastrojd.
Z toho vsak neprofituje jen
obsluha stroje, ale i konstruktéri
a programatofi forem a vstriko-
vacich nastroju. Velky vybér nastrojd umoznuje

jednak urcitou standardizaci pri konstrukci tva-

rovych desek a dil(, ale pomaha i Setfit naklady
na nastroje. Na druhou stranu se diky velkému
vybéru mlze v jednom upnuti provést kompletni
hrubovani a dokoncovani, ¢imz se usetri doba
vymeény a sefizeni a obrabéni se mlze provadét i
pres nac.

www.kaut.info

Na obrazku je pracovni prostor 5osého vysokovykonného CNC
obrabéciho centra Hermle C 32 U s naklapécim otocnym stolem NC
pro 50sé/5stranné kompletni/simultanni obrabéni v jednom upnuti
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